
临沂曙光磨床厂家推荐

产品名称 临沂曙光磨床厂家推荐

公司名称 东莞市曙光精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇厦岗福海路2号环球大厦

联系电话  13922905656

产品详情

怎样才能让曙光磨床愈加节能环保

砂轮输出转速。通过磨床的砂轮输出转速来前进产品的加工质量，一起达到节能环保的目的。磨床需求
加工的产品种类繁多，工件大小标准不同，要求加工精度各异。无法运用共同的砂轮转速加工一切的产
品。下降磨床的出产本钱。

磨床的出产本钱很高，需求许多的资源进行加工，我们可以通过简化出产程序来下降资源的运用率。推
荐阅读：外内圆磨床的差异在哪里磨床公司可以通过前进出产技术减低出产难度，也可以通过研宣布愈
加且本钱更低的产品。

数控外圆磨床的结构及首要技术指标

作为一种数控机械设备，数控外圆磨床的结构是比较复杂的，无论是硬件结构仍是软件结构都是通过详
细规划的，下面就数控外圆磨床的结构及首要技术指标为大家简略介绍一下。数控外圆磨床由床身、砂
轮架、工作台、头架、尾架等部分组成，床身选用整体式结构，T型布局，头架工件砂轮架砂。数控外
圆磨床的床身材料选用人工大理石，具有较好的抗振性及热导率。

X、Z两进给轴均选用恒流式液体闭式静压导轨，具有刚度高、承载能力大、直线运动精度高、运动平稳
元爬行现象等长处。B轴可手动转动到22.5°，方便选用纵向磨削或切人磨削。在滚珠丝杠安排+联轴节+
f司服电机的驱动方法下，挑选Cl级滚珠丝杠和高分辨率光栅尺，确保的伺服控制。要求磨削150mm长轴
类零件的圆柱度达2m、外圆尺度精度达4m、外表粗糙度达Ra0.05。

高精密磨床的养护攻略需注重平常



 

1、在作业完结以后，需求对高精密磨床的各个机件，尤其是滑动部件做好有关的光滑作业，即将其擦洗
洁净以后上油。

2、对高精密磨损各部位之研磨屑进行铲除，一起依照工物物质和硬度来挑选砂轮，这是非常重要的一个
部位，咱们在挑选的进程中一定要稳重才行。

3、在研磨之前需求对砂轮进行校对，确保它可以处在平衡的状况下。一起关于必要的部位需求进行上防
锈处理。

4、为了可以确保磨床的功能正常，咱们需求留意主轴的旋转方向，一起关于主轴端与砂轮凸缘涂薄油膜
，以避免生锈，给咱们的磨床设备形成不良的影响。

5、在作业空间中制止运用清洁作业物及机器。

6、定时进行检查和清洁作业，确保高精密磨床可以顺利的作业下去，不会呈现焚烧或是阻塞情况，给咱
们的作业形成不良的影响和损害。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

