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产品详情

  在模具设计及选择注塑机时应注意对结晶型塑料有下列要求及注意事项：

  ①料温上升到成型温度所需的热量多，要用塑化能力大的设备。

  ②冷却回化时放出热量大，要充分冷却。

  ③熔融态与固态的比重差大，成型收缩大，易发生缩孔、气孔。

  ④冷却快，结晶度低，收缩小，透明度高。结晶度与塑件壁厚有关，壁厚则冷却慢，结晶度高，收缩
大，物性好。所以结晶性料应按要求必须控制模温。

  ⑤各向异性显著，内应力大。脱模后未结晶化的分子有继续结晶化倾向，临沂注塑机辅机厂，处于能
量不平衡状态，易发生变形、翘曲。

  ⑥结晶化温度范围窄，易发生未熔料末注入模具或堵塞进料口。

    立式注塑机塑料中所含水分，对螺杆表面的磨损有一定影响。若立式注塑机塑料在注塑前未有
将水分全部排除，残留的水分进入螺杆压缩段时，便形成前熔混在熔融塑料中的带高温压的“蒸汽粒子
”，随着注射料过程螺杆的推进，从均化段直至螺杆头部，这些“蒸汽粒子”，在射料进程中卸压膨胀
，有如一颗颗微细的杂质硬粒，对壁面产生磨擦破坏作用。此外，对某些种类的塑料，在高温高压下，
水分可能会变成促使塑料裂解的催化剂，产生能侵蚀金属表面的有害杂质。因此，塑料注塑前的烘干工
作，不单对制件质量有直接关系，而且也影响到螺杆的工作寿命。

注塑机配件——双合金料筒解析



料筒加料口的形式。由于注塑机多数采用重力加料和强制式加料形式，加料口的断面形状必须保证加料
时的输送能力。为了加大输送能力，加料口应尽量增加螺杆的啊料面积和螺杆与料筒的接触面积。加料
口的断面形状可以是对称的，也可以是偏置的。对称型的加料口偏小，制造容易，输送能力低，偏置型
的加料口适合于螺杆高速喂料，有较好的输送能力，但制造困难。当采用螺旋强制加料装置时，加料口
的俯视形状应采用对称圆形为好，而重力型加料应采用偏置型。

临沂注塑机辅机厂优惠报价由华美达注塑机临沂销售中心提供。华美达注塑机临沂销售中心为客户提供
“注塑机,高速注塑设备,塑料注塑机”等业务，公司拥有“华美达”等品牌，专注于注塑机等行业。欢迎
来电垂询，联系人：卞总。
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