
爱福门IFM伺服马达维修

产品名称 爱福门IFM伺服马达维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

爱福门IFM伺服马达维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西
门子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏
维修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板
维修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



爱福门IFM伺服马达维修(3)重新启动时并不立即跳闸而是在加速时，主要原因有：加速时间设置太短、
电流上限设置太小、转矩补偿（V/F）设定较高。在实际的使用过程中，要注意变频器的运行情况。结合
实际的使用对症下药，找到合适的变频器维修解决方法。伺服电机维修时容易出现转子的加速度慢于伺
服电机的旋转磁场，即低于换相速度时，伺服电机会产生失步。造成此种伺服电机维修故障的原因是因
为输入伺服电机的电能不足，在伺服电机中产生的同步力矩无法使转子速度跟随定子磁场的旋转速度，
从而引起失步。由于伺服电机的动态输出转矩随着连续运行频率的上升而降低，因而，凡是比该频率高
的工作频率都将产生丢步。这种失步说明伺服电动机的转矩不足，拖动能力不够。伺服电机维修电动机
失步故障的解决方法：增大伺服电机本身产生的电磁转矩增大。变频器维修时第一步检查电网电源，看
电源是否低电压或是缺相。若正常就查整流模块、保险丝、接触器是否良好。如果整流模块损坏，下次
上电变频器指示灯不亮和面板没显示；保险丝损坏，下次上电变频器指示灯亮面板显示“SC”，接触器
有问题，一般在空载下运行正常，带负载继续跳“LEI”故障；若主回路正常，接触器也正常那便是直流
电压检测电路上的降压电阻性能不稳定所致。接地保护也是宁茂变频器常见故障。变频器维修首先要检
查电机是否漏电或缆线是否绝缘破坏，如果这些没问题，可能在电流传感器或电流检测电路上有故障，
因其受湿度、温度等影响导致跳“GF”保护。上电显示“OC”保护，一般由IGBT模块损坏；驱动电路
损坏；电流检测电路元件损坏。

 

例4．换刀过程有卡滞的故障维修故障现象：一台配套FANUC0MC系统，型号为XH754的数控机床，换
刀过程中，刀时有卡滞，同时声响大。分析及处理过程：观察刀库无偏移错动，故怀疑主轴定向有问题
，主轴定向偏移会影响换刀。将磁性表吸在工作台上，将百分表头压在主轴传动键上平面，用手摇脉冲
发生器，移动。

爱福门IFM伺服马达维修有流过轴承的电流，并且这种电流处于断续连通的状态，断续连通的电路会产
生电弧，电弧烧毁了轴承。【凌科自动化】导致交流电机的轴承中流过电流的原因主要有两个第一，内
部电磁场不平衡产生的感应电压第二，杂散电容引起的高频电流通路。理想交流感应电机内部的磁场是
对称的，当三相绕组的电流相等，并且相位相差120,时，不会在电机的轴杆上感应出电压。主轴变频器
维修中心讲述变频器损伤电机轴承的机理时间。次变频器损伤电机轴承的原因是。主回路通电和RUN信
号同时接通，使充电电阻既要通过充电电流，同时又要通过负载逆变电流，故易被烧坏。其损坏的特征
，一般表现为烧毁、外壳变黑、炸裂等损坏痕迹。也可根据万用表测量其电阻(不同容量的机器，其阻值
不同，可参考同一种机型的阻值大小确定)判断。中、小型变频器一般用三组IGTR(大功率晶体管模块);
大容量的机种均采用多组IGTR并联，故测量检查时应分别逐一进行检测。IGTR的损坏也可引起变频器O
C(+pA或+pd或+pn)保护功能动作。逆变器模块的损坏原因很多:如输出负载发生短路;负载过大，大电流
持续运行;负载波动很大，导致浪涌电流过大;冷却风扇效果差;致使模块温度过高，导致模块烧坏、性能
变差、参数变化等问题。

 



每一步都需按照数控系统说明书的说明来调整对于一台出厂后没做过任何调整的系统调试步骤如下所述2
.2.1核对系统功能参数FANUC的每台数控系统出厂时都带有随机参数表在FANUC0i中9900号以上的参数
即为系统功能参数。

爱福门IFM伺服马达维修三菱数控系统伺服放大器维修三菱数控系统伺服驱动器维修三菱数控系统轴向
放大器维修三菱数控系统显卡维修三菱数控系统按键板维修三菱数控系统IO板卡维修三菱数控系统电源
板卡维修三菱数控系统CPU轴卡维修三菱数控系统主轴驱动器维修。将引风机高压柜变频合闸允许压板
断开，工频跳闸压板断开，工频合闸允许压板投入，变频跳闸压板投入。第二步：点击变频停止按钮，
短时停机至此即可。第三步：如长时间停机检修，则待变频运行状态信消失、电流降到0后点击引风机停
止(分断QF1)，此时KM42自动分闸。然后再点星点柜分闸(断开QF2)，此时KM41自动分闸。第四步：将
引风机断路器摇至试验位，合接地刀，挂检修牌。第五步:断开所有控制电源。第六步：验证无高压电后
，挂接地线，进行其它无电操作或检修。脱硝引风机工频启动操作步骤步：确认风门关闭、确认电机停
稳，确认引风机高压柜断路器QF1在试验分闸位，星点柜高压断路器QF2在分闸位，将旁路柜QSQS52刀
闸切换至工频位。

 

1，伺服电机机械部分维修为轴承损坏更换。相对于普通电机的维修，只是轴承上特殊了。因为大多数伺
服电机是同步电机，转子上带磁极，用普通材料不能够解决问题，所以材料定制变得尤其关键，同时对
位要求也比普通电机更高，但更换过程并不复杂，与普通电机维修区别不大。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

