
临沂注塑机辅机厂 注塑机辅机厂 华美达注塑机辅机

产品名称 临沂注塑机辅机厂 注塑机辅机厂
华美达注塑机辅机

公司名称 华美达注塑机临沂销售中心

价格 面议

规格参数

公司地址 临沂市兰山区临西十路196号（大山路向北50米
路东）

联系电话  13583994196

产品详情

    立式注塑机移模部件的润滑

    移模采用液压动力，选用直压式充液装置，结构简单，动作可靠，润滑点少。主要是保证在四
根导柱上形成润滑油膜，可用L-AN46机械油通过油杯、油绳润滑。

    立式注塑机电动机的润滑

    自动液压立式注塑机多数都是由多台电动机驱动，注塑机辅机厂，在进行日常润滑时，电动机
应按照要求进行润滑。

立式注塑机维修拆卸顺序及注意事项：

1.立式注塑机维修更换零件、拆卸前要査阅待更换零件在设备装配图中的位置，找出零件图纸，要知道
更换零件在部件图中的装配方式及与各组装零件间的安装、工作关系。 

2.确定立式注塑机维修更换件的拆卸方法及拆卸顺序。 

3.立式注塑机零件的拆卸应该按原零件装配时相反的工作顺序进行。通常是先拆上部后拆下部，先拆外
部后拆内部，先拆部件后拆部件上的零件。 

注塑机拉杆断裂的原因——复合应变所导致的拉断

如果模具不平，连杆（铰边）的长度、轴承座的高度及拉杆的长度等零件的综合误差太大，当连杆伸直



时，两边受力不均。那么1）造成后模板摆动，山东注塑机辅机厂，拉杆受弯，拉杆在弯曲应力及拉伸应
力的作用下，拉杆容易拉断。2）造成产品飞边，山东注塑机辅机厂，一般缺少经验的操作者会进一步加
大锁模力，从而造成拉杆过载拉断及模具过载变形。

立式注塑机：

1、注射装置和锁模装置処于同一垂直中心线上，临沂注塑机辅机厂，且模具是沿上下方向开闭。其占地
面积只有卧式机的约一半，因此，换算成占地面积生产性约有二倍左右。

2、容易实现嵌件成型。因为模具表面朝上，嵌件放入定位容易。采用下模板固定、上模板可动的机种，
拉带输送装置与机械手相组合的话，可容易地实现全自动嵌件成型。

这些年来，我国的立式注塑机行业得到了很大的发展，立式注塑机产品完全可以满足国内的基本市场需
求，出口份额也在每年增长。因为立式注塑机科技和技术的飞速发展，企业用户对自动化智能化程度的
要求也变得越来越迫切。行业专家预计注塑机器人很快得到普及。而机械手臂将为注塑机行业实现自动
化作出重要贡献。不过从科技层面来看，我国的立式注塑机科技含量不高，与国外注塑机产品还存在一
定的差距，行业有待整体升级。

临沂注塑机辅机厂-注塑机辅机厂-华美达注塑机辅机由华美达注塑机临沂销售中心提供。华美达注塑机
临沂销售中心在注塑机这一领域倾注了诸多的热忱和热情，华美达注塑机公司一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相
关业务欢迎垂询，联系人：卞总。
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