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注塑机噪音该怎么消除？

一、振动泵噪音产生的原因及排除方法

原因：

1、油泵电动机安装不同心。

2、连轴器松动。

3、油泵内部故障。

4、油位过低，从滤油网或接头连接处吸入空气到油液内。

5、从电动机使动轴处吸入空气。

6、油污堵塞滤油网。

7、回油管松动吸入空气或油管在油面上，混入空气到油液中。

故障排除方法：

1、同心度应调至0.1mm以内。

2、修正连轴器。



3、修理或更换油泵。

4、 增加油量在滤油纲和接头位置400mm以上。

5、更换转动轴密封圈。

6、清洗滤油网，过滤油液。

7、清洗滤油网，过滤油液。

8、锁紧回油管路，将回油管加长伸入到油面之下。

HMDM8新研系列注塑机器特点：

1. 锁模部分润滑系统采用点对点智能定量润滑，在保证润滑效果的同时，节省润滑油用量。

2. 锁模机铰部分钢套铜套全部采用免润滑石墨套，有效保证在恶劣工况下锁模各部件的润滑状况，延长
锁模部件的使用寿命。

3. 全新设计高刚性箱式模板，并且标配T型槽，方便各种模具的安装和拆卸。

4. 采用日本进口YUKEN高精密变量泵配合全新设计的节能油路系统，节能节水，相比较同等规格定量泵
系统平均节能30%。

5. 全新设计整体式射座和斜排式双射移，确保射胶动作平稳顺畅，同时有效杜绝因高压射胶时射座下沉
造成的射胶部分部件损坏和漏胶现象。

6. 电控部分采用进口产品，有效避免安全隐患。

   注塑机表面磨损螺杆有一定的影响。如果塑料注塑前不排除所有的水，剩余水分进入螺杆压缩部分
，它形成在融化与高温高压混合熔融塑料粒子“蒸汽”，随着注射螺杆材料的发展过程，从同质化部分
螺钉头之前，这些粒子“蒸汽”，在拍摄的过程中材料卸货，因为每个微硬颗粒杂质，山东二手注塑机
报价，墙上的摩擦损失。

    注塑机的安全门打开后，但开合模仍然还在工作不停止的状态，是何原因？

    注塑机安全门打开后，开合模注射工作仍然在继续。这种情况大都发生于老式且是盟立电脑的
注塑机。像一些老式的机器，都是用电路控制系统去完成注塑机注射工作的，都是没有安装安全阀的。
所以老式的机器经常会出现这种安全门打开，注射工作还在继续的情况。当注射的制品有问题需停止注
射解决时，我们只能切断控制的线路。必要的时候关掉机器开关。解决办法还是给机器加装液压安全、
电控安全系统。

河东山东二手注塑机报价承诺守信-华美达注塑机公司由华美达注塑机临沂销售中心提供。“注塑机,高
速注塑设备,塑料注塑机”就选华美达注塑机临沂销售中心，公司位于：临沂市兰山区临西十路196号（
大山路向北50米路东），多年来，华美达注塑机公司坚持为客户提供好的服务，联系人：卞总。欢迎广



大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。华美达注塑机公司期待成为您的长期合作伙伴！
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