
生产定做 A564 沉淀硬化不锈钢631锻件

产品名称 生产定做 A564 沉淀硬化不锈钢631锻件

公司名称 上海汉彻金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 尺寸:依据客户要求定做
产地:汉彻 瑞典 宝钢 太钢
品种:轴锻件 环锻件 方锻件

公司地址 上海市嘉定区翔江公路3333号

联系电话 13817585539 13817585539

产品详情

生产定做 A564 沉淀硬化不锈钢631锻件 加热温度是影响金属氧化速度主要的因素。温度越高，金属和
气体原子扩散速度越大，则氧化越剧烈，生成的氧化皮越厚。实际观察表明，在200-500℃时，钢料表面
仅能生成很薄的一层氧化膜，当温度升至600-700℃时，便开始有显著氧化，并生成氧化皮，超过850-900
℃，钢的氧化速度急剧升高，氧化会急剧增加，坯料的氧化层较厚。      坯料在氧化性气氛中的
加热时间越长，氧的扩散坩越大，形成的氧化皮越厚。特别是加热到高温阶段，加热时间的影响更加显
著。      金属的氧化烧损危害性很大，一般情况下，钢料每加热一次便有0.5%-4.0%的金属被氧化
烧损掉，如表所示。同时氧化皮还加剧模具的磨损，降低不锈钢锻件的表面质适。残留氧化皮的锻件，
在机械加工时会加快刀具刃口的磨损。因此，减少或消除加热时金属的氧化烧损对锻造生产来说非常重
要。      在锻造加热过程减少氧化的措施有：在保证锻件质量的前提下，尽量采用快速加热，缩
短加热时间，尤其是缩短高温下停留的时间；在燃料完全燃烧的条件下，尽可能减少空气过剩量，以免
炉内剩余氧气过多，注意减少燃料中的水分；炉内应保持不大的正压力，防止冷空气的吸入；采用少无
氧化加热方法。  氧化是锻件毛坯（金属原料）在加热过程中与炉气中的氧化性气体发生化学反应，
在锻件金属表面形成氧化皮的现象。氧化主要受锻件金属材料的种类、炉气性能、加热温度、加热时间
的影响。      加热不同的金属材料，氧化程度不同，如钢坯料，在同样条件下，不同牌号的钢氧
化烧损也不同，低碳钢烧损量大而高碳钢量烧损请小，这是由于在高碳钢中反应生成了较多CO而降低了
氧化铁的生成量。当钢中含有Cr、Ni、Al、Si、Mo等合金元素时，在钢料表面会形成致密且不易脱落的
氧化薄膜，可以阻止加热过程金属的继续氧化。      燃料炉的炉气性质可分为氧化性炉气、还原
性炉气和中性炉气。炉气性质决定于燃料燃烧时的空气供给在强氧化性炉气中，炉气可能完全由氧化性
气体，这将使金属产生较厚的氧化皮。在还原性炉气中，含有足够量的还原性气体，如CO、H2等，它
可以使金属不氧化或很少氧化。普通电阻炉在空气介质中加热，属于氧化性炉气。

631锻环、631方块锻件、631锻件、631锻圆、631锻饼、631异形锻件、631环形锻件、631筒体锻件、631轴
类锻件、631不锈钢锻件

金属制品有限公司，专业经营特种合金材料以及材料深加工业务，主要产品有国内外钢厂的不锈钢、双
相钢、镍基合金钢、板材、管材、棒材、法兰、锻件以及配套的进口焊材，配备有全套加工与检测设备
。公司秉承材质保证、信誉至上、携手共赢的经营原则，深受于化工、石油、医药、食品、能源、电力



、航空航天、环保、锅炉燃气、军工、机械、建筑船舶等行业的认可与赞誉。

2205、S31803、F51、S32205、F60、S32750、2507、F53、Hastelloy B-2、Hastelloy B-3、Hastelloy
B-4、Hastelloy C、Hastelloy C-276、Hastelloy C-4、Hastelloy C-22、Hastelloy C-59、Hastelloy
C-2000、Hastelloy B、Incoloy800、Incoloy800H、Incoloy800HT、Incoloy825、Incoloy926、Inconel600、Inc
onel625、Inconel718、Inconel725、HC-276、HC-22、HC-2000、HC-4、HB、HB-2、HB-3、GH4169、GH
4145、904L、254SMo、AL-6XN、253MA、17-4PH/630、15-5PH、17-7PH/631、654SMo、Nitronic50、XM
-19、S32760、F55、Nickel200、Nickel201、Monel400、MonelK500、HastelloyX、HastelloyG30、HastelloyG3
、HastelloyN、Inconel X-750、IncoloyA-286、N66286、GH2132、K93600/4J36、F15/4J29、Alloy31、Alloy20
等材质的圆钢、圆棒、黑皮棒、光亮棒、锻件、锻环、法兰、盲板、带颈法兰盘、管板、三通、弯头、
变径、大小头、钢管、无缝管以及相对应的焊丝、焊条。
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