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产品详情

压花辊在整个市场中的方向及寿命

花辊厂家想要长远发展品质的保证是不可少的，EVA滚压模具尺寸，要想真正获得市场，还需以品质取
胜。压花辊行业进入门槛低，众多经济实力不强、管理模式落后、工艺品质标准低下的中小型压花辊厂
家蜂拥而起，以低价冲击市场，并迅速成长，在压花辊行业中隐有铺天盖地之态势，长期低价竞争进行
循环的根本原因，多数是因为压花辊厂自身定位盲目、抗风险能力差，面对逆境迷失了方向。同时，品
质管理意识也比较淡薄。压花辊

压花辊厂家没有质量管理制度和标准，连基本的专业质检岗位都没有设立，更谈不上品质管理，质量标
准单纯的依赖经验丰富工人的评定，产品的制造者也成了产品的检验者。

压花辊的清洗方法已有很多论述和讨论。油墨厂商、化学品厂商、印刷机制造厂商，均针对如何把压花
辊网穴中的墨垢去除推出各种化学清洗剂、清洗机械及清洗工艺。但这些介绍多涉及清洗能力，而不同
的方式会对压花辊产生什么影响却较少论及。

压花辊能准确定量地传墨，不但要正确配置压花辊的各项物理参数，压花辊的维护保养也比较重要。尤
其在高质量的彩色层次版印刷中，为保持墨量的精准传递，须经常清洗压花辊。国内某些柔性版印刷厂
在这一方面尚未引起重视，不仅缩短了压花辊的使用寿命，也难以得到高质量的印刷品。

模具加工的时间要多久？

2、产品尺寸：是的，尺寸越大，模具加工的周期也会相应地变长。与之相对的零配件加工时间也会更长
。

3、产品要求：不同的客户对产品的要求肯定是不同的，设计出来的外观面是亚面还是光面或者镜面，这
都影响到模具的制作周期。



4：模具的腔数：也就是一套模具有几个穴数，一套模具生产出来几个产品，取决于客户产品市场大不大
，做两个产品跟一个产品肯定是有区别的，加工时间会也是不一样的。正常来说，新产品由于市场还没
有完全打开，EVA滚压模具厂，市场对该产品的需求还没有那么大，这个时候模具的穴数就不用那么多
，而且能保证市场供应，性价比相对来说是的。当然，产品的市场培育成熟以后，模具的腔数肯定是要
增加的，那要看市场的需求量来确定是否作出腔数的变化，EVA滚压模具价格，以反馈市场的需求。 

滚压成型的一个活动丝板同一个固定丝板作相对往复运动进行的。滚压成型是把丝板上不同的结构设计
滚压在工件上。根据需要可滚压出各种螺纹、凸环、滚花、端部倒角和深浅宽窄不一的沟槽以及其它需
要的形状。滚压成型比滚压螺纹要更复杂，要求更高。其模具设计是根据工件的不同形状，把搓丝板设
计成一个截面或几个截面，可采用同步式；也可采用分级式。当毛坯沿轴线的直径大小相同或基本相同
时，可采用同步式滚压成型；当毛坯件沿轴线的直径大小不相同时，需要滚压几种不同结构的直径时，
则采用分级式滚压成型。一般可一次滚压成型，形状复杂的也可两次滚压成型压成型是一种先进的加工
工艺，泸州EVA滚压模具，它的显著工艺特点受到国内外汽车行业的重视。美国、日本、英国、德国、
法国和俄罗斯等国均大力发展这种工艺，美国用滚压成型工艺加工汽车转轴，每分钟达200件，比原切削
加工提高40多倍。英国、日本汽车工业也采用滚压工艺生产杆零件 EVA滚压模具尺寸-泸州EVA滚压模具-
创洲机械 专业生产由泉州市创洲机械科技有限公司提供。EVA滚压模具尺寸-泸州EVA滚压模具-
创洲机械 专业生产是泉州市创洲机械科技有限公司（www.chuangzhoujx.com）升级推出的，以上图片和
信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：袁先生。
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