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产品详情

西门子直流调速装置上电无显示检修处理方法；维修一台直流调速装置的好坏，驱动电路起着至关重要
的作用，我们就来谈谈驱动电路常见的问题以及解决的办法。

直流调速装置维修驱动电路只是一个统称，随着技术的不断发展，驱动电路本身也经历了从插脚式元的
驱动电路到光耦驱动电路，再到厚膜驱动电路，以及比较新的集成驱动电路，现在前面提到的后三种驱
动电路在维修中还是经常能遇到的，我们就着结合实例讲下这几种驱动电路的维修方法：伺服马达维修
 

直流调速装置维修造成驱动损坏的原因有各种各样的，一般来说出现的问题也无非是U，V，W三相无输
出，或者输出不平衡，再或者输出平衡但是在低频的时候抖动，还有启动报警等等。当一台变频器大电
容后的快熔开路，或者是IGBT逆变模块损坏的情况下，驱动基本都不可能完好无损，切不可换上好的快
熔或者IGBT逆变模块，这样很容易造成刚换上的好的器件再次损坏。伺服马达维修这个时候应该着重检
查下驱动电路上是否有打火的印记，这里可以先将IGBT逆变模块的驱动脚连线拔掉，使用万用表电阻档
测量下六路驱动是否阻值都相同（但是及个别的变频器驱动电路不是六路阻值都相同的：比如三菱还有
富士的），如果六路阻值都基本相同还不能完全证明驱动电路是完好的，接着需要使用电子视波器测量
六路驱动上电压是否相同，当给定一个启动信号时六路的波形是否一致。

西门子直流调速装置上电无显示检修处理方法；恒税公司是国内较早从事工控设备维修单位，是德国SIE
MENS西门子专业维修单位，目前拥有专业的维修工程师和先进的维修设备，具有丰富的维修技术和经
验。我们一直专注维修技术的研究,保证不二次损坏机器，不收取任何检测费用,维修西门子就找专修西门
子公司！

西门子直流调速装置上电无显示检修处理方法；

一、开关电源电压问题

小功率变频器采用单端正激式电路，大、功率变频器常采用双端正激式电路。一般变频器的开关电源，



常提供以下几种电压输出：CPU及附属电路、控制电路、操作显示面板的 5V供电;电流、电压、温度等
故障检测电路、控制电路的±15V供电;控制端子、工作继电器线圈的24V供电。四路相互隔离的约为22V
的驱动电路的供电，该四路供电往往又经稳压电路处理成 15V、
-7.5V的正、负电源供驱动电路，为IGBT逆变输出电路提供激励电流。

 二、设定位置环调节器的比例增益

设置值越大，增益越高，刚度越大，相同频率指令脉冲条件下，位置滞后量越小。但数值太大可能会引
起振荡或超调;参数数值由具体的伺服系统型号和负载情况确定。伺服驱动器维修位置前馈增益：设定位
置环的前馈增益;设定值越大时，表示在任何频率的指令脉冲下，位置滞后量越小;位置环的前馈增益大，
控制系统的高速响应特性提高，但会使系统的位置不稳定，容易产生振荡;不需要很高的响应特性时，本
参数通常设为0表示范围。

三、伺服零点开关的问题

找零的方法有很多种，可根据所要求的精度及实际要求来选择。可以伺服电机自身完成(有些品牌伺服电
机有完整的回原点功能)，也可通过上位机配合伺服完成，但回原点的原理基本上常见的有以下几种。伺
服电机寻找原点时，当碰到原点开关时，马上减速停止，以此点为原点。回原点时直接寻找编码器的Z
相信号，当有Z相信号时，马上减速停止。这种回原方法一般只应用在旋转轴，且回原速度不高，精度
也不高。

 四、大功率晶体管的诊断
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