
广东塑机节能改造装置生产商

产品名称 广东塑机节能改造装置生产商

公司名称 广州能之原环保科技有限公司

价格 100.00/套

规格参数 品牌:能之原
型号:lpk23
产地:广州

公司地址 广州市黄埔区黄埔东路2486号2楼206室

联系电话  18145727953

产品详情

塑机节能改造装置降低能耗可以提高盈利能力，节能对于塑机成型操作至关重要。遵循将原材料转换为
产品的基本步骤，然后根据所需的能量输入查看这些塑机节能改造步骤，有助于确定可以在哪里实现潜
在的节能过程。

 

每种塑料都有特定的加热和熔化能耗（SEC）。理想情况下，螺杆可提供80％至90％的熔体能量，塑机节
能改造装置可提供10％至20％的余量。如果螺杆提供的热量超过SEC，则需要冷却以带走多余的热量，这
效率低下并可能使塑料降解。更好方案是，螺杆可为当前使用的特定塑料树脂提供恰好99％的SEC。同
样过热会导致塑料树脂降解，降低模头出口处的熔体强度并使挤出物更难冷却。将挤出机机筒温度过高
并需要冷却，就像用脚踩刹车来驾驶汽车。仔细优化料筒温度对于节能有至关重要。

节能做法是在筒体周围安装塑机节能改造装置，并在模具中保持尽可能多的热量。在机筒和模具上设置
外壳或罩可以帮助防止由于气流将热量带离挤出设备而引起的对流热损失。

注塑机的主要能源消耗通常为：

液压泵马达（约占总能耗的80％）

用于冷却液压油的过程冷却水（PCW）系统

冷却器向模具供应冷水

机筒加热圈



液压泵马达代表了塑料注塑机中的大量能源消耗。注射成型过程本质上是批处理系统，并且在循环过程
中具有变化的液压负载需求。液压需求高峰的实际时间很短，因为只有塑料注射才需要高峰。在液压系
统中存在多种节能改造的机会，每种显示都有一些要考虑的因素。

使用塑机节能装置进行注射和夹紧的注塑机：

节能25％至60％。

可重复，一致和准确的性能。

没有液压油泄漏或清理。

无需液压油即可冷却，从而减少了PCW系统的负载。

更安静的操作。

初始设备成本较高。

更适合采用新模具的新安装。

与直线液压机相比，能效得到显着提高，根据机器尺寸/周期的不同，塑机节能装置可节省25％至55％。

在现有机器上进行改装的好选择。

与购买新的全电机相比，成本更低。

减少了必须冷却的液压热负荷。

如上所述，随着注塑机上液压负载的减少，PCW系统上的能量负载也减少了。采用全电动或混合动力塑
机节能改造装置，将减少PCW的热负荷。另外，在冷却塔风扇上添加VSD也可以实现良好的节能效果。
尝试在不影响模具操作的情况下将模具冷却水温度设定点尽可能高地运行。仅仅因为冷却器能够产生40F
的冷却水，并不意味着这就是设定点。如果在潮湿的夏日，霉菌因冷凝水而出汗，冷却水设定值太低。
使冷却水过冷只是不必要地花费了能源。

与需要模具冷却水相反，注射螺杆的必须保持高温。机筒温度的一致性和稳定性可提高质量，并在注射
零件上具有更准确，可重复的重量和尺寸。通常使用塑机节能改造装置带来实现此目的。桶式绝缘包装
纸专门用于塑料注塑机。当然，这是一个不错的选择，但是桶装加热还有另外两种节能技术：

1塑机节能改造装置-感应加热器

更快的加热时间。

与电阻加热器带相比，使用的功率减少75％。

零件重量可变性平均降低了50％。

零件尺寸可变性平均降低25％。

感应技术使用缠绕在发条盒上的铜线圈和高频交流电来感应涡流来加热发条盒。



可以优化频率，以确保在机筒壁厚中有适当的加热深度。

通过在中感应出热量，本身有效地成为加热元件。

2塑机节能改造装置-红外线（IR）辐射加热器

更快的加热时间，几乎可以立即打开和关闭。

消耗的功率比电阻加热带少50％。

隔热层内置有红外加热元件，可形成非常紧密和有效的隔热层。

沿长度的加热更加稳定一致。

温度稳定性为+/-1F。

估计使用寿命为五年。

任何塑料成型或挤压设备中都存在减少能源消耗和成本的各种机会，其他无法解决的问题包括需求方电
源管理，电机管理，照明和压缩空气系统。能之原是广州市一家塑机节能改造装置企业，它在制造工厂
方面拥有超过18年的经验，能之原与多家公用事业，工业设备供应商和制造工厂团队合作，为工业过程
寻找更好技术和节能改造方案。

 

客户问答

客户：塑机节能改造装置或者方案需要多久才能开始制定改造方案？

能之原：一般一个星期内，目前主要产品有节能电热圈，其他产品需要我们工程师到现场勘探，根据不
同客户制定量身塑机节能改造装置与方案
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