
上海打水井报价表 上海打一口水井水量大 上海本地打井队更优秀

产品名称 上海打水井报价表 上海打一口水井水量大
上海本地打井队更优秀

公司名称 腾通钻井工程有限公司

价格 188.00/米

规格参数

公司地址 江浙沪皖打井电话

联系电话 13867138878 13867138878

产品详情

打井为经济有效勘探开发油气藏，采用定向侧钻技术。利用原井眼侧钻开发新区块，可幅度提高油井产
量，减少投资，充分利用老井；利用原井眼钻斜井、水平井、多底井，加油层渗滤面积，扩大开采范围
，专业打井队提高油井的产油能力和油田的采收率。侧钻取心可以取得油田勘探开发所需的地质资料，
打井用于发现新产层或新区块，也可于评价开发区块的开发程度。使用钻井机钻井的时候，有时候是大
工程，大家都知道，用钻井机钻井的时候，专业打井队很多时候会出现一些故障问题，甚至会出现一些
事故，当事故发生会出现很严重的问题。所以我们会通过一些技术来防止钻井机钻井过程中出现问题，
造成不必要的事故。遇到井下事故无法处理或不易处理时，如井内有复杂的井下落物、打井严重的大井
段卡5套管严重损坏、油层坍塌砂埋等，常采用定向侧钻技术。打井施工技术要点是什么1.打井基槽应按
稳定边坡开挖，易坍塌地层须挖成阶梯形。基槽底应挖至地下水位以上0.5-1.om，槽壁与井筒外壁的间距
，一般为0.6一0.sm。2.浇注刃脚应选择在坚实土层土，否则要进行夯实处理。混凝土刃脚强度要达到设
计强度的70%时，打井方可在刃脚上浇砌井筒。3.井壁厚度允许偏差:钢筋混凝土和混凝土士巧mm，砌石
士30mm。4.井筒下沉时应保持平稳，当发现位移或倾斜时，必须及时纠正。5.采取排水法人工施工时，
沉井内的水位应随井筒下沉而下降，一般控制在开挖面以下0.5一1.0m。人工挖土每次开挖深度以0.3m为
宜。6.井壁进水的大口井，其井壁进水孔和反滤层，专业钻井队必须按设计要求布设，施工中要防止进
水孔堵塞。7.井底进水的大口井，其反滤层的厚度和滤料粒径，均应按照设计要求施工。反滤层铺设前
必须将井底泥浆及沉淀物清除。滤料应过筛除泥，量方备用。8.成井后应进行试验抽水，一般只做一次
大降深抽水，专业钻井队打井水位稳定延续的时间不少于8小时。同时测定井的动水位和井的出流量。

凿井绞车运转时梭车只答应前顶或后拉车辆串挂车辆时必需运用及格的专用三链环和插销。打井
队泊车后绞车司机应注重绞车制动闸制动是否靠得住。行车前，挂钩工必需搜检好毗邻景象及载
荷数目，确认无误后发出开车旗帜暗号。４gsg矿用本安型转速传感器本系总共选用矿用本安型
转速传感器，用于监测晋升机的方位、速度等旗帜暗号。七．设备声名绞车驱动设备、前部压绳
轮设备、张紧设备应设备于混凝土根本上使作业时承受满足拉力，减少震动，以保证运转不变。
张紧设备有重力张紧、液压张紧及电动张紧三种形式，用户可依照需求选配。绞车张紧器和滑轮
固定梁的两导向轮中心线尽量一致。５mm钢丝绳绑缚平稳，经井口把钩工搜检及格后下井。（
体系设备安插见附。



钢丝绳建造钢丝绳的一端经由进程t卸扣与所牵引车辆结束的三链环相连另一端用不少于４道与
主绳绳径相匹配的绳卡与凿井绞车的主绳相连并卡紧。无极绳继续牵引车设备无缺尺度第一节绞
车部门。终端应用线鼻子或过渡接头。速度呵护：牵引车出现超速时，呵护设备只需检测到速度
值跨越超速动作值时，呵护设备将当即堵截绞车电源，而在低速时，呵护设备会在低速的状况下
延时s后堵截绞车电源、液压站、电磁阀电源，从避免事情的发作。该现像出现的原因主若是输
出继电器接点粘合或开关继电器粘合。手制动闸的运用必需是在封锁电机电源后方可进行,一般
不答应在电机通电时代进行刹车，避免损坏绞车零件和电机。

效益分析凿井绞车以往输送长材和液压支架每次只能调运一车，运用张紧车后，打井队每次输送
的数目完全取决于绞车的负荷，缩短了调运时刻，节省了人员、出格是在作业面设备拆除进程中
，将年夜年夜缩短调运时刻和调运次数；此外运用张紧车后，完全杜绝了因车辆间互相撞击以及
绳扣兜轮发作的失踪道翻车，减少了因失踪道翻车对绞车钢丝绳及主副压绳轮的损坏，杜绝了是
以引起的间断出产、人工华侈，年夜年夜提高了调运的安全系数。

凿井绞车运转时梭车只答应前顶或后拉车辆串挂车辆时必需运用及格的专用三链环和插销。４绞
车地址必需知足设备摆放便当检修和便于安全操作的要。收绳（放绳时先拔出固定销，手工摇转
储绳轮，逐步盘绕纠缠于储绳轮上（逐步脱离储绳轮，知足要求后插入固定插销。一般年夜修周
期为六个月小修周期一个月。

凿井绞车张紧车经由几回改良具有了以下利益。绞车无任何污染不影响四周景象。快、慢速闸：
打井队经由进程交互运用快慢速闸进行零速、慢速、快速的矫捷转化。驱动设备、张紧设备根本
安插见附图：地基安插图。跟车司３机和绞车司机必定要熟记旗帜暗号的运用划定。其它部位应
涂防锈油漆。７设备持久寄存应在液压件上涂防锈油。
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