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产品详情

乳制品废水处理方案

乳制品废水是干酪、奶油以及乳制品点心生产过程中排出的废水。污水特点表现为：水质无毒，B/C≧0.
4，可生化性好。乳品废水主要含有大量可容性有机物，包括糖类、淀粉、蛋白质、脂肪酸，污水可生化
性好，且不含有毒有害物质，也不含大颗粒悬浮物质，废水呈乳白色，属中高浓度污水。我公司可根据
客户场地、排放标准等要求制定相应的污水处理方案及设备。下面以我公司的一个客户为例做介绍：客
户污水排放指标三级标准。

根据废水的水质特点及处理出水要求，该废水的主要处理工艺采用物化+生化+深度处理的处理工艺。废
水有机物含量高，是由于废水中的大量悬浮物和溶解性的有机物造成的，首先进行预处理，大限度的除
去悬浮物以减少后续生化处理的负荷。废水中有机物含量高生化性好而且含有氨氮，因此生化处理工艺
的选择具有脱氮的工艺，

预处理：废水中的悬浮物含量高达300mg/L，主要残渣。预处理工艺主要有主要包括：过滤、沉砂、沉淀
、混凝沉淀、调节、气浮等。该废水中悬浮物粒径较小，无大块的悬浮物和漂浮物因此无需格栅进行前
期处理，可选用沉淀法和气浮法。沉淀法利用悬浮物的沉降原理，适用于悬浮物比重较大的废水：气浮
设备工作时加入高分子絮凝剂，废水经加药反应后进入气浮机内，与通过释放器释放的气泡充分混合接
触，使水中的絮凝体粘附在微小气泡上，絮体浮向水面形成浮渣达到除去悬浮物的目的，气浮法适用于
悬浮物比重较小的废水。由于该废水中的悬浮物主要为比重小于水的悬浮物，如果采用沉淀法悬浮物的
沉淀时间较长，构筑物尺寸大，投资费用高。所以后续废水中悬浮物的去除采用气浮法和沉淀法相结合
。

此类废水有机物含量高，生化处理工艺一般采用厌氧+好氧。由于废水中的有机物含量高且生化性好厌
氧处理工艺选用UASB厌氧反应器。废水中含有氨氮，因此在选择好氧处理工艺时，不仅能够除去废水中
的大量有机物而且同时还具有脱氮的功能。运用比较多此类工艺有好A2O、A/O、SBR等工艺。现将几种
方法的优缺点进行比较，确定适合本工程的处理工艺。



A2O工艺即厌氧-缺氧-好氧工艺，该工艺的生物处理构筑物分为三部分，即厌氧池、缺氧池和好
氧池，在三个池内分别生长着不同的优势菌群，分别去除不同的污染物，去除效率相对较高，同时由于
污泥依次经过厌氧、缺氧和好氧的条件，不易发生膨胀。但是A2O工艺需要在好氧池与缺氧池之间以及
二沉池与厌氧池设置两套污泥回流系统，以实现废水的脱氮除磷作用，所需的设备较多、维护管理工作
量大。同时A2O工艺的污泥有机负荷低、池体容积很大。

A/O工艺又称为缺氧好氧处理工艺，A/O工艺是一种前置反硝化工艺，属单级污泥脱氮工艺，即只有一个
污泥回流系统和一个混合液回流系统。A段DO不大于0.2mg/L，O段DO=2～4mg/L。在缺氧段，反硝化菌
利用废水中的碳源将回流混合液中的硝酸盐和亚硝酸盐还原为氮气；在好氧段有机物被好氧微生物氧化
分解，氨氮通过硝化菌氧化为硝酸盐和亚硝酸盐。流程简单、投资省，不需要外加碳源，但是A/O工艺
中的脱氮主要依靠混合液的回流，若氨氮浓度较高时要提高脱氮效率。需要加大回流比因而加大运行费
用。

SBR工艺是一种间歇式的活性污泥系统，其基本特征是在同一反应池内的不同时段实现不同有机物的去
除。单个SBR池运行包括进水、反应、沉淀、出水和闲置5个基本工序，周而复始的循环运行。该工艺不
需另设二沉池和污泥回流设备，而且各工序可根据水量和水质进行调整，运行灵活，但是对滗水器精度
和自动化程度要求较高，使用于水量较小且水量为间歇排放时。

根据上述比较该废水水量较大因此不适于SBR工艺， A2O工艺比A/O工艺增加一个厌氧除磷池，
由于本工程设计进水水质磷含量较少无需设计单独的除磷系统。综合上述本工程选用A/O工艺作为生化
处理工艺。
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