
安川YASKAWA伺服驱动器维修

产品名称 安川YASKAWA伺服驱动器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

安川YASKAWA伺服驱动器维修检查722诊断参数并参考伺服系统手册，435Z轴指令速度超出检测单位/秒
，436Z轴编码器故障，437Z轴电机参数错误，3超程内容510X轴正向软极限超程，511X轴负向软极限超程
，520Y轴正向软极限超程，521Y轴负向软极限超程，530Z轴正向软极限超程，531Z轴负向软极限超程，4
过热及系统700为NC主印刷线路板过热。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

安川YASKAWA伺服驱动器维修单动与联运590组态中目的标记不能直接与源标记连来，所以本例中“TE
NS+COMP”的目的标记设为[445]，“AUXINPUTSOURCE”源标记设为[445]，“SETPOINTSUM2”中
的“INPUT2”成了中转点。INPUTSOURCE的值取自SETPOINTSUM2中的INPUT1的值，做为单动时的
电流箝位值。调速器调试说明之STANDSTILL(静止逻辑)使用说明：我们先看一下这个静止逻辑功能的菜
单在哪里。590调速器STANDSTILL逻辑图，SSD590调速器的设定零速阀值，当速度设定点为零时禁止电
机旋转,该模块的输入为速度环的SPEEDFEEDBACK和SPEEDSETPOINT。在判断确定故障范围时需注意
区分:1.是操作不当引起的故障还是设备本身问题，特别现在好多电子设备或仪器多数字化了，工作前要
作一系列的设定，如某一项设置错误，就会造成不工作，有时操作者对正常工作的设备乱修改其中的设
置也会造成此类假故障。

 

②有条件的维修人员应该从较典型的故障排除实践中找出常有普遍意义的内容作为研究课题进行理论性
探讨，写出，从而达到提高的目的。特别是在有些故障的排除中并未经由认真系统地分析判断而是带有
一定地偶然性排除了故障，这种情况下的事后总结研究就更加必要。

施耐德变频器维修过载故障过载故障包括变频过载和电机过载。其可能是加速时间太短，电网电压太低
，负载过重等原因引起的。一般可通过延长加速时间，延长制动时间，检查电网电压等。负载过重，所
选的电机和变频器不能拖动该负载，也可能是由于机械润滑不好引起。如前者则必须更换大功率的电机
和变频器；如后者则要对生产机械进行检修。

 

安川YASKAWA伺服驱动器维修我公司专业维修变频器：不能启动，过流，过压，欠压，过热，过载，
输出不平衡，无显示，开关电源损坏，模块损坏，接地故障，不能调速，限流运行等故障；本公司以真
诚之心为客户所想，急客户之所急，全心全意服务每一单业务，拥有经验丰富的维修工程师，凭着高科
技和先进的测试维修设备，良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。7.5油田来电说该设
备总是自动停机，显示过压保护，不能正常工作，停机后再开也正常，我当时在新疆，说回去后处理。7
.9到现场，下午1：00多出现过压保护，查故障时的母线电压为676V，原设置680V保护，应是正常保护，
下午多次开机都出现过压保护，且电流显示波动大，达到100A左右，后来将变频器参数初始化，重新设
置，再开机电流显示稳定。将母线过压保护值由680V改为710V，再看运行情况。



上采用掺金,单纯的扩散等工艺,可获得较高的开关速度,同时也能得到较高的耐压.目前快恢复二极管主要
应用在逆变电源中做整流元件.肖特基二极管：反向耐压值较低40V-50V，通态压降，小于10nS的反向恢
复时。

安川YASKAWA伺服驱动器维修分析与处理过程:FANUCOM出现401号报警的含义是“轴伺服驱动器的V
RDY信号断开,即驱动器未准备好”，根据故障的含义以及机伺服进给系统的实际配置情况,维修时按下列
顺序进行了检查与确认:1检查L/M/N轴的伺服驱动器,发现驱动器的状态。指示灯PRDY、VRDY均不亮。2
检查伺服驱动器电源ACl00V、ACl8V均正常，3测量驱动器控制板上的辅助控制电压,发现±24V,±15V异
常。根据以上检查,可以初步确定故障与驱动器的控制电源有关。仔细检查输入电源,发现X轴伺服驱动器
上的输入电源熔断器电阻大于2MΩ,远远超出规定值。经更换熔断器后,再次测量直流辅助电压,±24V,±1
5V恢复正常,状态指示灯PRDY、VRDY均恢复正常,重新运行机床,401号报警消失。测量确认该伺服电动机
测速反馈线已连接，但极性不正确；交换测速反馈极性后，刀库动作恢复正常。一、SPM显示A，A0或A
1报警控制板检测到ROM或RAM或CPU故障，不能进行正常工作。1．检查控制板（将SPM外壳拆下，即
可拆下控制板）上的ROM芯片是否没有插好。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

