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产品名称 泰美嘉拥有电泳生产线 廊坊电泳处理

公司名称 青岛泰美嘉汽车配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8

联系电话  13668881932

产品详情

在生产季节，电泳加工生产线也每天24小时全力运转。由于生产的增加，在脱脂槽和预脱脂槽中的槽通
常不在几天内更换，更换槽也应该用来去除正常生产时间的一部分。电泳处理为了提高产品的质量，不
耽误正常的生产时间，我们对线体进行改造，在原脱脂槽和预脱脂槽中，每个平行一个脱脂槽和预脱脂
槽。这样，无论我们什么时候更换槽液，都不会影响正常的生产时间。我们只需要预先准备另一个槽液
就可以。这也是提高生产效率的有效途径。

     电泳采用新型低温磷化剂和脱脂剂，大大缩短了加热过程。另外，电泳处理该新型磷化剂具有渣
量低、减少罐结渣时间、同时提高有效工作时间的特点，从而提高了生产效率。不仅如此，新的涂料预
处理剂由于温度低，大大降低了能耗，节约了生产成本。可以说是件好事。

电泳涂装的前处理工艺

   在电泳前处理的工艺中有除油、除锈、磷化、表调等工序的互相配合。可以说前处理在电泳涂装中
是不可或缺的，它关系着之后电泳后电泳漆槽液的安稳性和工件外表涂膜的质量。

  为获得电泳工件涂层涂膜的耐久性、耐腐蚀性，都采用磷化处理作为涂装的前处理。磷化处理（又称
磷酸盐化学处理）是利用磷酸的离解（平衡）反响在清洗（脱脂）过的金属底材外表上析出不溶性的磷
酸金属盐的（磷化膜）技能。磷化膜的功能是前进涂布在其上的涂膜（电泳涂膜）的附着力和耐蚀性。

   关于附着力，因所制得磷化膜结晶微溶入金属外表，结晶的附着力杰出。还有，由于很多的结晶的
外表凹凸，外表积增大，前进了涂膜的附着力。然后，随着涂膜附着力的前进，避免腐蚀生成物质的侵
入，而前进了其耐蚀性（尤其能抑制漆膜下的扩蚀）。

   要得到安稳的磷化膜，确保其附着力、耐扩蚀性，前处理的管理比较重要，同时需杰出地了解磷化
处理的根本反响机理及要素。随着技能的前进，因磷化存在的一些缺点，陶化剂逐渐替代了磷化剂成为
前处理阶段的主要处理用剂。



   电泳加工处理在我们身边发挥着很大的作用，许多金属零件的加工都需要。电泳加工的涂料被称为
电泳漆，是电泳涂装应用的材料。电泳漆的质量直接影响着电泳涂装的质量，因此选择合格的电泳漆很
重要。电泳处理电泳漆涂装后吸水性较小，也有较强的遮盖力，紫外线基本上不会透过漆膜的机械强度
高，耐剐蹭。电泳漆附着力方好，可以其他的防锈颜料混合使用，可以让漆膜更加稳定。

   电泳加工过程中对温度有要求，一般要求20-30度，为提高漆膜的质量，加工温度不可过高，电泳处
理温度太高需要对槽液进行冷却，可采用循环地下水冷却，电泳处理，冷却塔冷却。如果温度较低，则
要进行升温加热，可采用热交换器加热。

   电泳处理电泳槽液循环降温介绍：加工过程中槽液温度过高，需要及时进行热交流来坚持槽液温度
的稳定，一般来说循环速度为4次/h~6次/h。循环过程还可以起到减少杂质的目的。

泰美嘉拥有电泳生产线-廊坊电泳处理由青岛泰美嘉汽车配件有限公司提供。青岛泰美嘉汽车配件有限公
司是从事“电泳加工,冲压件,金属表面处理”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提
供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李春国。同时本公司还是从事山东冲压加工，山东冲
压件，五金冲压件加工的服务商，欢迎来电咨询。
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