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产品详情

冷拔精密无缝钢管注意事项

冷拔精密无缝钢管具有内外壁无氧化层、承受高压无泄漏、高精度、高光洁度、冷弯不变形、扩口压扁
无裂缝、表面已作防锈处理等特点，主要用于机械结构、液压设备及汽车摩托车的气动或液压元件，如
气缸或油缸等。

冷拔基本的工艺流程是：热轧毛管—>毛管检查、修磨—>毛管酸洗—>毛管酸洗后复检—>冷拔—>精拉
道次前矫直—>酸洗、润滑—>精拉—>成品前处理—>入库。

生产需要注意控制：

1、毛管

毛管壁厚要均匀、内外表面缺陷少；要配置外表面抛光及内孔缺陷清理设备。

2、复检

与普通冷拔钢管相比，冷拔精密无缝管生产增加了热轧毛管酸洗复检工序，主要是要保证毛管外表面无
折叠、裂纹等缺陷，排除掉内表面存在折叠、严重划线、麻面等缺陷的毛管。

3、工具

一般冷拔精密无缝钢管生产所使用的工具的表面光洁度要求在Ra0.4以上，尺寸精度达到H3以上，硬度要
求在HRC70以上。同时要求拉拔过程中不能出现顶头或模具粘钢现象。

4、退火



退火在所有的冷拔管生产中是非常重要的工序，退火质量的好坏既影响钢管的性能也影响氧化铁皮的清
除。冷拔精密钢管需要配置无氧化光亮退火炉设备。

5、酸洗

精密无缝钢管在硫酸酸洗过程中容易形成以Fe2O3、Fe3O4为主的"黑渣"，在后续生产中形成表面黑斑。F
e2O3、Fe3O4易溶于盐酸，为防止黑斑形成则在酸池中加入5-10g/l的NaCl。

6、润滑

应选用树脂作润滑剂，这种润滑与磷化加润滑（皂化）相比有明显的区别，重庆c4钢，拔制出来的钢管
呈现铁基体的本色，既有高的光洁度又有冷轧管般的漂亮外观色泽。

生产冷拔精密无缝钢管的工业控制包括模具设计、退火、酸洗、润滑等条件控制，同时应在毛管质量检
测、整修方面做好工作。

不锈钢无缝管固溶处理的作用

固溶温度主要根据化学成分确定。一般说来，合金元素种类多、含量高的牌号，固溶温度要相应提高。
特别是锰、钼、镍、硅含量高的钢，只有提高固溶温度，使其充分溶解，才能达到软化效果。但稳定化
钢，如321不锈钢管，固溶温度高时稳定化元素的碳化物充分溶解于奥氏体中，在随后的冷却中会以Cr23
C6的形态在晶界析出，造成晶间腐蚀。为使稳定化元素的碳化物（TiC和NbC）不分解、不固溶，一般
采用下限固溶温度。

对于不锈钢无缝管而言，固溶处理的3个要素是温度、保温时间和冷却速度。不锈钢无缝管固溶处理有什
么作用呢？

1:使不锈钢无缝管组织和成分均匀一致，这对原料尤其重要，因为热轧管材各段的轧制温度和冷却速度
不一样，造成组织结构不一致。在高温下原子活动加剧，σ相溶解，c4钢阀门，化学成分趋于均匀，c4
钢管材，快速冷却后就获得均匀的单相组织。

2:消除加工硬化，以利于继续冷加工。通过固溶处理，歪扭的晶格恢复，伸长和破碎的晶粒重新结晶，
内应力消除，钢丝抗拉强度下降，伸长率上升。

3:恢复不锈钢管固有的耐蚀性能。由于冷加工造成碳化物析出，晶格缺陷，使不锈钢管耐蚀性能下降。
固溶处理后不锈钢无缝管耐蚀性能恢复

 

A、布氏硬度（HB）

用一定直径的钢球或硬质合金球，以规定的试验力（F）压入式样表面，经规定保持时间后卸除试验力，
测量试样表面的压痕直径（L）。布氏硬度值是以试验力除以压痕球形表面积所得的商。以HBS（钢球）
表示，单位为N/mm2（MPa）。

其计算公式为：

式中：F--压入金属试样表面的试验力，N；D--试验用钢球直径，mm；d--压痕平均直径，mm。



测定布氏硬度较准确可靠，但一般HBS只适用于450N/mm2（MPa）以下的金属材料，c4钢铝制容器，对
于较硬的钢或较薄的板材不适用。在钢管标准中，布氏硬度用途广，往往以压痕直径d来表示该材料的硬
度，既直观，又方便。

举例：120HBS10/1000/30：表示用直径10mm钢球在1000Kgf（9.807KN）试验力作用下，保持30s（秒）测
得的布氏硬度值为120N/mm2（MPa）。

 

湖北威尔夫机械有限公司无中间商-c4钢铝制容器-重庆c4钢由湖北威尔夫机械有限公司提供。湖北威尔夫
机械有限公司为客户提供“C4钢,C4钢阀门,C4钢法兰,C4钢泵”等业务，公司拥有“C4钢”等品牌，专注
于化工管道及配件等行业。欢迎来电垂询，联系人：邓四海。
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