
黑电泳加工 泰美嘉 镇江电泳加工

产品名称 黑电泳加工 泰美嘉 镇江电泳加工

公司名称 青岛泰美嘉汽车配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8

联系电话  13668881932

产品详情

    随着汽车工业的发展，五金电泳加工，先进的汽车涂装特别是轿车电泳涂装和设备在我国得以快速
应用。目前，在我国安装的涂装设备的水平已经有了很大进步，电泳加工今后随着水性漆及粉末涂料等
环保涂料的使用，我国的涂装技术水平将整体达到世界先进水平。

    电泳加工设备可以分为连续通过式和间歇垂直升降式两大类，连续通过式电泳设备组成流水生产线
，电泳加工设备适于大批量涂装生产，在工业上应用很广，电泳加工设备依靠电场所产生的物理化学作
用，使涂料中的树脂、颜填料在以被涂物为电极的表面上均匀析出沉积形成不溶于水的漆膜的一种涂装
。

    阳极电泳设备电导率低于已调电导率的较大值时，阳极电泳设备包括槽液循环系统、热交换系统、
过滤系统、整流电源、阳极系统、超滤系统等，阳极电泳设备通过电导率的自动测量更换阳极液，电导
率测量装置由测量单元和量值放大器组成，阳极电泳设备量值放大器和调整器装在开关柜中，测量单元
装在阳极液循环系统中。

电泳烘烤工序是电泳涂装品质的一道保障，如果电泳漆膜未烘干透，则严重影响涂膜性能，如涂膜的机
械性能、附着力、耐腐蚀性、抗石击及耐崩裂性能。      

如果温度过高，黑电泳加工，烘干时间过长，则又会产生过烘干现象，轻则影响电泳漆涂层的附着力，
严重时涂膜变脆甚至脱落。另外，镇江电泳加工，电泳漆膜在水洗后不粘手，又如“表干”；未烘干透
的涂膜冷却后，涂膜也很坚硬，因此用硬度法也难测定其干燥程度。

如何怎么把控和判断烘烤的干燥程度，正确地测定电泳漆膜的干燥程度，对确保电泳的质量十分重要，
在生产现场凭经验观察涂膜的色泽变化来判断涂膜的干燥程度；涂膜出烘干室时处在热态、不冒烟、不
粘，涂膜已基本干透。检验电泳漆膜干燥程度的方法可以用溶剂擦试法。



   电泳加工中的电泳涂装，其可以认为是：在电场作用下，带电粒子向着与自身电性相反的电极进行
移动，将这一过程，称之为电泳。电泳加工一般需要先进行表面处理，再做电泳上漆。表面处理以后，
可以提高电泳涂装的质量和成品率。将其表面处理干净后，并符合电泳涂装要求后，再来进行电泳涂装
操作。

    从某些方面来说是可以，不过不能从根本上来解决问题，电泳加工厂，有可能会再次发生。因为，
电泳涂装加工中出现掉漆现象，则说明掉漆部位上，涂层与基层之间的结合力比较差，可能是附着力不
合格，没有达到涂装要求。所以，想要从根本上解决问题的话，还是应该来提高涂层质量以及我们加工
的技术，把涂层加工的更加好。

   电泳加工是利用外加电场使悬浮于电泳液中的颜料和树脂等微粒定向迁移并沉积于电极之一的基底
表面的涂装方法，具有水溶性、无毒、易于自动化控制等特点，迅速在汽车、建材、五金、家电等行业
得到广泛的应用。

黑电泳加工-泰美嘉(在线咨询)-镇江电泳加工由青岛泰美嘉汽车配件有限公司提供。青岛泰美嘉汽车配件
有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证
会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本公司
还是从事山东冲压加工，山东冲压件，五金冲压件加工的服务商，欢迎来电咨询。
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