
Kollmorgen KC1伺服驱动器维修伺服驱动器

产品名称 Kollmorgen KC1伺服驱动器维修伺服驱动器

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

Kollmorgen KC1伺服驱动器维修伺服驱动器，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺
服驱动器维修，西门子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC
维修，工业触摸屏维修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维
修，印刷机电路板维修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



Kollmorgen KC1伺服驱动器维修伺服驱动器激光干涉仪用于机床精度的检测及长度，角度，直线度，直
角等的测量，精度高，效率高，使用方便，测量长度可达十几米甚至几十米，精度达微米级。其外形见
图1-20。图1-20激光干涉仪的外形刀库及换刀机械手的常见故。对于接口信应该明确的是PMC除了与机
床的各种信号装置通信外还与CNC通信将伺服系统的实际工作状态报告CNC并接受CNC的控制1传送PM
C程序通过RS232通讯接口和软件FAPTLADDER将事先编制的。

 

维修中，首先排除初始故障，其它引发故障自行消失，这样就极大地方便了机床的维修，提高了机床维
修的快速性和准确性。（1）初始故障诊断原理,首先设计一个PLC程序，此程序不单单是把各个故障都能
检测和显示出来，还能把最关键的初始故障自动判断出来，PLC初始故障判断程序如附图1所示。

Kollmorgen KC1伺服驱动器维修伺服驱动器如果r0026=0。有几种可能：1检测电路。D、E、F尺寸机器。
在788J光耦及周围元件，2电源驱动板上的EEPROM不良，3电流检测单元光耦及周围元件有断路（用示波
表测量786J的11脚和13脚，没有波形）。2、送电不报A0503，启动以后报A0503，说明检测的电压还不是
很低，420V，不带负载也可能不报，带负载以后故障明显。每一次修改参数都立刻对Fiash存储，成内存
溢出。（1）将S参数的bito置1；（2）使用MMC存储卡。故障描述：电机当前位置超出绝对编码器窗口
，位置偏差太大，超过了窗口值P。对策：复位重启或者重新建立位置参考点。故障描述：电机类型改变
，下载了一个新的参数文件到驱动器，上电。S电机类型）与当前的电机不一致。故障描述：内部-15V直
流出错，内部有+24V转-15V电路，成芯片短路。故障描述：过流报警，对策：如大功率管没有问题，则
驱动器的电流检测回路有问题，给予更换。（1）减小减速度和速度命令值；（2）更换制动电阻，增加
阻值；（3）HCS-检查外部制动电阻以及与驱动器的接线（X；

 

深圳英成机电设备有限公司长期从事西门子触摸屏维修，具有整套检测设备，经验丰富，价格实在，周
期短，修复率高，一台表面声波触摸屏，用手指触摸显示器屏幕的部位不能正常地完成对应的操作。这
种现象可能是声波触摸屏在使用一段时间后，屏四周的反射条纹上面被灰尘覆盖，可用一块干的软布进
行擦拭，然后断电、重新启动计算机并重新校准。还有可能是声波屏的反射条纹受到轻微破坏，如果遇
到这种情况则将无法完全修复。1）第一次完成驱动软件的安装。2）每次改变显示器的分辨率或显示模
式后。3）每次改变了显示的显示区域后。4）每次调整了控制器的频率后。5）每次光标与触摸点不能对
应时。校准后,校准后的数据被存放在控制器的寄存器内,所以每次启动系统后无需再校准屏幕。



Kollmorgen KC1伺服驱动器维修伺服驱动器2，对于压缩机，振动机等转矩波动大的负载和油压泵等有峰
值负载情况下，应了解工频运行情况，选择比其最大电流更大的额定输出电流的变频器。3，当变频器控
制罗茨风机时，由于其起动电流很大，所以选择变频器时一定要注意变频器的容量是否足够大。可以证
明电源大致是好的。维修时，我的检测顺序是，先从故障高危单元开始，后是少出问题的控制单元。包
米勒的产品，喜欢分立元件和贴片元件混用，易损易热的地方，元件；小信低压的地方，贴片元件。从
个人的维修经验看，包米勒辅助电源是24v供电，也控制得非常不错，所以电容失效的机会并不多。维修
分以下几步进行：整流母线控制板检测。为什么先从整流母线控制板开始呢。这张板集成了包米勒bum6
3f的电源故障输出和电源好输出的电路。测试这张板，处理要辅助电源外。还要加380v工作电压波形，才
有驱冲输出。母线控制板上攘括了脉冲相位比较，和复位电路。原理是：三相输入，三个弦波经驱动电
路，分别控制全桥可控硅的触发脉冲。几秒钟后。

 

最大限度的减少对能源的消耗。今天就以ABB变频器为例给大家分享一下设置频率的方法。变频器频率
设置的方法可以分两大类，第一类是利用变频器操作面板进行频率设置，是利用变频器控制端子进行频
率设置。第一类利用变频器操作面板进行频率设置，只需操作面板上的上升、下降键，就可以实现频率
的设定。该方法不需要外部接线，方法简单，频率设置精度高，属数字量频率设置，适用于单台变频器
的频率设置。是利用变频器控制端子进行频率设置，又分两种方法，第一种是利用外接电位器进行频率
设置;第二种是利用变频器控制端子的功能，用电动电位器进行频率设置。第一种利用外接电位器进行频
率设置，该方法有以下优点:接线简单。频率设置简单，操作方便。
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