
KUKA库卡机器人伺服控制器维修

产品名称 KUKA库卡机器人伺服控制器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

KUKA库卡机器人伺服控制器维修存储编码器随机安装在电机轴上后实测的相位，1）将编码器随机安装
在电机上，即固结编码器转轴与电机轴，以及编码器外壳与电机外壳；2）用一个直流电源给电机的UV
绕组通以小于额定电流的直流电，U入，V出，将电机轴定向至一个平衡位置；3）用伺服驱动器读取绝
对编码器的单圈位置值，并存入编码器内部记录电机电角度初始相位的EEPROM中；4）对齐过程结束。
在进给时出现窜动现象，测速信号不稳定，如编码器有裂纹;接线端子接触不良。如螺钉松动等;当窜动发
生在由正方向运动与反方向运动的换向瞬间时，一般是由于进给传动链的反向问隙或伺服驱动增益过大
所致。大多发生在起动加速段或低速进给时，一般是由于进给传动链的润滑状态不良。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

KUKA库卡机器人伺服控制器维修系统弱电部分的设计2数控系统的配置根据机床的功能规格和参数提供
FANUC0i的系统配置清单3电器元件的根据电气控制要求提供需外购的电器元件的清单4PMC程序的编制
根据机床动作设计要求用FAPTLADDER。反馈脉冲的减算，所以有一个计数器。(也称偏差计数器)位置
控制时：工控机及上位控制器发出位置指令信号，脉冲+方向，送入脉冲列，经伺服电子齿轮分频后，
在偏差可逆计数器中与反馈脉冲信号比较后形成偏差信号，反馈脉冲是由光电编码器检测到电机实际所
产生的脉冲数。经四倍频后的，位置偏差信号经位置环的复合前馈控制器调节后，形成速度指令信号。
因为有输入脉冲的加算★在位置控制部中速度指令信号与速度反馈信号比较后的偏差信号经速度环比例
积分控制器调节后产生电流指令信咨询彭工热线4。

 

小型伺服通常指功率小于1KW的产品，主要应用于工业机器人，电子制造，纺织包装设备等小型机械；
中型伺服功率范围在，多应用于铣床，注塑机等领域；大型伺服系统功率大于7.5KW，主要用于驱动重
型机械设备。受电力电子器件和永磁材料的限制，早期的伺服电机和驱动器，功率较小，应用场合有限
。

如abbacs550变频器f0＝20hz、罗克韦尔abpowerflex400变频器f0＝25hz;有些变频器是可以设置的，如艾默生
ev2000变频器f0=0～50%基本运行频率。转矩补偿可以根据变频器的参数设置选择手动和自动，如手动设
置则允许用户v0在0－20%或30％umax之间任意设定，如自动设置则是变频器根据电动机启动过程中的力
矩情况进行自动补偿，其参数是随着负载变化而更改的。电源柜出厂前已经做过优化，现场应用时一般
情况下不需要在做参数优化。若要进行优化，采取如下步骤进行。P51=2时，可以对6RA28装置进行优化
。优化方法如下：第一步：上电后，把‘本控/遥控’开关指向‘遥控’。

 

KUKA库卡机器人伺服控制器维修主电路中的储能电容，对运行中变频器过压，欠压影响很大。而变频
器电路的各种零部件又有一定使用寿命的，所以一旦变频器零部件达到使用寿命就会带来故障的发生。



像主电路中的储能电容或其它零部件的原因都有可能对主电路造成影响，从而使整个变频器发生故障。
外壳的材质，阻燃值等细节问题都能大致分辨成本的多少，拆开外壳，看里面电路板布局是否合理，打
开外壳和电路板步骤是否人性化，有的变频器内部怎么都打不开，也不上螺丝，你让怎么打开维修。电
路板做工也能一眼看出，是否是机器贴片，是否有三防漆，电路板几层，是否有虚焊，是否有铜线来回
穿插电路板中，这些都能看出一个企业在电路板设计布局的实力。不好的布局也会给变频器带来故障隐
患，再就是看变频器的模块是否是进口品牌，模块的电流值多大，这些将直接影响变频器使用寿命，还
有就是变频器的电容，看容量是否够，看品牌是否是大品牌，这些也会影响变频器的性能，最后看变频
器的风道，风道的设计合理，变频器的散热能力就能够提升很大，反之变频器会容易经常出故障。

控制电路端子的接线应使用屏蔽线或双绞线，而且必须与主回路，强电回路（含200V继电器程序回路）
分开布线。由于控制电路的频率输入信号是微小电流，所以在接点输入的场合，为了防止接触不良，微
小信号接点应使用两个并联的节点或使用双生接点。控制回路的接线一般选用0.3～0.75平方米的电缆。
由于在变频器内有漏电流，为了防止触电，变频器和电机必须接地。变频器接地用专用接地端子。接地
线的连接，要使用镀锡处理的压接端子。拧紧螺丝时，注意不要将螺丝扣弄坏。镀锡中不含铅。接地电
缆尽量用粗的线径。必须等于或大于规定标准，接地点尽量靠近变频器，接地线越短越好。1.变频器可
以调整电机的功率，实现电机的变速运行，以此来达到省电的目的。

KUKA库卡机器人伺服控制器维修自动运行L84固定循环指令时，发现Z轴到达R3指定的位置后，Z轴不停
止进给，继续往下运动。维修分析和解决方案：由于机床其他动作全部正常，因此可以确认故障是由于
系统软件选扫不当引起的。在SIEMENS810M中，攻螺纹循环具有刚性攻螺纹与柔性攻螺纹两种基本的格
式，当选择了刚性攻螺纹格式时，Z轴与主轴实现同步进给，因此只有在主轴停止后，Z轴才停止进给。
这种情况下，循环指令中的R3只是指定了主轴开始停止正转的位置，由于主轴制动需要一定的时间，因
此造成了Z轴到达R3位置后，继续往下进给的现象。解决此问题的方法是改变攻螺纹循环的基本格式，
它可以通过修改机床参数MD5013bit0进行，当设定MD5013bit0=l后即可以选择柔性攻螺纹格式。或传动
机构出现“卡住”现象,引起电动机电流的突然增加.②变频器的输出侧短路,如输出端到电动机之间的连
接线发生相互短路,或电动机内部发生短路等.③变频器自身工作的不正常,如逆变桥中同一桥臂的两个逆
变器件在不断交替的工作过程现异常。例如由于环境温度过高，或逆变器件本身老化等原因，使逆变器
件的参数发生变化，导致在交替过程中，一个器件已经导通，而另一个器件却还未来得及关断，引起同
一个桥臂的上。
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