
天津c4钢管 湖北威尔夫机械有限公司 c4无缝钢管

产品名称 天津c4钢管 湖北威尔夫机械有限公司
c4无缝钢管

公司名称 湖北威尔夫机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市高新区深圳工业园深圳大道恒宝科创园24
号楼

联系电话 13972234946 13972234946

产品详情

无缝钢管概述轧制国标钢管的原料是圆管坯，圆管胚要经过切割机的切割加工成长度约为1米的坯料，并
经传送带送到熔炉内加热。钢坯被送入熔炉内加热，温度大约为1200摄氏度。燃料为氢气。炉内温度控
制是关键性的问题.圆管坯出炉后要经过压力穿孔机进行穿空。一般较常见的穿孔机是锥形辊穿孔机，这
种穿孔机生产，产品质量好，c4钢无缝钢管，穿孔扩径量大，可穿多种钢种。穿孔后，圆管坯就先后被
三辊斜轧、连轧或挤压。挤压后要脱管定径。定径机通过锥形钻头高速旋转入钢胚打孔，形成钢管。钢
管内径由定径机钻头的外径长度来确定。国标钢管经定径后，进入冷却塔中，通过喷水冷却，钢管经冷
却后，就要被矫直。钢管经矫直后由传送带送至金属探伤机(或水压实验)进行内部探伤。若钢管内部有
裂纹，气泡等问题，将被探测出。钢管质检后还要通过严格的手工挑选。钢管质检后，用油漆喷上编号
、规格、生产批号等。并由吊车吊入仓库中。 

 

不锈钢板材材质有；201，202，301，302，304，304L，304LN，316，316L，316LN，317， 317L，309，
309S，310， 310S，321，330，660，443，444，347H，409L 904L，1CR13，c4无缝钢管，2CR13，c4钢管
件，3CR13....C4钢.无缝钢管是用圆钢生产出来的，因此没有焊缝.
由于能够承受较大的压力，一般用于化工和气体传输行业.  焊接钢管是用钢带在高频焊接机组上焊接成
钢管，因此在内壁有条焊缝(俗称内筋).一般用于脚手架，结构管.  镀锌钢管是在焊接钢管的基础上再热
镀锌(即在锌锅内将锌溶化，再将钢管浸入液体锌中一段时间取出，再冷却吹干).
使钢管内外壁同时有一层锌层附着. 镀锌管一般用于低压流体(即水，液体煤气)的输送。

不锈钢无缝管固溶处理的作用

固溶温度主要根据化学成分确定。一般说来，合金元素种类多、含量高的牌号，固溶温度要相应提高。



特别是锰、钼、镍、硅含量高的钢，只有提高固溶温度，使其充分溶解，才能达到软化效果。但稳定化
钢，如321不锈钢管，固溶温度高时稳定化元素的碳化物充分溶解于奥氏体中，在随后的冷却中会以Cr23
C6的形态在晶界析出，造成晶间腐蚀。为使稳定化元素的碳化物（TiC和NbC）不分解、不固溶，一般
采用下限固溶温度。

对于不锈钢无缝管而言，北京c4钢管，固溶处理的3个要素是温度、保温时间和冷却速度。不锈钢无缝管
固溶处理有什么作用呢？

1:使不锈钢无缝管组织和成分均匀一致，这对原料尤其重要，因为热轧管材各段的轧制温度和冷却速度
不一样，造成组织结构不一致。在高温下原子活动加剧，σ相溶解，化学成分趋于均匀，快速冷却后就
获得均匀的单相组织。

2:消除加工硬化，以利于继续冷加工。通过固溶处理，歪扭的晶格恢复，伸长和破碎的晶粒重新结晶，
内应力消除，钢丝抗拉强度下降，伸长率上升。

3:恢复不锈钢管固有的耐蚀性能。由于冷加工造成碳化物析出，晶格缺陷，使不锈钢管耐蚀性能下降。
固溶处理后不锈钢无缝管耐蚀性能恢复

天津c4钢管-湖北威尔夫机械有限公司-c4无缝钢管由湖北威尔夫机械有限公司提供。湖北威尔夫机械有限
公司在化工管道及配件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，湖北威尔夫机械有限公司一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：邓四海。
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