
SL3210快干复合胶（快干型）

产品名称 SL3210快干复合胶（快干型）

公司名称 株洲世林聚合物有限公司

价格 .00/个

规格参数 型号:SL3210
品牌:世林
粘合材料类型:石材类、水泥制品、陶瓷

公司地址 株洲市场董家段南华龙欣路8号

联系电话 0731-28612221 15386228520

产品详情

型号 SL3210 品牌 世林
粘合材料类型 石材类、水泥制品、陶瓷 有效物质≥ 98（％）
剪切强度 10（MPa） 保质期 12（个月）
执行标准 企标

本品为不含溶剂的糊状的双组份胶粘剂。以环氧树脂为基体，改性胺为固化剂，并加填料等组成的。本
品有以下特性：

1.固化速度快；2.胶接强度高；3.固化收缩率极小，内应力很低；4.固化后基本无气泡；5.特别适合三明治
式的粘接；6.热膨胀系数与石材几乎一致；7.粘度适中,易刮涂；8.配比简单、操作方便；9.耐磨、耐老化
、耐冷热交变；10.有良好的耐候性、耐稀酸、耐稀碱、耐水；11.不含任何溶剂；12.该产品不易结晶，因
而可以良好的储存和使用。

1 性能指标

外观 配比(重量比) 混合后可工作时间

50克，25℃

初固时间25℃ 全固时间25℃ 拉伸剪切强度25℃，24h
mpa

a：乳白色或灰白色
透明粘稠液体

a∶b=1∶1(体积比)

a∶b=5∶4(重量比)

10-25分钟 1-2小时 24小时 ≥10（jc887-2001）

≥12（企标规定）

≥15.6（实测值）

b：黄色或棕色粘稠
液体

2主要用途



主要用于大理石-大理石、大理石-花岗岩、大理石-陶瓷、大理石与铝蜂窝等的复合胶接。

3使用方法

3.1表面处理：将待复合的板材进行机械打磨、定厚并平整，除去表面灰尘、砂石、油污等杂质，干燥去
除水分；

3.2配胶：将胶按体积比a∶b=1∶1(或重量比5∶4)的比例混合均匀至颜色均匀一致，分散倒置于待复合板
上；用调胶刀往返刮涂均匀于待胶接面上，叠合石板，并用手反复错动并施压，排除气泡，使胶充分充
填板材，并挤出多余的胶；

3.3加压固化：将石材上下对齐，采用夹具加压或机械加压，静置固化，常温下4小时后可解除压力，6-8
小时后可投入下道工序，冬季气温低时，可将涂胶后的板材加热到60℃，加热固化1～2小时加快胶的固
化速度，提高强度、提高生产效率；

3.4参考用胶量为400g～600g/m2，可采用单面涂胶或双面涂胶复合。

3.5多余的胶可用小刮子去除并要用乙醇或者丙酮擦拭干净，以免影响美观。

3.6根据石材的不同可选择不同颜色的色膏进行复合，但色膏加入量不能超过3%。

4包装、贮存及运输

4. 1本品采用1000ml或5000ml塑料桶包装。2kg或10kg为一组，10公斤为一箱。

4. 2它应贮存在的干燥、阴凉、通风处，避阳光直射并远离热源，在此条件下，原装未开封的产品自生产
日期算起其有效贮存期为两年。

4. 3本品为无溶剂胶，无毒、不燃。按非危险品储存和运输。

5注意

5.1施工时请带防护手套；

5.2石材复合表面应平整，避免出现空鼓现象，这可提高复合强度，减少用胶量加压应均匀分布，压力须
控制在200kg/m2；施压后须保证有一定的胶液外流。在胶没有完全固化前不可移动石材；

5.3只有保证正确的混合比例，才能获得理想的机械和化学性能，不正确的混合比例会导致不理想的固化
效果；

5.4粘接表面在施工前必须进行清洗，表面光滑时应进行打磨打毛处理，以免影响粘接强度；

5.5施工温度不能低于5℃，冬天适当加热可加快固化速度和提高粘接强度；

5.6该胶固化快，调胶量不宜过多，要在可工作时间内完成施工；调胶量越多，温度越高，可使用时间越
短；当调胶量过大时应快速将混合好的胶分开并使用完毕。

5.7胶出现过于粘稠或者凝胶现象，请停止使用；若出现分层现象，请分别将a、b搅拌均匀后再混合使用
，并不影响产品质量；

5.8胶液粘度过大时可加入3％的二甲苯、无水乙醇或丙酮稀释，但加入溶剂后会使胶接强度降低；最好



将板材进行预热后使用，以及将a、b胶液分别装在容器内放置于40一80℃水中加热，来降低粘度，以提
高胶液的渗透性；

5.9胶接部位溢出的胶料在没固化前可用小刮子去除并用布蘸少量酒精或丙酮进行清洗；

5.10没有混合的胶料请分别使用不同的工具和容器；混合后的剩余胶液勿放回原包装；切勿将a、b组份盖
子混盖，切勿入口；

5.11一旦固化，不能被溶解或者移动，除非使用机械力或高温分解(>200℃)；

5.12正确操作使用本产品，固化后固化物对身体无害
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