
安川变频器G3维修

产品名称 安川变频器G3维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

安川变频器G3维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西门子数
控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏维修，
工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板维修，
医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



安川变频器G3维修很多变频器功率模块、整流模块是可互相替换的。变频器中过电流保护的对象主要指
带有突变性质的、电流的峰值超过了过电流检测值（约额定电流的200％），变频器显示OC表示过电流
，由于逆变器件的过载能力较差，所以变频器的过电流保护是至关重要的一环。过电流故障可分为加速
、减速、恒速过电流。其可能是由于变频器的加减速时间太短、负载发生突变、负荷分配不均，输出短
路等原因引起的。这时一般可通过延长加减速时间、减少负荷的突变、外加能耗制动元件、进行负荷分
配设计、对线路进行检查等来解决。如果断开负载变频器还是过流故障，说明变频器逆变电路已坏，需
要更换变频器。根据变频器显示，（1）工作中过电流，即拖动系统在工作过程现过电流。七，欠压保护
电梯直达楼主发表于:42:48|只看该作者|倒序浏览要想做好变频器维修，当然了解一些电子基础知识是相
当重要的，也是迫不及待的。下面我们就来分享一下变频器维修基础知识。大家看完后，如果有不妥当
的。

 

更换：（1）找到引起整流桥损坏的根本原因，并消除，防止换上新整流桥又发生损坏。（2）更换新整
流桥，对焊接的整流桥需确保焊接可靠。确保与周边元件的电气安全间距，对螺接的要拧紧，防止接触
电阻大而发热。与散热器有传导导热的，要求涂好硅脂降低热阻。（3）对并联整流桥要用同一型号，同
一厂家的产品，以避免电流不均匀而损坏。分享伺服控制器和变频器合理布线建议。

安川变频器G3维修客户需要做的就是选择一个各方面都比较有保障，经验丰富，口碑好的三菱伺服驱动
器维修服务团队。而常州凌科自动化科技有限公司就是这样一个非常好的选择。一直以来，常州凌科公
司都以雄厚的技术实力获得了良好的信誉，并赢得了消费者的口碑。凌科与世界著名工控产品厂商，三
菱电机，富士FUJI电机，安川电机，日立产机，台**达电子，台湾永宏电机（TATEK）PLC台安科技，
瑞典ABB，德国西门子，德国图尔克。关于以上几点行业现象德国施迈赛，等公司建立了长期稳定的技
术和商务合作关系。其内部有三个极分别是集电极C、发射极E和基极B。根据变频器的工作特点，在晶
体管旁还并联了一个反向连接的续流二极管。又根据逆变桥的特点，常做成双管模块，甚至可以做成6管
模块。工作时状态和普通晶体管一样，GTR也是一种放大器件，⑴放大状态起基本工作特点是集电极电
流Ic的大小随基极电流Ib而变Ic=βIb式中β------GTR的电流放大倍数。GTR处于放大状态时，其耗散功
率Pc较大。设Uc=200V，Rc=10Ω，β=50，Ib=200mA（0.2A）计算如下：Ic=βIb=50*0.2A=10AUce=Uc-
IcRc=V=100VPc=UceIc=100*10W=1000W=1KW⑵饱和状态Ib增大时。

 

检查线路是否正常，正常电压DV24V。维修顶针板。(2)：线断，检查开关连接线，I/O板上连接线。检
查线路，重新接线德玛格demag注塑机驱动器维修及故障处理无顶针动作故障处理处理方法：(1)：顶针
限位开关坏，用万用表检查DC24V线。更换顶针限位开关。(2)：卡阀，用六角匙压顶针阀芯是否可移动
，清洗压力阀(3)：顶针限位杆断，停机后用手拿出限位杆，更换限位杆。(4)：顶针开关短路，用万用表
检查顶针开关对地0电压。更换顶针开关。手动有开模终止，半自动无开模终止故障处理处理方法：(1)
：开模阀泄漏，手动打射台后，观察二板向后退得快，更换开模阀。(2)：放大板斜升斜降不当，检查放



大斜率时间长，重新放大板斜坡时间。

安川变频器G3维修现在前面提到的后三种驱动电路在维修中还是经常能遇到的。驱动电路损坏的原因及
检查造成驱动损坏的原因有各种各样的，一般来说出现的问题也无非是U，W三相无输出，或者输出不
平衡，再或者输出平衡但是在低频的时候抖动，还有启动报警等等。当一台变频器大电容后的快熔开路
，或者是IGBT逆变模块损坏的情况下，驱动电路基本都不可能完好无损，切不可换上好的快熔或者IGBT
逆变模块，这样很容易造成刚换上的好的器件再次损坏。这个时候应该着重检查一下驱动电路上是否有
打火的印记，这里可以先将IGBT逆变模块的驱动脚连线拔掉，用万用表电阻挡测量六路驱动电路是否阻
值都相同(但是极个别的变频器驱动电路不是六路阻值都相同的:如三菱、富士等变频器)。但不是损坏率
高的元件。前两种电阻应用广，其损坏的特点一是低阻值（100以下）和高阻值（100k以上）的损坏率较
高，中间阻值（如几百欧到几十千欧）的极少损坏；二是低阻值电阻损坏时往往是烧焦发黑。很容易发
现，而高阻值电阻损坏时很少有痕迹。电阻损坏以开路常见，阻值变大较少见，阻值变小十分少见。常
见的有碳膜电阻、金属膜电阻、线绕电阻和电阻几种。线绕电阻一般用作大电流限流，阻值不大。圆柱
形线绕电阻烧坏时有的会发黑或表面爆皮、裂纹，有的没有痕迹。根据以上列出的特点，我们先可以观
察一下电路板上低阻值电阻有没有烧黑的痕迹，再根据电阻损坏时绝大多数开路或阻值变大以及高阻值
电阻容易损坏的特点，我们就可以用万用表在电路板上先直接量高阻值的电阻两端的阻值。

 

确认更换电源单元熔断器的熔丝前，先要查明引起伺服器维修熔丝熔断的故障原因，然后才可以进行维
修更换。同时一定要确认伺服器熔断的熔丝规格，更换时要使用相同规格的电源熔丝，不要随便使用一
个不相同规格的来进行更换。因此，应由受过专业伺服器维修人员进行更换。当打开伺服器柜门更换熔
丝时要小心，不要触摸到高压电路部分。如果盖子脱落，触摸到了高压电路的话，就有可能引起触电的
危险。Fanuc伺服器维修更换控制单元熔断器熔丝具体操作步骤如下：（1）熔丝熔断时，要先查明并排
除熔断的原因，再更换熔丝。（2）将旧的熔丝向上拔出，并查看其熔丝的规格。（3）将与旧熔丝相同
规格的新熔丝装入到原来的位置。施耐德伺服电机运行时出现异常声音或抖动现象。
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