
螺丝送料机 ESB换轨螺丝送料机 跃顺

产品名称 螺丝送料机 ESB换轨螺丝送料机 跃顺

公司名称 深圳市跃顺工业设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市龙华新区观澜街道大和村鑫潮工业园4楼
A区

联系电话  15813820383

产品详情

多轴式自动锁螺丝机由于其可一次同时拧好产品同一工序上的所有螺丝，生产效率极高，省去了诸多不
必要的工序，可节省大量人工，是大中型企业提效率降成本的不二选择。 需要拧螺丝的产品变化万千，
尤其是一些螺丝比较密集的产品，对实现多轴锁付带来一些困扰，由于锁嘴设计要求，德派自动化多轴
式自动锁螺丝机需要螺丝孔间距保持在一定距离（视产品及螺丝情况而定），螺丝送料机，才便于多轴
同时锁付

自动组装设备的工作原理：正转-反转-正转-反转-的连续循环和正转---反转---停止的单向循环有特定的
按键开关来操作，还可以安装脚踏开关，进行选择性操作，连续、单向、循环都能自动。操作者双手完
全可以离开机器，实现自动工作，初学者也可以顺利操作。

自动组装设备的特点：牙距A、B齿轮配合A、B转轴与主轴依牙距推进完全配合，垂直稳定、精密度特别
高，螺丝攻牙时前进与后退不必出力就能运转自如。而同时决定于优良的加工物品，不会造成粗细不同
螺纹，针对薄板和轻合金属，合成树脂等软质品也能攻出螺纹。同时还可以配置多轴器进行多轴同步加
工，生产效率大大提高。

电批的优点：方便，舒适，扭力稳定度高且价格便宜；

风批的优点：工作速度快，安全性高，防静电，故障率低，寿命长，节能环保；安全，无触电危险;不产
生电火花，适合于场场所;

电批的缺点：故障率高，易发烫，安全性低。有产生漏电伤害的可能，不适合场所使用

风批的缺点：手感不佳，扭力精度要参考气压的稳定性，单只价格较高。需提供供气系统，如：空压机
、压缩空气管道，成本较高。

一般扭力在10N/kg以下可以用电批，扭力达到10N/kg就应该选用风批，风批比电批贵，寿命也要长，工



作，正常情况下，滚筒螺丝送料机，根据扭力的大小选用适当的电批或风批。

车模型公司产品多样，通常一个汽车玩具模型有4颗螺丝需要锁付，传统人工锁付方式效率不高，合格率
也难以控制。以研发、生产及销售自动锁螺丝机为主，公司拥有数控车床、铣床、CNC等一体化机加工
车间，每种产品均可根据客户生产线及产品要求来量身设计。自动锁螺丝机配置机械手臂满足流水线高
速作业要求，可省去拿放产品的工位，更省人，多轴同时锁付，自动螺丝送料机，一次完成所有螺丝锁
付工作，适合大批量生产，结合流水线生产，机器自动锁付好螺丝后，由机械手臂自动放入流水线，减
少人工接触产品的次数，提升产品质量

锁螺丝机设备用材方面也会存在一定的问题缺陷，有些生产厂家为了节约成本，ESB换轨螺丝送料机，采
用一些资料不好的材料、工艺以及电子零件等进行生产制作，这也在一定程度上导致自动锁螺丝机使用
过程中会出现故障。这个问题容易解决。唯独螺丝质量方面才是我们应该如何解决的重点。卡机不用解
释，大家都懂。浮牙、花头，数数螺丝机，有两个原因造成。一是本身设计结构问题，第二是螺丝机厂
家为解决上述异形螺丝而将所有螺丝机通道加大，数数螺钉机，包括电批吸嘴，电批吸嘴内径太大就是
引起浮牙、花头的原因！

高频焊台分为两种，一种是高频涡流焊台，高频涡流焊台采用高频涡流发热原理，即感应加热原理，数
数，可以绕过传统的传到加热，让烙铁头温度迅速上升。自动焊锡机在焊接过程中由于烙铁头在焊锡过
程中又不断的抬升脱离和下压的动作，烙铁头在抬离过程中会有降温，而对下一个焊点焊接过程中又需
要迅速加温。烙铁头的锡咀的温度将会很大程度上影响焊锡的质量，如果温度上升不够，数数螺钉排列
机，很容易造成锡线未完全融化，引起锡量不够或者假焊虚焊现象。特别是在一些大焊点的焊接过程，
所需要的锡量比较大，则建议使用高频涡流焊台。

螺丝送料机-ESB换轨螺丝送料机-跃顺(诚信商家)由深圳市跃顺工业设备有限公司提供。螺丝送料机-ESB
换轨螺丝送料机-跃顺(诚信商家)是深圳市跃顺工业设备有限公司升级推出的，以上图片和信息仅供参考
，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：李S。
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