
6140卧式车床数控 CK6140数控车床 导轨宽度360 通孔52

产品名称 6140卧式车床数控 CK6140数控车床 导轨宽度360
通孔52

公司名称 山东佳群数控机床有限公司

价格 53000.00/台

规格参数 品牌:佳群
型号:CK6140

公司地址 山东省枣庄市滕州市北辛办事处前进街北一巷10
号

联系电话 0632-5656925 18006323612

产品详情

CK6140数控车床介绍

1.1产品的主要用途

   本机床主要用于加工各种轴类、盘类零件，可以车削各种螺纹、圆弧、圆锥及回转体的内外曲面，

能够满足黑色金属及有色金属高速切屑的速度需求。适合汽车、摩托车、电子、航天、军工等行业对转

体类零件进行、大批量、高精度的加工。加工精度可达到7级。

1.2机床的精度

   本机床的精度符合JB/T8324.1-1996《简式数控卧式车床精度》。

1.3机床的使用环境

   本机床适合在下述规定的实际环境和运行条件中使用。

l  环境空气温度：5℃～40℃范围内；

l  温度：温度40℃，相对湿度不超过50%范围内，且湿度变化的原则是不应引起冷凝。



l  海拔高度：1000m以下。

l  大气污染：没有过分的灰尘、酸气、腐蚀气体和盐分。

l  辐射：避免阳光直射或热辐射。

l  安装位置远离振动源和易燃、易爆物品。

CK6140数控车床基本操作要求

危险：

l  控制盘、变压器、电机、接线盒以及其它带有高电压接线端子的部位不要去

触碰，否则会触电。

l  勿用湿手去触摸开关，否则会造成短路，危及人身安全。.

警告：

l  应非常熟悉急停按钮开关的位置，以便在任何需要时，能及时按下。

l  在安放保险丝之前，一定要将机床断电。

l  当电源部分出现故障时，应立即切断电路开关。

l  如果一项任务需由两个以上的人员来完成，在操作的每一个步骤上都应当规定出

协调的信号，必须在给出规定的信号并接受后才能进行下一步工作。

注意：

l  使用推荐的润滑油和油脂或认可的等同性能的油或脂。

l  要使用具有合适电流值的保险丝。

l  要防止装置、操作盘、电气控制盘受到冲击，否则，会引起故障使机床不能

正常工作。

l  不要随意改变参数、数值或其他电气装置。必须改变时，应该在改变前将原始数

据记录下来，以便在需要时恢复到原始数据。

l  不要弄脏、刮伤、弄掉或移动警告标牌。如果标牌上的字迹已变得模糊不清或遗

失了，应向厂方订购新的标牌。



l  机床周边要有足够的工作空间，以避免产生危险。

l  水或油能使地面打滑造成危险，为防止出现意外事故，工作地面应保持洁净干燥。

l  在操作开关之前，一定要确认，不要弄错。

l  不要随意触及开关。

l  接近机床的工作台应结实牢固，以防止事故发生。要避免物件从工作台上滑下。

一、数控车床质量标准1、以严格执行相关行业标准为质量底线,建立出高于标准的企业标准,每台产品均
由公司质检部门验收合格并将机床采购客户档案存档保存。2、全面推行ISO9001:2000和ISO14001:2004质
量管理体系及环境管理体系,保证产品质量,确保在正常运输情况下,产品验收合格率百分之百。3、实现质
量承诺,让客户放心和满意使用我公司产品,力求客户满意度达99%以上。二、产品售后保障1、产品质量
严格按照JB／T8324.1－1996《国标机床 精度检验》;JB/ T8324.2－1996《行业标准 技术检验》。并按合同
条款认真履行;2、我公司所提供的产品,质保期为1年,质保期内出现质量问题免费维修。超出质保期的维
修只收取材料成本费,终身维护。3、所用产品均实行标牌、合格证随行制;4、各省市建立专业的售前售后
服务,随时为用户提供专业的技术咨询、专业的售后保障;5、产品或配件在安装、调试过程中,一旦出现问
题本着先处理问题的原则，再划分责任。三、产品交货准则1、严格按照合同规定,履行交货时限,保证所
提供设备的完整性,确保客户如期安装使用;2、严格按照合同规定,指定交货地点,交货方式,确保货物的安
全性;3、不论订货量大小,我公司承诺将保质保量完成供货任务;四、客户服务准则1、为客户免费提供产
品安装指导和人员培训;2、建立客户档案,定期进行产品使用的客户回访工作;3、建立完善售前、售中、
售后服务网络,实行快速化服务。解决用户在使用产品过程中遇到技术难题或其他问题时，让客户设备使
用方面后顾之忧;

数控CK6140车床保养

周期 项目
每日
保养

1.操作设备前必须依照润滑说明把设备各部位全部加油 2.检查手动油泵的油量，不足就要马上补充。
3.操作完成，所有固定标杆f放松，工作台面必须清除干净并抹上少许油润滑，保证工作台面满足条件

每月
保养

1. 检查设备各部位（前后、左右、升降）调整c插销的松紧情形，并做适当的调整 2.检查所有螺杆和螺母之间的间隙并做适当调整

每季
度

根据精度检查表核对各部件精度是否在精度范围之内 
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