
方线钢丝怎么做

产品名称 方线钢丝怎么做

公司名称 温州成辉五金制品有限公司

价格 2.00/kg

规格参数

公司地址 瓯北街道河田村沿江路3弄3号

联系电话 15990747442 15990747442

产品详情
钢丝外观检查合格后，从每批中任意选取10%盘(不少于6盘)，每盘两端各截取一个试件，一个做拉力试验(抗拉强度与伸长率)，另一个做反复弯曲试验。如有某一项试验结果不符合GB5223-85标准要求，则该盘钢丝为不合格品；并从同一批未经试验的钢丝盘中再取双倍数量的试件进行复验(包括该项试验所要求的任一指标)。如仍有一个指标不合格，则该批钢丝为不合格品或逐盘检验取用合格品。钢丝屈服强度检验，按2%盘数选取，但不得少于3盘。
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我司专营各类钢丝调直、压扁、拉方，厂家直售，专业定制。
材料：70#钢丝、不锈钢钢丝、T9A钢丝、82B钢丝、铜丝、65Mn钢丝、铁丝等
钢丝直条截面尺寸：0.7-12mm 长度：3mm-3m
钢丝扁线：厚度：0.3mm-8mm宽度：0.5mm-12mm
钢丝方线：长宽尺寸：0.5mm-5mm（异形截面可定制）
钢丝制作是通过拉伸机进行将方钢拉伸而成，拔丝模盒是拉伸机中对钢丝进行冷却的部件。
然而现有的拔丝模盒在使用时，在密闭的拔丝模盒中对钢丝进行冷却，是通过沉浸式的冷却方式，不但会污染水，且冷却效果不够好，需要更换拉丝模具时，需要将整个拔丝模盒进行拆卸，较为麻烦，安装拔丝模盒时，需要将出水管与入水管对准水管接口安装，现有的底座安装时，看不到安装位置，容易造成错位，导致接头处漏水，影响正常冷却，因此急需设计一种方钢拉伸加工用拔丝模盒来解决上述问题。
钢丝进场时应分批验收，以每3t为一批，每批由同一牌号、同一形状尺寸、同一交货状态的钢丝组成。每盘取拉伸试样一根，每批抽检5%但不少于5盘，在每盘中取反复弯曲试样1根。逐盘检查钢丝的外观和尺寸。钢丝表面不得有裂缝、小刺、劈裂、机械损坏、氧化铁皮和油迹，在每批钢丝中任意选取10%盘数，且不少于6盘，由每盘钢丝两端各取一套试件进行抗拉强度、伸长率和弯曲次数试验。
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