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产品名称 汽车线束加工 浙江线束加工
吉瑞鑫电子有限公司

公司名称 青岛吉瑞鑫电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市李沧区合川路12号

联系电话 18561513188 18561513188

产品详情

动力总成线束

动力总成线束也是位于前舱内，包含发动机线束和变速箱线束。

动力总成上传感器和执行器众多，要充分考虑这些传感器的位置关系，利用动力总成上的固定点或者利
用其上的固定点设计支架来固定线束。并注意防水、隔热、散热和震动。

动力总成的电器件主要是其上的传感器和执行器，大量线束外发加工，包括曲轴位置传感器、相位传感
器、车速传感器、爆震传感器、水温传感器、油温传感器、电子节气门、怠速控制阀、碳罐电磁阀、点
火线圈、喷油嘴、EGR、CBR、涡流控制阀、高压油泵、压力温度传感器、增压压力传感器、位置开关
、倒车开关等，在自动变速箱上，常会将集成多个传感器的接口。

电子线束是用电子控制输入与输出的导线。

电子线束制作流程：

1.裁线:查看电线的标准类型是不是正确；尺度是不是符合需求

2.剥外皮:查看剥皮口是不是平齐，不能剥伤芯线、编组丝等，剥皮尺度是不是正确.

3.编组处置:修剪尺度是不是正确，修剪是不是平齐，修剪编组时不能伤到芯线.

4.剥内皮:查看剥皮口是不是平齐；剥皮尺度是不是正确；有无剥伤芯线，断铜丝；半剥时绝缘体不能掉
落.

5.套缩短管:查看缩短管尺度、类型是不是正确.



6.准备焊锡:查看锡炉的温度是不是正确；准备焊锡前是不是将芯线铜丝整理好，是不是有分叉、曲折、
打折等表象；准备焊锡后是不是有铜丝分叉、大头、铜丝不齐及烫坏绝缘皮等表象.

7.焊锡:查看电烙铁的温度是不是正确；不能烫坏绝缘皮，锡点应润滑、无锡尖，不行假焊、虚焊.

8.端子压着:承认端子、电线的标准是不是正确；端子压着有无喇叭口、歪斜、绝缘皮和芯线显露是不是
过长或过短.

9.端子刺进:查看连接器、端子类型是不是正确；端子有无损伤、变形等表象；端子有无漏插、错插、刺
进不到位等表象.

10.排线压接:查看连接器的类型是不是正确；排线的方向是不是正确；芯线是不是破损、露铜、烫坏；压
接是不是到位.

11.吹缩短管:缩短管缩短是不是杰出，不能烫坏绝缘皮.

12.拼装外壳:外壳是不是装错、有无划伤、毛边等不良，有无漏装部件，螺丝有无拧毛、氧化、变色、松
动等不良，拼装后无符合不良；如外壳是有方向的，伺服线束加工，那么一定要依照需求拼装。

13.贴标签:查看标签的内容是不是正确、明晰、无断字表象；标签的尺度是不是正确；标签是不是脏污、
破损；标签张贴的方位是不是正确.

14.打扎带:查看扎带的标准、色彩、方位是不是正确；无开裂、松动表象.

15.注塑成型:查看模具上是不是有脏污，成型部位是不是有缺料、气泡、粘接不良、硬化不良等

当发动机不转且点火开关打开时，发动机控制单元根据加速踏板位置传感器的信息来控制节气门控制器
。也就是说，当加速踏板踏下一半时，浙江线束加工，节气门驱动装置以同样的尺度打开节气门，汽车
线束加工，则节气门也打开一半。当发动机运转时（有负荷），发动机控制单元可独立于加速踏板位置
传感器来打开或关闭节气门。这样，即使加速踏板只踏下一半，但节气门可能完全打开了，其优点是可
避免节气门上节流损失。此外，在一定负荷状态下涉及有害物质的排放和油耗值将明显改善。 汽车线束
加工-浙江线束加工-吉瑞鑫电子有限公司由青岛吉瑞鑫电子有限公司提供。行路致远，砥砺前行。青岛
吉瑞鑫电子有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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