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产品详情

注塑机配件——双合金料筒解析

    料筒也称机筒，是注塑机配件当中的一个重要零部件，它与螺杆共同完成对塑料的输送、塑化
和注射等工序，临沂注塑机配件厂家，同时也是其他装置（加热器、冷却装置、加料斗、计量装置等）
的安装支撑件。

    料筒一般制成整体结构。料筒的内孔与螺杆之间有一定的间隙，外部安装加热和冷却装置，料
筒安装在注射座即加料斗座上，前端与喷嘴相连。

    立式注塑机的伺服电机及控制系统

  1、电气元件、电路板先用酒精清洗干净用风吹干后再用烤箱或干燥料斗以55℃干燥24小时。

  2、立式注塑机的伺服电机注意编码器与电机定子的干燥及电机轴承的防护，以免生锈。

  以上各部处理完毕后，重新将立式注塑机零件装配好，通电试机。

    每种立式注塑机塑料，都有一个理想塑化的加工温度范围，应该控制立式注塑机料筒加工温度
，使之接近这个温度范围。立式注塑机粒状塑料从料斗进入料筒，首先会到达加料段，在加料段必然会
出现干性磨擦，当这些塑料受热不足，熔融不均时，很易造成立式注塑机料筒内壁及螺杆表面磨损增大
。同样，在压缩段和均化段，如果立式注塑机塑料的熔融状态紊乱不均，也会造成磨损增大转速应调校
得当。



立式注塑机的加热装置，一般采纳电加热器，同时安置风冷机，用以调节立式注塑机的加热温度。为控
制挤出机加热温度的偏差，常采纳比例(P)积分(I)微分(D)温控仪。它们的作用分别是：

①比例作用。加热电流跟温度偏差存在着比例关系，加热电流愈小，温度偏差也愈小。

②积分作用。加热电流正比于温度偏差对时间的积分。这样，即便偏差非常小，在一定时间后，亦能消
除该静偏差，提升温控系统静态精度。

③微分作用。加热电流比例于温度偏差对时间的微分。那么，温度偏差出现愈快，加热电流相应的变化
量也愈大，可提升加热系统对外界突然干扰的能力。

因为这些作用，PID温控仪可使挤出机的温度偏差控制在±1℃的范围内，电能消耗量也相应降低一半左
右。
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