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PE管道安装后，为何不能用气体试压而用水压

今天PE管厂家为大家带来的是：PE管道安装后，为何不能用气体试压而用水压

 1、由于气体介质的不稳定性，气体具有以下性质不利于PE管材试压：

（1）气体体积因空间大小而变化：气体进入PE管道后会充满整个空间，容易压缩及伸张
。

（2）体积受温度影响较大： 气体体积受温度影响较大，在周围环境温度升高时会发
生膨胀，易造成管道内瞬间压力升高发生。

（3）难以鉴定管线泄漏情况：气体无色无味，管线存在漏点时不易察觉。

2、水介质相对于气体介质物理性质更加稳定。

（1）鉴于水介质物理性质的稳定性，其对管材内壁产生的压力较为均匀。

（2）管材承压能力的检验效果更加准确，是否存有漏点的检验效果更为直观。



pe排污管施工中应注意的几个问题

在城市污水管网的建设中，经常会有一些细节被忽视。这些小问题往往会在整个项目中导
致大问题，甚至导致返工。下面列出了pe排污管施工中应注意的几个问题：

  PE排污管应注意的质量问题有以下几中：

管道变形

1.管道两侧回填，必须对称分层回填、夯实达到规定的密实度标准。

2.管道施工变形检测中，当管道径向变形率局部大于或等于5%时，HDPE钢带增强管哪家
好，可挖除管区填土，校正后重新填筑;当管道径向变形率大于5%时，应更换管道。

环境管理措施

1.切削后的(PE)管道及余料及时回收，不得随意乱扔。

2.施工道路应经常洒水，防止扬尘。

渗漏

1.管道连接前应对管材、管件及附属设备按设计要求进行核对，并应在施工现场进行外观
检查，不得有损伤。

2.电热熔带及管道连接部位必须保证清洁，保证热熔连接效果。

3.焊接过程中和焊接后的完全冷却前，不得扰动管口。

管内积水

1.柔性基础施工根据选用的夯(压)实机具，严格控制虚铺厚度，保证密实度均匀，标准符
合规定要求，防止不均匀下沉。

2.严格控制工作坑回填的密实度。

3.严格控制管道纵断面高程，加强测量复核。

漂管



1.管道铺设后应及时回填。

2.雨季施工注意天气变化，突遇降雨时，在来不及回填的段落的检查井底部开设进水口等
临时措施。

 PE管材凭借其产品性能稳定、韧性好、耐低温等特点，经常被用户优先选择，广泛应
用于供水、燃气管道。热熔对接是为PE管道的焊接方法，而不正确的使用焊接压力会对
管材的焊接质量造成严重的影响，下面就“如何计算焊接压力”和大家说明：

1、焊接压力=拖动压力+焊接规定压力。

2、何为拖动压力，拖动压力是指当焊机机架油缸带动管材、件平缓向前滑行时，HDPE
钢带增强管批发，此时压力表上的显示值，即为拖动压力值，测试方法为：将焊机机架活
动端完全打开，然后将液压控制箱上的泄压阀松开，调压阀按逆时针方向调小，然后将方
向控制操作杆置于闭合状态，HDPE钢带增强管多少钱，同时关闭泄压阀，目视机架油缸
部位，将调压阀按顺时针方向缓慢调大，当机架油缸带动管材、件平缓向前滑行时，HDP
E钢带增强管，此时压力表上显示的数值为拖动压力值。

4.举例：

例：Φ110mm×10.0mm的管材，如何计算管材焊接压力？

（1）焊接压力=拖动压力+焊接规定压力。

（2）拖动压力假设为0.5MPa，管材外径为110，管材壁厚为10，π取3.14，油缸截面积暂
定为432mm3。

（3）通过公式计算：

（4）故Φ110mm×10.0mm的管材焊接压力为1.6MPa。

通过上面的计算公式，我们了解到PE管材的焊接压力是如何得出，正确的使用焊接压力
才能保障焊接作业顺利进行。
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洽谈业务。久塑科技期待成为您的长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

