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产品名称 调直机价格表 方荣精机 调直机

公司名称 东莞市方荣精机工业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大朗镇沙步第二工业区沙通路163
号

联系电话  13609680530

产品详情

    东莞车牙机方荣简述特殊的钢筋材料具优势，钢筋做为现代化建筑中常用的材料之一，它的质量被
很多人所看重。在目前的钢筋市场上，冷轧扭钢筋是比较突出的产品之一。

  冷轧扭钢筋具有强度高与粘结性能优的特点，与普通的钢材相比，它的极限抗拉强度要再大一倍左右
。还有就是延伸性，其伸长率明显优于其他钢材，调直机，是一种强度和粘结科学相结合的钢筋，用于
建筑工程中具有操作简便、实用性强、结构性能优、工程质量可靠的特点。另外还有一点比较重要的就
是价格，虽然它比其他钢材性能都要优越，调直机哪家好，但价格上却要低上很多，再加上施工单位由
于钢筋用量有优势，可以减免一些现场拉伸、调直、除锈、弯钩等工序而形成的加工费。要知道，用钢
筋调直机加工可是不便宜的，在这个方面来讲，又能节约一笔不菲的运费和工时费。

  越来越多的施工方开始选择冷轧扭钢筋做为主要的建材，相比之下，这种材料的优势确实比较明显，
有望得到大范围的推广，到时候或许还能为国家省下不少钢材资源。

 东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工厂
。专业制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

  一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头
滚牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

 二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机；

   东莞市方荣精机工业连续拉拔机有限公司成立于2000年，是一家集生产，设计，销售为一体的工厂



。专业制造调直机，矫直机，滚丝机，拉拔机，滚牙机，冷拔机，拉花机，缩头机，车牙机等加工设备
及精密冷拔设备.

   联合拉拔机收料装置由底座的上端面从左往右依次设置有第二气压缸、滑板；滑板与底座滑动连接
；滑板通过第二活塞杆与第二气压缸相连；滑板的上端面与支撑杆的一端相连。它克服了传统链式拉拔
机没有专门的收料装置的弊病，使其不只是简单的将加工完了的成品通过重力作用自动落在地下，或者
通过人工手接，自由落地会影响成品的表面光洁度，甚至因为磕碰造成表面缺损；人工手接会出现意外
掉落，对工件表面造成磕碰；

 它优点在于：结构简单，通过设置挡板与滑块，利用两者夹紧的方式来达到对加工完的工件的夹持，
同时利用电动机来实现对工件的转移，终达到自动的对加工完成的物料进行收集与处理；此外横梁的设
置使得对加工完的工件能过做到轻放，因为横梁具有一定的长度能够减少工件的重力势能，。

 发明这款新型链式拉拔机，主要是为了达到自动收料，进而减轻工件表面磕碰程度的目的。它是通过
以下技术方案实现的：一种新型链式拉拔机收料装置，包括模座、滑块、活塞杆、气压缸、横梁、电动
机、支撑杆、滑板、第二活塞杆、第二气压缸、挡板、模孔、底座；其中：底座的上端面从左往右依次
设置有第二气压缸、滑板；滑板与底座滑动连接；滑板通过第二活塞杆与第二气压缸相连；滑板的上端
面与支撑杆的一端相连；支撑杆的另一端设置有电动机；电动机与横梁的一端相连；横梁的一侧从左往
右依次设置有挡板、滑块、气压缸；滑块与横梁滑动连接；滑块与气压缸通过活塞杆相连；底座位于模
座的一侧；横梁位于模孔的下部。

 本实用新型的优点在于：结构简单，通过设置挡板与滑块，利用两者夹紧的方式来达到对加工完的工
件的夹持，同时利用电动机来实现对工件的转移，终达到自动的对加工完成的物料进行收集与处理；此
外横梁的设置使得对加工完的工件能够做到轻放，因为横梁具有一定的长度能够减少工件的重力势能，
从而能够减轻工件的碰撞程度。

 这样一套完整的过程就能传统拉拔机所带来的损伤，使得工作流程更加的完整，也是的工作的完整率
更高。

 此信息由东莞市方荣精机工业有限公司供应，更多调直机，矫直机，滚丝机，拉拔机，滚牙机，拉花
机，冷拔机，抽管机，缩头机，车牙机，二轮矫直机，连续拉拔机，调直机生产厂家，油压滚牙机，方
荣机械，

     东莞方荣精机连续拉拔机专注调直机、矫直机，校直机，冷拔机、滚丝机的研发、生产、销售于
一体的精密机械制造厂家。15年台湾技术，国内外7000多家客户，致力生产钢管、棒材、型钢、圆钢矫
直机，提供矫直机原理，管材矫直机价格

 砂带与易损坏的工具如用于单刃车削、铣削、砂轮磨削等工具相比，具有下列特点：

 一、加工。经过精选的针状砂粒采用先进的“静电植砂法”，使砂粒均匀直立于基底、且锋口向上、
定向整齐排列，等高性好，容屑间隙大，接触面小，具有较好的切削性能。应用这一多刀多刃的切削工
具进行磨削加工，对钢材的切除率已达每mm宽砂带200～600mm3/min。

 二、加工表面质量高。砂带磨削时接触面小摩擦发热少，且磨粒散热时间间隔长，可以有效地减少工
件变形，故加工精度高，尺寸精度可达±0.002mm；平面度可达0.001mm。另外，砂带在磨削时是柔性接
触，具有较好地磨削、研磨和抛光等多重作用，再加上磨削系统振动小，磨削速度稳定使得表面加工质



量粗糙度值小，残余应力状态好，工件的粗糙度可达Ra0.4～0.1μm，且表面有均匀的粗糙度。但由于砂
带不能修整，故砂带磨削加工精度比砂轮磨削略低。

 三、工艺灵活性大，适应性强。砂带磨削可以方便地用于平面、外圆、内圆磨削、复杂的异形面加工
、切削余量20mm以下的粗加工磨削、去毛刺和为镀层零件的预加工、抛光表面、消除板坯表面缺陷、刃
磨和研磨切削工具、消除焊接处的凸瘤、代替钳工作业的手工劳动。除了有各种通用、专用设备外，设
计一个砂带磨头能方便地装于车床、刨床和铣床等常规现成设备上，调直机价格表，不仅能使这些机床
功能大为扩展，而且能解决一些难加工零件如超长、超大型轴类、平面零件、不规则表面等的精密加工
。

 四、砂带有很大的弹性，因而整个系统有较高的抗振性。

 五、砂带尺寸可 很大，适用于大面积率加工，且设备简单，操作安全，使用维护方便，更换砂带和培
训机床操作人员花费时间较少。

 六、在加工过程中砂带增长，外形和尺寸达不到，加工零件上的尖锐突出部位和用细粒度磨料精磨困
难，砂带的坚固性比较低，同时在大多数情况下砂带不可能修正，所以使用期限短。

调直机价格表-方荣精机(在线咨询)-调直机由东莞市方荣精机工业有限公司提供。东莞市方荣精机工业有
限公司（www.dgfangrong.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提
供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。方荣精机—
—您可信赖的朋友，公司地址：广东省东莞市大朗镇沙步第二工业区沙通路163号，联系人：赖先生。
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