
五金电泳加工 电泳加工 五金表面处理泰美嘉

产品名称 五金电泳加工 电泳加工 五金表面处理泰美嘉

公司名称 青岛泰美嘉汽车配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8

联系电话  13668881932

产品详情

   电泳加工与一般无机电解质电场的作用表现不同外，它和电镀也不相同，主要表现在电沉积物质的
导电性方面。电镀时，电沉积后极间导电性并不发生变化，而有机涂层则由于具有绝缘性，所以在
水性涂料进行电沉积涂装时，随着电沉积的进行，电泳加工厂，极间电阻发生显著变化。

   电泳加工具有高透明度及饱满度，具有光泽及透明性，涂装后具有高度立体效果，底材颜色表露无
遗。高硬度，当温度为150℃烘烤时，硬度可达到3-4H 。流平性好，漆膜感强，漆膜滑感好。具有较强
的结合力及渗透力，涂料无孔不入，五金电泳加工，湿膜及干膜结合力强。耐变色及防腐性能佳，当烘
烤温度达到180℃ -190℃工件也不变色，产品色泽艳丽，耐腐效果好。

   电泳加工应用范围广，可用于铝件、金属电镀件，金属饰件，灯具，钟表，眼镜，火机饰品，锁具
及家具五金件的表面防护装饰。与各种色浆配套可电泳出K金色，咖啡色，枪黑色，红，蓝，绿等各类
颜色。与哑光离子配合，可达到半哑的各种效果。

电泳涂装国外是一个较为完善的加工工艺，但在国内起步较晚发展较慢。一些相关人员认为，这需要国
内电泳企业更加努力，不断学习专业电泳加工知识，并不断研发，为我国电泳加工技术进步增添一份力
量。 

电泳涂装的优点主要有：工程施工速度更快，持续机械自动化、自动化技术实际操作，减轻劳动强度，
漆膜匀称，附着力强。针对无法施涂或镀层不太好的部位，如所述筋板焊接，可得到 匀称、光洁、匀称
的漆膜。电泳建筑涂料是水溶性的，它具备难燃、实际操作便捷等优势。电泳干躁后的漆膜具备优良的
附着力。其防锈处理性、耐蚀性、耐老化等特性均好于一般建筑涂料和一般工程施工方式。 

电泳技术在我国还没有真的发展和成熟。它还处于初始阶段。伴随着成本费意识的持续变化，其他表面
处理成本的不断提高和人工工资的提高，开始逐渐了解黑色电泳加工并逐渐认识到。电泳建筑涂料和水
性漆的运用意味着涂料工业的进步。电泳涂装工程施工速度更快，持续机械自动化、自动化技术实际操
作，减轻劳动强度，漆膜匀称，附着力强。针对无法施涂或镀层不太好的部位，如所述筋板焊接，可得



到 匀称、光洁、匀称的漆膜。 

   在进行电泳的时候，黑电泳加工，就一些边缘部分也就是因为涂料电化学作用，就这一点来讲的话
，在很大的程度上也就是会造成边角涂层特别薄，也就是能腐蚀容易在此处发生，通过改善涂料性能上
直接的就提高了其本身的防腐能力。

    铅在电泳涂装涂料的防腐蚀催化或者钝化与加速交联等方面也就是会起着非常重要的作用，但是
就含铅的颜料对于裸钢板的防腐蚀影响也很大，且铅本身来讲的话，也就是毒性比较强的元素，环保上
对其限制甚严。

    电泳涂装涂料的泳透率越高，关于车身内部膜厚来讲的话也就是会越均匀，就这一点来讲的话，
也就是能提高车身整体上的防腐蚀性能，电泳加工，在降低施工电压的同时，也就是能减少涂料本身的
用量。，如果使用电泳涂装涂料的话，就其在很大的程度上也就是降低了颜基比。且就颜基比来讲的话
，也就是涂料当中颜料和树脂的比例，降低它能增加树脂本身的含量，提高涂料本身的流动性能，降低
了胶体的沉降整速率，从而减少了颜料絮凝与保护泵，降低了材料上的消耗。

五金电泳加工-电泳加工-五金表面处理泰美嘉由青岛泰美嘉汽车配件有限公司提供。五金电泳加工-电泳
加工-五金表面处理泰美嘉是青岛泰美嘉汽车配件有限公司升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了
解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：李春国。同时本公司还是从事山东冲压加工
，山东冲压件，五金冲压件加工的服务商，欢迎来电咨询。
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