
废气处理设备 废气处理-粤信环保

产品名称 废气处理设备 废气处理-粤信环保

公司名称 东莞市粤信环保科技有限公司

价格 50000.00/套

规格参数 品牌:粤信环保
A00:00-1
产地:东莞

公司地址 东莞市东城街道同沙下元街50号

联系电话 0769-89837114 17688816977

产品详情

一、光氧催化废气处理http://www.dg-7.com/设备工作原理是什么

1、利用特制的高能高臭氧UV紫外线光束照射废气，裂解工业废气如:氨、三甲胺、硫化氢、甲硫氢、甲
硫醇、甲硫醚、乙酸丁酯、乙酸乙酯、二甲二硫、二硫化碳和苯乙烯、硫化物H2S、VOC类、苯、甲苯
、二甲苯的分子链结构，使有机或无机高分子恶臭化合物分子链，在高能紫外线光束照射下，降解转变
成低分子化合物，如CO2、H2O等。

2、利用高能高臭氧UV紫外线光束分解空气中的氧分子产生游离氧，即活性氧，因游离氧所携正负电子
不平衡所以需与氧分子结合，进而产生臭氧。UV+O2→O-+O*(活性氧)O+O2→O3(臭氧),众所周知臭氧
对有机物具有极强的氧化作用，对工业废气及其它刺激性异味有立竿见影的清除效果。工业废气利用排
风设备输入到本净化设备后，净化设备运用高能UV紫外线光束及臭氧对工业废气进行协同分解氧化反应
，使工业废气降解转化成低分子化合物、水和二氧化碳，再通过排风管道排出室外。

3、利用高能UV光束裂解工业废气中细菌的分子键，破坏细菌的核酸(DNA)，再通过臭氧进行氧化反应
，彻底达到净化及杀灭细菌的目的。从净化空气效率考虑，我们选择了-C波段紫外线和臭氧结合电晕电
流较高化装置，采用脉冲电晕吸附技术相结合的原理对有害气体进行消除，其中-C波段紫外线主要用来
去除硫化氢、氨、苯、甲苯、二甲苯、甲醛、乙酸乙酯、乙烷、丙酮、尿烷等气体，使有机物转变为无
机物。

4、本技术具有除恶臭、无需添加任何物质、适应性强、连续运行稳定可靠、运行成本低、设备占地面积
小，自重轻等优势，采用国际上技术理念，可彻底分解工业废气中有毒有害物质，并能达到完美的脱臭
、净化效果，经分解后的工业废气，可完全达到无害化排放，不产生二次污染，同时达到消毒杀菌的作
用。设备具有安全、防爆特性，已通过防爆电器产品质量监督检验中心的Ex防爆合格认证。主要用于硫
化氢、硫醇类、硫醚类、氨、胺类、吲哚类、烃类、醛类、VOC类等恶臭气体的脱臭净化处理，适用于
油气田、炼油厂、橡胶厂、皮革厂、油漆厂、化工厂、制药厂、印刷厂、污水处理厂、垃圾转运站等行
业。



二、光氧催化废气处理原理，

1、本技术具有除恶臭、无需添加任何物质、适应性强、连续运行稳定可靠、运行成本低、设备占地面积
小，自重轻等优势，采用国际上先进技术理念，可彻底分解工业废气中有毒有害物质，并能达到完美的
脱臭、净化效果，经分解后的工业废气，可完全达到无害化排放，不产生二次污染，同时达到消毒杀菌
的作用。设备具有安全、防爆特性，已通过防爆电器产品质量监督检验中心的Ex防爆合格认证。主要用
于硫化氢、硫醇类、硫醚类、氨、胺类、吲哚类、烃类、醛类、VOC类等恶臭气体的脱臭净化处理，适
用于油气田、炼油厂、橡胶厂、皮革厂、油漆厂、化工厂、制药厂、印刷厂、污水处理厂、垃圾转运站
等行业。

2、利用特制的高能高臭氧UV紫外线光束照射废气，裂解工业废气如：氨、三甲胺、硫化氢、甲硫氢、
甲硫醇、甲硫醚、乙酸丁酯、乙酸乙酯、二甲二硫、二硫化碳和苯乙烯、硫化物H2S、VOC类、苯、甲
苯、二甲苯的分子链结构，使有机或无机高分子恶臭化合物分子链，在高能紫外线光束照射下，降解转
变成低分子化合物，如CO2、H2O等。UV氧化废气处理装置采用高能紫外线破坏、分解大分子链为小分
子链，再利用臭氧和羟基自由基氧化、催化剂进行催化氧化，使有机物变为水和二氧化碳，以达到去除
有机物的目的。

3、利用高能 UV 光束裂解工业废气中细菌的分子键，破坏细菌的核酸（ DNA
），再通过臭氧进行氧化反应，彻底达到净化及杀灭细菌的目的。从净化空气效率考虑，我们选择了 -C 
波段紫外线和臭氧结合电晕电流较高化装置，采用脉冲电晕吸附技术相结合的原理对有害气体进行消除
，其中 -C 波段紫外线主要用来去除硫化氢、氨、苯、甲苯、二甲苯、甲醛、乙酸乙酯、乙烷、丙酮、尿
烷等气体，使有机物转变为无机物。

4、采用微波电磁辐射和穿透力、微波催化燃烧功能对废气进行微波辐射和破坏，使所有有机物废气的分
子链完全打断，裂解、改变物质结构，将高分子污染物质，裂解、分解成为低分子无害物质，如水和二
氧化碳等。

5、采用特制紫外线光管在处理装置内产生高能C波段（253.7nm波段）紫外线，破坏、裂解有机物分子链
，改变物质结构，将大分子物质裂解、氧化成为低分子物质或无害物质，如水和二氧化碳等。在高能C
波段紫外线作用下，低于1000PPM大分子有机废气，只需0.5s废气中有机物可裂解、氧化成CO2和H2O。

6、利用高能高臭氧UV紫外线光束分解空气中的氧分子产生游离氧，即活性氧，因游离氧所携正负电子
不平衡所以需与氧分子结合，进而产生臭氧。UV＋O2→O- O＊(活性氧)O O2→O3(臭氧),众所周知臭氧
对有机物具有极强的氧化作用，对工业废气及其它刺激性异味有立竿见影的清除效果。工业废气利用排
风设备输入到本净化设备后，净化设备运用高能UV紫外线光束及臭氧对工业废气进行协同分解氧化反应
，使工业废气降解转化成低分子化合物、水和二氧化碳，再通过排风管道排出室外。

7、采用特制紫外线光管在处理装置内产生C波段（185nm波段）紫外线，该波段紫外线对装置内废气中
的水汽、氧气照射产生大量的羟基自由基,羟基自由基（OH）因其有极高的氧化电位（2.80EV），其氧
化能力极强，可与大多数有机污染物发生快速的链式反应，无选择性地将有害物质氧化成CO2、H2O或
矿物盐，无二次污染。

8、该波段紫外线光束可分解空气中的氧分子产生游离氧，即活性氧，因游离氧所携正负电子不平衡与氧
分子结合，进而产生臭氧。UV O2→O- O*(活性氧)O
O2→O3(臭氧),臭氧对有机物具有极强的氧化作用。

9、臭氧对恶臭气体及其它刺激性异味亦有极强的清除效果，作为强氧化剂进行废气氧化, 裂解恶臭气体
分子键，破坏细菌的核酸（DNA），再通过臭氧进行氧化反应，彻底达到脱臭及杀灭细菌的目的。在正
常工作下单套185nm波段紫外线光可产生120ppm臭氧，在此臭氧强氧化作用下，对低于1000ppm浓度有
机废气只需0.5S左右的时间可氧化成水和二氧化碳。



三、低温等离子体技术应用范围广，气体的流速和浓度对于气态污染物治理技术应用来说是两个非常重
要的因素。生物过滤和燃烧技术能应用于较高浓度范围，但却受气体的流速所限。而低温等离子体技术
对气体的流速和浓度都有一个很宽的应用范围，低温等离子设备其应用广泛不言而喻。等离子体技术工
艺简单。吸附法要考虑吸附剂的定期更换，脱附时还有可能造成二次污染;燃烧法需要很高的操作温度;生
物法要严格控制pH值、温度和湿度等条件，以适合微生物的生长。而低温等离子体技术则较好的克服了
以上技术的不足，反应条件为常温常压，反应器结构简单，低温等离子设备并可同时消除混合污染物(有
些情况还具有协同作用)，不会产生二次污染等。就经济可行性来说，低温等离子体反应装置本身系统构
成就单一紧凑，在运行费用方面，微观来讲，因放电过程只提高电子温度而离子温度基本保持不变，这
样反应体系就得以保持低温，低温等离子设备所以不仅能量利用率高，而且使设备维护费用也很低。
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