
钢丝压扁加工厂家

产品名称 钢丝压扁加工厂家

公司名称 温州成辉五金制品有限公司

价格 10.00/kg

规格参数

公司地址 瓯北街道河田村沿江路3弄3号

联系电话 15990747442 15990747442

产品详情
钢丝一般按冷拉状态交货，成品直径≤5.0mm检验抗拉强度σb≤1035Mpa，直径>5.0mm钢丝检验HB≤302，相当于轻拉状态。生产中大规格（Ф>8.0）成品冷拉减面率不超过25%，小规格钢丝（Ф≤5.0）减面率不超过30%。退火状态交货钢丝太软，极易产生死弯，缠簧时往往造成簧形不好，螺距不均。冷拉减面率偏大时钢丝太硬、缠簧时反弹大，粗簧成形困难。所以直接缠簧的钢丝以轻拉状态供货zui合适。对于钢丝购回还要进行冷加工（如压扁、轧成异型截面等）的用户，应推荐选用退火状态交货钢丝。

钢丝压扁加工厂家
我司专营各类钢丝调直、压扁、拉方，厂家直售，专业定制。
材料：70#钢丝、不锈钢钢丝、T9A钢丝、82B钢丝、铜丝、65Mn钢丝、铁丝等
钢丝直条截面尺寸：0.7-12mm 长度：3mm-3m
钢丝扁线：厚度：0.3mm-8mm宽度：0.5mm-12mm
钢丝方线：长宽尺寸：0.5mm-5mm（异形截面可定制）
扁钢丝是采用优质丝径轧扁机轧成扁状钢线，扁钢丝在工业生产中有着极其广泛的用途，如航天航空制导系统和军工用合金扁钢丝，定时器发条，汽车雨刮器骨架及纺织行业大量使用的针布齿条、钢筘及钢片综等纺织器材。
目前，圆钢丝轧扁是制备高精度扁钢丝的主要生产方法之一。早期主要通过冷拔得到扁钢丝，由于用这种方法具有拉拔力大、润滑要求高、模具损失严重等诸多缺点，因此逐步被圆钢丝轧扁工艺所代替。采用轧扁工艺获得的扁钢丝通条性能优越、工艺流程简单、表面质量好、厚度均匀，并且在经过冷加工硬化后可获得很高的抗拉强度。
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