
压扁钢丝厂家

产品名称 压扁钢丝厂家

公司名称 温州成辉五金制品有限公司

价格 10.00/kg

规格参数

公司地址 瓯北街道河田村沿江路3弄3号

联系电话 15990747442 15990747442

产品详情
碳素弹簧钢丝应具有高的抗拉强度、弹性极限、韧性和疲劳强度，并耐冲击和振动。确保强度和韧性指标特别是防止扭转裂纹的产生是生产弹簧钢丝的关键。盘条的内在质量和表面质量都直接影响钢丝的性能。碳素弹簧钢丝用高碳优质碳素结构钢或碳素工具钢盘条制造，须根据弹簧的用途严格控制其化学成分、气体含量和非金属夹杂。为了减少表面缺陷和脱碳层，对生产盘条的钢坯要进行表面研磨，必要时还要进行剥皮。盘条要进行正火或索氏体化处理，规格大的用球化退火代替。中间特别是成品拔程前的热处理广泛采用索氏体化处理。

钢丝压扁厂家
我司专营各类钢丝调直、压扁、拉方，厂家直售，专业定制。
材料：70#钢丝、不锈钢钢丝、T9A钢丝、82B钢丝、铜丝、65Mn钢丝、铁丝等
钢丝直条截面尺寸：0.7-12mm 长度：3mm-3m
钢丝扁线：厚度：0.3mm-8mm宽度：0.5mm-12mm
钢丝方线：长宽尺寸：0.5mm-5mm（异形截面可定制）
扁钢丝主要生产方式有：平辊轧制或采用具有一定孔型轧辊轧制；模拉，将热轧或者冷轧后的宽板纵剪。由于压扁轧制生产的扁钢丝质量优、成本低， 因而具有广泛的应用和研究价值。
平辊轧制是指在轧机上采用一对不带任何孔型的轧辊将拉拔到一定规格的圆钢丝轧制成扁钢丝的工艺，其具有以下几个问题：（1）由于圆钢丝轧制成扁钢丝时第1道次横截面变化的特殊性，各种因素的综合结果尚不清楚，因此未能得到合理的计算公式。 （2）金属变形中流动不均匀引起的残余应力，在大变形下易导致钢丝出现边浪等缺陷，而关于残余应力的测定及控制方法的探讨却寥寥无几。（3）轧辊材质、轧辊表面质量和接触区润滑对扁钢丝成品表面光洁度的影响还未引起较多的关注。
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