
撕碎机刀片 马鞍山金菲刀具多少钱 硅钢撕碎机刀片

产品名称 撕碎机刀片 马鞍山金菲刀具多少钱
硅钢撕碎机刀片

公司名称 马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山博望区博望镇两博大道

联系电话  18755562045

产品详情

由于剪板机刀片的使用过程中，都需要承受一定的冲击力，机床通过向下瞬间的剪切力，以极快的速度
向刀具施加的剪切力，这就需要刀具的强度能够承受剪切金属板材的性能，不能够因为无法承受而形成
沉口或者崩刃。所以目前市场上现在刀具的材料种类很多，一些钢材由于强度不高，撕碎机刀片厂，热
处理的性能不好，这种钢材制造材料的刀具，其承受疲劳断裂的寿命不高，撕碎机刀片批发，这样品质
的道具还是很容易出现质量问题的，所以哦改善剪板机刀片的工艺还是很关键的，不同钢材的剪切承受
力和疲劳性差异很大，要质量选用劣质材料的热处理硬度不高，制造材料的刀具耐磨性不佳，剪切厚钢
板时很容易出现沉口的现象，大大影响了剪板机刀片的使用寿命，同时也影响了使用企业的加工效率，
剪板机刀片质量之重显而易见。

经过市场调查，为适应中小企业需求，确立了研制剪板机多工位数控自转模剪板机的研发课题。以下有
一个案例可以说明数控剪板机，剪板机刀片的发展方向：分上半部分和下半部分，一种数控剪板机高精
度自转模。上半部分的上模系统和下半部分的下模系统各自安装了一套由一对同步电机驱动、使上下模
同步旋转的蜗轮蜗杆传动机构，撕碎机刀片，其特征是上模系统包括上传动套、上旋转套、凸模、上套
座，下模系统包括凹模、下旋转套、下套座、下传动套；上下蜗轮蜗杆传动机构固定在剪板机座架上，
硅钢撕碎机刀片，其上下蜗轮和分别安装在上下传动套上；剪板机刀片凸模与凹模分别装在上、下旋转
套中，旋转套与套座装在数控剪板机及剪板机刀片的上、下转盘上。

剪板机刀片、剪板机故障无非就几个类似的问题，一般来说是是以下几点造成的：

1、若你的剪板机的剪切角度是可调的那还可能是剪切角被误调小了。

2、主压力阀被误调，系统压力太小。

3、串联油缸（两个主油缸）需要充油。



4、串联油缸（两个主油缸）内密封圈内漏。

 

分切机刀片是在分切机设备上的一重要部件。主要是把大的卷材根据工艺要求分切成不同规格小圈材。 
分切机刀片选择不当，不按机械配置选择，就会达不到分切指标产品要求，分切的材料就会产生毛边和
产生大量的分切粉屑等。不但会降低分切的精度和速度，耗费产品原材料。还容易造成分切刀片使用寿
命减短，增加了生产成本。

1、分切圆刀主要有上下圆盘刀剪切和圆刀挤压式分切两种方式。圆刀分切是分切厚膜、复合厚膜、纸张
等材料的主要分切方式。分切材料膜材厚度在100um以上建议选用圆刀分切。

2、上、下圆盘分切刀片方式应用广泛，主要有切线分切与非切线分切两种。切线分切为材料从上下两圆
盘刀的切线方向分切，这种分切对刀比较方便，上圆盘刀和下圆盘刀可根据分切宽度要求，容易地方接
调整位置。它的缺点是材料容易在分切处发生漂移现象，所以精度不高，现在一般不用。非切线分切是
材料和下圆盘刀有一定的包角，下圆盘刀落下，将材料切开。这种分切方式可以使材料不易发生漂移，
分切精度高。但是调刀不方便，下圆盘刀安装时，必须将整轴拆下。圆刀分切适合分切比较厚的复合膜
和纸张类。

3、圆刀挤压式分切在行业里的应用领域不常见，它主要是由与材料速度同步并与材料有一定包角，底辊
和调节方便的气动分切刀组成。这种分切方式既可以分切比较薄的塑料薄膜，也可以分切比较厚的纸张
、无纺布等。是一种比较方便的分切方式，也是分切机分切方式的一个发展方向。

4、在选择分切机刀片要一定适合机器的刀片，有些用户总是片面客观的追求进口刀片，却忽略与自己的
机型应该相配套的刀片。在没有分清刀片的应用和自己的用途，就认为只有进口的刀片才是好的、耐用
的刀片。其实不然，不管是进口还是国产的，只有利于产品应用，才是合适的刀片。

5、分切机刀片的优劣是相对的，刀片的切削效果关键在于应用。例如进口刀片应用不当也不会有好的结
果，而国产刀片如应用合理也会有好的效果。

撕碎机刀片-马鞍山金菲刀具多少钱-硅钢撕碎机刀片由马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司提供。马鞍
山市金菲硬质合金刀具有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提
供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。金菲刀具—
—您可信赖的朋友，公司地址：马鞍山博望区博望镇两博大道，联系人：陈经理。
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