
REXROTH TVD1.9系列伺服控制器维修伺服驱动器

产品名称 REXROTH
TVD1.9系列伺服控制器维修伺服驱动器

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

REXROTH TVD1.9系列伺服控制器维修伺服驱动器伺服电机维修不转现象数控系统到伺服驱动器除了联
结脉冲+方向信号外，还有使能控制信号，一般为DC+24V继电器线圈电压。伺服电动机不转，常用诊断
方法有：检查数控系统是否有脉冲信号输出，检查使能信号是否接通，通过液晶屏观测系统输入/出状态
是否满足进给轴的起动条件，对带电磁制动器的伺服电动机确认制动已经打开，驱动器有故障，伺服电
动机有故障，伺服电动机和滚珠丝杠联结联轴节失效或键脱开等。十三西门子TP37触摸屏屏幕校准维修
，西门子触摸屏维修。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

REXROTH TVD1.9系列伺服控制器维修伺服驱动器三.做好变频器的检修工作，1.根据实际环境确定其周
期间隔长短对变频器进行全面检查维护，必要时可将整流模块、逆变模块和控制柜内的线路板进行解体
、检查、测量、除尘和紧固由于变频器下进风口、上出风口常会因积尘或因积尘过多而堵塞，其本身散
热量高，要求通风量大，故运行一定时间后，其电路板上(因静电作用)有积尘，须清洁和检查。2.对线路
板、母排等维修后，要进行必要的防腐处理，涂刷绝缘漆，对已出现局部放电、拉弧的母排须取除其毛
刺，并进行绝缘处理。对已绝缘击穿的绝缘柱，须清除炭化或更换。3.对所有接线端检查、紧固，防止
松动引起严重发热现象的发生。4.对输入(包括输出)端、整流模块、逆变模块、直流电容和快熔等器件进
行全面检查、参数测定。5.来回扭转电机轴，撒手后，若电机轴每次自由回复到平衡位置时，上述折算
绝对位置点都能准确复现，则对齐有效。此后可以在撤掉直流电源后，得到与前面基本相同的对齐验证
效果：1.用示波器观察正余弦编码器的C相信号和电机的UV线反电势波形。

 

BAUMULLER鲍米勒伺服驱动器维修包米勒伺服器报警维修型BUM60，BUM61，BUM62，BUM63BUM64
，BKH63，BUS621，BUSBUS623，BUS624，BUG622，BUGBUM616，BUM617，BUM618，BUMBUG3，
BUG2，BUG20，BUS3。

③当固定伺服联轴器，齿轮，同步带等连接件时，在任何情况下，作用在上面的力不能超过容许的径向
，轴向负载。④按说明书规定，对伺服和控制电路之间进行正确的连接。3.交流伺服电动机常见的故障
。包括以下几点：①转子位置检测装置故障。

 

REXROTH TVD1.9系列伺服控制器维修伺服驱动器同时，在以上检测过程中发现伺服电动机每次转动到
某一固定的角度上时，均出现“突跳”现象，且在无“突跳“区域，运动距离与电动机轴转过的角度基
本相符（无法测量，依靠观察确定）。根据以上试验可以判定故障是由于X轴的位置检测系统不良引起
的，考虑到“突跳”仅在某一固定的角度产生，且在无“突跳”区域，运动距离与电动机轴转过的角度



基本相符。因此，可以进一步确认故障与测量系统的电缆连接、系统的接口电路无关，原因是编码器本
身的不良。FANUC0T的数控加工工件尺寸出现无规律的变化的故障维修故障现象：某配套FANUC0T系
统的数控车床，在工作运行中，被加工零件的Z轴尺寸逐渐变小，而且每次的变化量与机床的切削力有
关。当切削力增加时。据是相等的。②漏电流Iceo和Icex：截止状态下，从C极流向E极的电流。B极开路
时为Iceo，B，E间反偏时为Icex。⑵在饱和状态时①集电极最大电流Icm：GTR饱和导通是的最大允许电
流。②饱和压降。

在供电电源电压过低的情况下，需要对供电电源进行检查。在变频器系统运行期间，针对容易出现噪音
与振动问题进行变频器维修检测，要不会影响变频器整体系统的运行效果。在变频器电动机运行中，经
常会出现通风、电磁、机械等噪音问题，在实际生产工作期间，变压器输出电压与电流中含有谐波分量
，在磁通增加的情况下，就会导致噪音过大。其次，在变频器电动机运行期间，会因为变频器系统经常
发生电磁振动与机械振动等问题，无法保证变频器系统运行效果。伟肯变频器维修因噪音与振动导致变
频器故障的解决方案：需要科学解决噪音与振动问题，在变频器维修输出侧中，应设置交流电抗器设备
，一旦转矩中有余量，就要降低V/F的参数值，利用特殊电动机对其进行处理。

REXROTH TVD1.9系列伺服控制器维修伺服驱动器此电压将通过电容耦合传递到低压绕组。由于这种电
压具有工频过电压特性，同样也会危及低压绕组绝缘的安全。为此，除选用同期性能好的断路器外，通
常在变压器低压侧母线桥上加装3只Y。接线的电容器，用以增加低压侧对地电容，能有效地吸收和降低
过电压幅值和陡度，从而起到保护过电压的效果。变压器低压侧供电线路较长，容易遭受雷电波的侵袭
，当低压线路遭受雷击时，电压分别在低压绕组和接地电阻上，侵入的雷电流由于电磁感应会按变压器
的变比在高压绕组上产生感应过电压。为防止逆变换过电压对高压绕组造成危害，其低压侧出口也需装
设一组金属氧化物避雷器，用以抑制低压绕组产生的冲击磁通，从而起到过电压的保护作用。此外，由
于Y、Zn11联结组变压器绕组结构上的特点。轻则缩短机电一体化设备的生命周期，重则由于设备故障
降低产能造成经济效益的损失。很多用户在西门子6SE70变频器维修时，通常认为更换有故障的电路板或
者模块，然后上控制电显示正常即认为变频器维修完成可以上电试运行。其实不然，这样做很危险，有
时候会导致变频器发生更严重故障甚至炸机。下面介绍一种简单的西门子变频器维修完成后的测试方法
，变频器断电后，拆下变频器输出侧电机接线，拆下CUVC，在西门子变频器X9端子处接入24V控制电
，同时在直流母线上加入24V直流电；按照西门子6SE70变频器维修专用测试盒使用方法，依次测量A、B
、C、D，如果未通过测试代表变频器存在故障，如果通过测试则可进行下一步；
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