
电泳涂装 电泳涂装厂家泰美嘉 铜陵电泳加工

产品名称 电泳涂装 电泳涂装厂家泰美嘉 铜陵电泳加工

公司名称 青岛泰美嘉汽车配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8

联系电话  13668881932

产品详情

   电泳加工过程伴随电泳、电沉积、电解、电渗等四种化学物理作用的组合，而形成涂膜，铜陵电泳
加工，其原理介绍如下。

   电泳：胶体溶液中的阳极和阴极接电后，胶体粒子在电场的作用下带正（或负）电荷胶体粒子向阴
极（或阳极）一方泳动现象称之。胶体溶液中的物质不是分子和离子形态，而是分散在液体中的溶质，
该物质较大（10-7～10-9m程度），不会沉淀而是分散状态；

   电沉积凝集：固体从液体中析出的现象称为凝集（凝聚、沉积），黑电泳加工，一般是冷却或浓缩
溶液产生，而电泳涂装中是籍助于电。在阴极电泳涂装时带正电荷的粒子在阴极上凝聚；带负电荷的粒
子（离子）在阳极聚集，当带正电荷的胶体粒子（树脂和颜料）到达阴极（被涂料）表面区（高碱性的
介面层），得到电子，并与氢氧离子反应变成水不溶性，沉积在阴极（被涂物）上；

   电解：在具有离子导电性的溶液中的阳极和阴极接通直流电，阴离子吸往阳极，阳离子吸往阴极，
并产生化学反应。在阳极产生金属溶解，电解氧化，产生氧气、lu气等。阳极是能产生氧化反应的电极
。在阴极产生金属析出，并将H+电解还原为氢气；

  电渗：在用半透膜间隔的浓度不同溶液的两端通电后，低浓度的溶媒向高浓度侧移行现象称为电渗。
刚沉积到被涂物表面上的涂膜是半渗透的膜，在电场的持续作用下，涂膜内部所含的水分从涂膜中渗析
出来移向槽液，使涂膜脱水这就是电渗。电渗使亲水的涂膜变成憎水涂膜，脱水使涂膜致密化。电渗性
好的电泳涂料泳涂后的湿漆，可用手摸也不粘手，可用水冲洗掉附着在湿漆膜上的槽液。

   电泳涂装公司应每天检查槽液的流速是否正常、液面有无泡沫、液位偏低还是偏高等，并及时采取
相对应的措施确保其处于正常状态。否则，轻则影响电泳涂膜品质，严重情况下甚至导致停产发生。管
理者都很清楚，黑电泳加工工序操作多的就是“调整电压”。不同大小的工件、不同膜厚要求的产品，
都需要针对性地调整电压，以有品质需求。电压过低，漆膜偏薄;电压偏高，漆膜过厚，成本增加。 



    随着生产消耗，槽液浓度定下降，电泳涂装，需要根据生产消耗及时补加新漆。否则，浓度过低
，会使黑电泳漆膜变薄且比较容易出现现象;浓度过高，带出损失增加。如果几天才补加一次料，那么这
种做法是不对的，会造成槽液参数波动过大，不利于质量的稳定保障。漆液PH值需要严格控制，否则出
现异常了才处理，往往已经“来不及”，造成调整成本相当高昂，及生产效益也大幅下降!PH值过高，
槽液稳定性下降，易造成颗粒、桔皮⋯⋯等异常现象;PH值过低，湿膜再溶解，使漆膜变簿，异常。 

   进行电泳涂装加工时应该具备安全性与环保性。电泳涂料的水稀释，固体份低，电泳加工厂家，溶
剂含量少是环保型涂料，且免除了火灾的危险，工人健康也有保障。若是采用在线酸洗，这时候势必会
带来一些不良影响，常见的也就要注意就此酸洗所形成的酸雾，会腐蚀相关的机器设备，而且还会危害
到人体健康。

    电泳涂装酸洗时洗液浸透到工件的每个角落，使锈鉵、油污得到比较清洗，只要选择好了洗液及
其相关参数得到良好的控制，处理质量就比较容易获得保证。酸洗后所获得的表面较为平整，光滑，人
仅可以降低涂料单耗，而且可以提高对表面平整度要求较高的电泳涂装的外观质量。如果处理的不好，
也势必会降低工件的强度，若是在工件上面有残留的时候，那还会影响到电泳漆膜的耐盐雾性能；酸洗
之后清洗不干净，会影响到电泳槽的稳定性能，会破坏电泳树脂的稳定性。若长此以往，那么就会使电
泳槽液报废的。

电泳涂装-电泳涂装厂家泰美嘉-铜陵电泳加工由青岛泰美嘉汽车配件有限公司提供。青岛泰美嘉汽车配
件有限公司有实力，信誉好，在山东 青岛 的五金冲压件等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的
工作态度和不断的完善创新理念将促进泰美嘉和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司还是从事
山东冲压加工，山东冲压件，五金冲压件加工的服务商，欢迎来电咨询。
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