
东莞PLC起保停编程-PLC系统程序

产品名称 东莞PLC起保停编程-PLC系统程序

公司名称 东莞英成机电设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广东省东莞市大朗镇康丽路305号明辉智创园928

联系电话  18033338794

产品详情

英成机电设备公司是一家成立10多年，集产品维修、安装、维护、系统电气工程业务为一体的机电设备
公司。

 

承接：PLC软件设计，PLC软件编程，PLC程序编写，各类PLC销售和维修，供水控制系统改造工程，恒
压供水系统工程，无负压恒压二次生活供水工程，污水处理工程等。不分区域，全国均可接单，专业团
队，欢迎您的咨询。

 

在设计中，离压、合压的程序流程如图所示。印刷时，版辊和胶皮辊先加压，胶皮辊和压印辊后加压。
在我们的机器中，合流都采用气动装置，每个气缸都有工作时间。由于打印速度是多段速，因此可以根
据用户的需要在3000~12000r/h之间选择不同的速度。但是，气缸的动作时间一定，齿轮的旋转角度一定
，因此机械速度不同时，合流时间也不同。为了解决这个问题，我们根据理论计算值找到了机器相对于
不同机械速度的延迟时间。

 

上位机采用三菱FX2N-80MR32EX4D/A，主要负责主传动的控制、各单元的离合器压力的控制、气泵、气
阀的控制等。下位机采用三菱FX2N-64MR4A/D，主要负责水辊电机的控制、主传动的调速输出、制版电
机的数据收集等。同时选择三菱5.7英寸触摸屏，主要负责水辊电机的速度显示、制版显示、机器整体故
障显示等。本系统运行可靠，维护方便，操作简单直观，大大提高了胶印机的等级，受到用户的好评。

东莞PLC起保停编程-PLC系统程序

 

☆不设置独立电气控制柜，采用PLC总线结构，单元更加整齐、美观。



☆通过触摸式人机界面，可以简单地进行人机界面，操作方便。

☆伺服同步追循及变频调速系统，系统运行简单可靠。

☆水松纸接纸采用动态方式，成功率显着提高。

☆接近滚筒升降采用电气控制，简单实用。

☆新型智能绕线机的头部追循及重量控制系统。

☆通过高速击倒功能，大幅减少了残烟量。

☆新型烟支质量(空头)检查装置。

 

实验表明，按照上述步骤编写的程序，低速下没有问题，但高速化到7000r/h后，变形无法锁定。这主要
是由于光头的反应时间和磁铁工作时间的延迟。程序在执行中采用循环扫描方式，为了加快电磁铁的输
出，在设计中采用中断和三菱编程指令的输入输出更新指令，立即执行电磁铁的输出，加快电磁铁的动
作时间，即使在12000r/h的速度下也发生故障，3.2离合器压力设计了离压，离合器压力在印刷中起着重
要的作用。离合器压力的正确性直接影响印刷品的质量好坏。如果合压太快，会弄脏压纸辊，给操作带
来很多不便。如果离压太快，蕞后一张纸上不会打印完全的图案，纸张会浪费。
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