
F55双相钢法兰生产 F51双相钢法兰

产品名称 F55双相钢法兰生产 F51双相钢法兰

公司名称 上海汉彻金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 尺寸:1/2″－48″
产地:汉彻 瑞典 宝钢 太钢
品种:平焊法兰 对焊法兰 盲板

公司地址 上海市嘉定区翔江公路3333号

联系电话 13817585539 13817585539

产品详情

为了防止轴承套筒锻件在承受轴向负荷时产生轴向移动，轴承在轴上和外南宁孔内都应用轴向定位装置
。

但是轴向定位套筒锻件尺寸到底应该怎样设计呢？下面主要给大家进行讲述。

常用的轴承套筒锻件的轴承套筒锻件向定位方法现介绍如下：

轴承内圈的定位在轴上安装轴承内圈时，一般都由轴肩在一面固定轴承的位置，而另一面则用螺母、止
动垫圈或弹簧档圈等固定。轴肩和轴向固定零件与轴承内圈接触部分的尺寸，可按轴承尺寸表格所列各
类轴承的安装尺寸确定。

（1）螺母定位在轴承套筒锻件转速较高、承受较大轴向负荷的情况下，螺母与轴承内圈接触的端面要与
轴的旋转中心线垂直。否则即使拧紧螺母也会破坏轴承套筒锻件的安装位置及轴承的正常工作状态，降
低轴承旋转精度和使用寿命。特别是轴承套筒锻件内孔与轴的配合为松动配合时，更需要严格控制。为
了防止螺母在旋转过程中发生松动，需要采取适当的防止松动的技术措施。使用螺母和止动垫圈定位，
将止动垫圈内键齿置入轴的键槽内，再将其外圈上各齿中的一个弯入螺母的切口中。

 F55双相钢锻环、 F55双相钢方块锻件、 F55双相钢锻件、 F55双相钢锻圆、 F55双相钢锻饼、
F55双相钢异形锻件， F55双相钢法兰、 F55双相钢凸缘、 F55双相钢突缘、 F55双相钢盲板、
F55双相钢法兰盖、 F55双相钢管板、 F55双相钢平焊法兰、 F55双相钢对焊法兰、 F55双相钢整板、
F55双相钢钢带、 F55双相钢中厚板、 F55双相钢薄板、 F55双相钢厚板、 F55双相钢切割板、
F55双相钢零切板、 F55双相钢异形板、 F55双相钢钢板、 F55双相钢无缝钢管、 F55双相钢有缝钢管、
F55双相钢焊接钢管、 F55双相钢弯管、 F55双相钢酸洗钢管、 F55双相钢卫生级钢管、
F55双相钢流体钢管、 F55双相钢钢管、 F55双相钢三通、 F55双相钢弯头、 F55双相钢四通、
F55双相钢大小头、 F55双相钢弯管、 F55双相钢管堵、 F55双相钢封头、 F55双相钢管帽、
F55双相钢堵头、 F55双相钢焊条、 F55双相钢焊丝、 F55双相钢黑皮棒、 F55双相钢光亮棒、



F55双相钢抛光棒、 F55双相钢磨光棒、 F55双相钢六角棒、 F55双相钢棒料、 F55双相钢棒材、
F55双相钢研磨棒、 F55双相钢圆钢、 F55双相钢棒、 F55双相钢球阀、 F55双相钢膨胀节、
F55双相钢波纹补偿器、 F55双相钢伸缩节、 F55双相钢波纹伸缩节。

 本文介绍了 F55双相钢不锈钢规格、 F55双相钢双相钢化学成分、 F55双相钢合金钢特性、
F55双相钢物理性能这几个方面。如果您需要了解 F55双相钢不锈钢价格、 F55双相钢密度、
F55双相钢硬度等其他信息

（2）弹簧档圈定位在轴承承受轴向负荷不大、转速不高、轴既较短又在轴颈上加工成螺纹有困难的情况
下，可采用断面为矩形的弹性档圈定位。此种方法装卸很方便，所占位置小，制造简单。

（3）止推垫圈定位在轴颈较短、轴颈上加工成螺纹有困难，轴承转速较高、轴向负荷较大的情况下，可
采用垫圈定位，即用垫圈在轴端面上用两个以上螺钉进行定位，用止动垫圈或铁丝拧死，防止松动。

（4）紧定套定位轴承套筒锻件转速不高，承受平稳径向负荷和不大的轴向负荷的调心滚子轴承，可在光
轴上借助锥形紧定套安装。紧定套用螺母和止动垫圈进行定位。利用螺母锁紧紧定套的摩擦力将轴承定
位。

（5）内孔有锥度的轴承定位内孔有锥度的轴承在锥度轴上安装，需要使轴向负荷检顶紧轴与轴承，因此
安装时应注意内孔锥度的方向性。如轴承位于轴端并且在轴端允许加工成螺纹，可以直接用螺母定位。
如果轴承不是安装在轴端，并且轴上不允许加工成螺纹。在这种情况下，可用两半合并的螺纹环卡到轴
的凹槽内，再用螺母定位轴承套筒锻件。

（6）特殊定位 在某些特殊情况下，轴的台肩和圆角尺寸不能按本目录所列的安装尺寸确定时，可以采
用过渡垫片作为轴向支承。
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