
不锈钢法兰2205 双相不锈钢2205法兰

产品名称 不锈钢法兰2205 双相不锈钢2205法兰

公司名称 上海汉彻金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 尺寸:1/2″－48″
产地:汉彻 瑞典 宝钢 太钢
品种:平焊法兰 对焊法兰 盲板

公司地址 上海市嘉定区翔江公路3333号

联系电话 13817585539 13817585539

产品详情

环形锻件目前广泛应用于工业当中，它的锻造工艺的工序也由四部分组成。下面主要给大家讲述一些环
形锻件的锻造工艺，希望大家可以学习一下。

环形锻件的锻造工艺主要有以下几个工序组成：

墩粗、拔长、冲孔、扩孔。

自由锻和辗环工艺的区别主要在扩孔这个工序上。环形锻件在生产中采用自由锻通常是马杠扩孔，采用
辗环主要采用辗压扩孔。

2205不锈钢锻环、2205不锈钢方块锻件、2205不锈钢锻件、2205不锈钢锻圆、2205不锈钢锻饼、2205不锈
钢异形锻件，2205不锈钢法兰、2205不锈钢凸缘、2205不锈钢突缘、2205不锈钢盲板、2205不锈钢法兰盖
、2205不锈钢管板、2205不锈钢平焊法兰、2205不锈钢对焊法兰、2205不锈钢整板、2205不锈钢钢带、22
05不锈钢中厚板、2205不锈钢薄板、2205不锈钢厚板、2205不锈钢切割板、2205不锈钢零切板、2205不锈
钢异形板、2205不锈钢钢板、2205不锈钢无缝钢管、2205不锈钢有缝钢管、2205不锈钢焊接钢管、2205不
锈钢弯管、2205不锈钢酸洗钢管、2205不锈钢卫生级钢管、2205不锈钢流体钢管、2205不锈钢钢管、2205
不锈钢三通、2205不锈钢弯头、2205不锈钢四通、2205不锈钢大小头、2205不锈钢弯管、2205不锈钢管堵
、2205不锈钢封头、2205不锈钢管帽、2205不锈钢堵头、2205不锈钢焊条、2205不锈钢焊丝、2205不锈钢
黑皮棒、2205不锈钢光亮棒、2205不锈钢抛光棒、2205不锈钢磨光棒、2205不锈钢六角棒、2205不锈钢棒
料、2205不锈钢棒材、2205不锈钢研磨棒、2205不锈钢圆钢、2205不锈钢棒、2205不锈钢球阀、2205不锈
钢膨胀节、2205不锈钢波纹补偿器、2205不锈钢伸缩节、2205不锈钢波纹伸缩节。

 本文介绍了2205不锈钢不锈钢规格、2205不锈钢双相钢化学成分、2205不锈钢合金钢特性、2205不锈钢
物理性能这几个方面。如果您需要了解2205不锈钢不锈钢价格、2205不锈钢密度、2205不锈钢硬度等其他
信息



环形锻件采用辗环加工是借助辗环机（亦称轧环机、环轧机、扩孔机）使环件产生连续局部塑性变形，
进而实现壁厚减小、直径扩大、截面轮廓成形的塑性加工工艺。辗压扩孔时的应力应变和变形流动情况
与芯轴扩孔相同。其特点是：工具是旋转的，变形是连续的，即环形坯料的轧制。辗压扩孔时一般压下
量较小，故具有表面变形的特征。辗环是连续局部塑形成型工艺，是轧制技术和机械制造技术的交叉与
结合，与传统的自由锻造工艺、模锻工艺、等相比，具有显著的技术和经济特点。

环形锻件在自由锻时扩孔主要是采用马杠扩孔。马杠扩孔的应力应变情况近似拔长，与长轴拔长又有区
别，它是环形锻件坯料沿圆周方向的拔长，是局部加载，整体受力。马杠扩孔时变形区金属沿切向和宽
度方向流动。马杠扩孔时变形区金属主要沿切向流动，并增大内、外径。马杠上扩孔的锻件一般壁较薄
，故对外端变形区金属切向流动的阻力远小宽度方向，马杠与环形锻件的接触面呈弧形，有利于金属沿
切向流动。因此马杠扩孔时锻件尺寸变化是壁厚减薄，内、外径扩大，宽度（高度）方向稍有增加。因
此，在小批量、小型环件中，选用马杠上扩孔比较适合锻制环形锻件。
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