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产品详情

电声分析仪维修主要原因有:负载短路，机械部位有卡住;逆变模块损坏;电动机的转矩过小等现象引起。1.
2实例(1)一台LG-IS3-43.7kW变频器一启动就跳“OC”分析与维修:打开机盖没有发现任何烧坏的迹象，
在线测量IGBT(7MBR25NF-120)基本判断没有问题，为进一步判断问题，把IGBT拆下后测量7个单元的大
功率晶体管开通与关闭都很好。(2)上电就跳，这种现象一般不能复位。主要原因有:模块坏、驱动电路坏
、电流检测电路坏。(3)重新启动时并不立即跳闸而是在加速时，主要原因有:加速时间设置太短、电流上
限设置太小、转矩补偿(V/F)设定较高。在测量上半桥的驱动电路时发现有一路与其他两路有明显区别，
经仔细检查发现一只光耦A3120输出脚与电源负极短路。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

电声分析仪维修与其他方案相比，它不但具有高速信号处理和数字控制功能，而且为步进电机和其他电
机控制应用提供了单片解决方案所必需的设备。TMS320F控制系统的实现DSPTMS320F240主要由CPU。
（20MIPS的高速运算能力×16的片内RAM，16K×16FLASHEEPROM，管理器，片内接口模块（EMIF）
等几部分组成。具有电机控制的独特资源有：通用定时器，12路PWM脉宽调制输出，2路10。HDC参数
整定简单直观，而且执行起来很像传统PID参数的整定。每一个可变增益都是被逐渐增加直到发生振荡
，然后降低10-20%，回到安全范围。HD控制的应用Servotronix一个客户的龙门机器人应用要求在以最高
速度运行时持续准确度达到2-3微米。

 

(1)测试前。用万用表检查板上元器件工作电源是否短路，若有，应先排除。(2)加电测试时，用手摸元器
件表面，检查是否有过热元器件，若有，应先排除或将过热器件摘除。(3)若板上有振荡器，先摘除或将
其短路，使其停止工作。防止测试过程中产生脉冲，影响测试结果。(4)检查电路板上是否有电池供电的
存储器，若有，应问清有关人员其内部数据是否有用。若有用，则不可测试，否则可能修改其数据或导
致数据丢失。(5)由于同一型的元器件其特性多少存在一定差异，在VI曲线比较测试时，同一型的每块板
对应结点曲线也就不尽相同。一般当两曲线差异较大时，才认为该处可能是故障点之一。(6)VI曲线测试
时，其电压——电流曲线通常以板上电源地作为参考点。

FANUCFACard，FANUCFLOPYCASSETE，FANUCPROGRAMFILEMate等。FANUC数控系统已推出MA
P（制造自动化协议）接口，使CNC通过该接口实现与上一级计算机通信。FANUC。

 

电声分析仪维修小于最小电压值要求。处理方法：检查并提高供电电压。当电机转动时，LED灯闪烁故
障原因：HALL相位错误。处理方法：检查电机相位设定开关是否正确。故障原因：HALL传感器故障。
处理方法：当电机转动时检测HallA,HallB,HallC的电压。电压值应该在5VDC和0之间。故障原因：存在故
障。处理方法：原因:过压、欠压、短路、过热、驱动器禁止、HALL无效。减速步进电机正确的选型步



骤：首先确定要求的速度、力矩、精度，再参考减速箱的额定力矩选择电机和速比以及电机的大小等。
不是减速比越大，减速箱额定负载（或者额定力矩）就是减速箱的输出力矩。如果电机理论上可以输出5
0N.m力矩，提高速比的确可以细分输出角度。缘由装置完驱动顺序后，在停止校正地位时，没有垂直触
摸靶心正中地位。处理重新校正地位。景象局部区域触摸精确，局部区域触摸有偏向。缘由外表声波触
摸屏周围边上的声波反射条纹下面积聚了少量的尘土或水垢，影响了声波信号的传递所形成的。处理清
洁触摸屏，特别留意要将触摸屏四边的声波反射条纹清洁洁净，清洁时应将触摸屏控制卡的电源断开。
景象：触摸屏幕时鼠标箭头无任何举措，没有发作地位改动。缘由：形成此景象发生的缘由很多，①外
表声波触摸屏周围边上的声波反射条纹下面所积聚的尘土或水垢十分严重，招致触摸屏无法任务；②触
摸屏发作毛病；③触摸屏控制卡发作毛病；④触摸屏信号线发作毛病；⑤计算机主机的串口发作毛病；
⑥计算机的操作零碎发作毛病；

送回来修理，用户说不清具体情况。首先用万用表测量输入端R，S，T，除R，T之间有一定的阻值以外
其他端子相互之间电阻无穷大，输入端子R,S,T分别对整流桥的正极或负极之间是二极管特性。为什么R
，T之间与其他两组不一样哪？原来R，T断子内部有控制电源变压器，所以有一定的阻值。以上可以看
出输入部分没问题。同样用万用表去检查U，V，W之间阻值，三相平衡。〖例1〗三垦MF15千瓦变频器
损坏接下去检查输出各相对直流正负极的二极管特性时发现U对正极正反都不通，怀疑U相IGBT有问题
，拆下来检查果然是IGBT坏了。驱动电路中上桥臂控制电路三组特性一致，下桥臂控制电路三组特性一
致，采用对比方法检查发现Q1损坏。更换后,触发脚阻值各组一致，上电确认PWM波形正确。重新组装
，上电测试修复。

电声分析仪维修FANUC系统进入中国市场有非常悠久的历史，有多种型号的产品在使用，使用较为广泛
的产品有FANUC0，FANUC16，FANUC18，FANUC21等。在这些型号中，使用最为广泛的是FANUC0
系列。系统在设计中大量采用模块化结构。这种结构易于拆装，各个控制板高度集成，使可靠性有很大
提高，而且便于维修，更换。风电开发要实现大中小，分散与集中，陆地与海上开发相结合，通过风电
开发和建设，促进风电技术进步和产业发展，实现风电设备制造自主化，尽快使风电产业具有市场竞争
力，力争2020年我国风电技术达到水平。在“三北”(西北，华北北部和东北)等风资源富集地区，建设
大型和特大型风电场，同步开展电力外送和市场消纳研究。
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