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产品名称 天津pe给水管材 天津中财管道

公司名称 天津久塑科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市经济技术开发区第十一大街55号天津中财
型材

联系电话  15222208203

产品详情

PE管再生产加工的过程当中非常重要的一个步骤就是进行定型，在定型步骤进行加工的
时候如果处理的好，那么基本上就可以保证这个管道是可以正常进行使用的，所以管道的
定性可以说是至关重要的在整个生产的过程当中，下面就来看看定性使用的方法吧。

1、首先需要介绍的是使用内压法进行定型的方法，这种方法是利用加压将空气进行压缩
，并且在管道的外面家装一个冷却定型的套，这样就可以让管材外表面牢固的吸附在定型
套里面并且很快的进行冷却硬化，然后管材在经完全冷却之后就可以使用牵引装置将其均
匀的拉出来。

2、还可以选择使用真空法进行定型，这种方法是使用管外进行抽真空，这样就可以让管
材外表面粘附在定型套内壁上面并且确定管道的尺寸。这种方法在给PE管进行定型的时
候效果是非常好的。 

 

玻璃钢管采用的是承..插方式不合适作为顶管施工或者是拉管施工，因此涉及到过路拖拉
施工的一定建议采用PE管。①安装：去除管材外表氧化层和灰尘、管件焊接区域的氧化



层和灰尘，工具均匀去除表深度面为0.1--0.2mm。量好管件承插深度并在管端画。上记号
线(打磨好的管材、管件端面严禁被再次污染)。

②PE管将电熔管件推入管口适当深度，用锤子轻击电熔管件周围，将电熔管件打入标记
为止，严禁敲击电源接线柱，配件俩侧管道保持在同一轴线，确保管件不受力，管件下方
如有落空，需填实。

 

③切割管材时，采用切割机切割，尽可能保证切割面平整且应管道轴线垂直。切割后的管
材断面应用封口环重新封口。

 

  ④安装PE管材和管时，管件部位避免与水接触，造成焊接受热不均匀。

 

⑤热熔管件时，根据管件规格不同，参照焊接参数进行设置，确保焊接质量。工地电压不
稳、温差较大或焊接不稳定时需及时联系我方技术人员，严禁在不通知我方技术人员情况
下私自调整焊接参数或更改安装流程。

PE管中的PE是聚乙烯塑料，具有耐大多数生活和工业用化学品的特性，通常用作输送管
道，天津pe给水管材，例如、等，由于它的抗腐蚀的特性，通常无需做防腐处理，而在施
工中，管道的连接时很关键的一步，下文我们一起看一下它的几种常见连接方法：

1、热熔连接

热熔连接是用专用加热工具，在压力下加热PE管或管件的待连接部位，使其熔融后，移
走加热工具，施压将两个熔融面连在一起，在稳定的压力下保持一段时间，直到接头冷却
。热熔连接包括热熔对接连接、热熔承插连接、热熔鞍型连接。

2、电熔连接

电熔连接是用内埋电阻丝的专用电熔管件与管材或管件的连接部位紧密接触通电，通过内
埋的电阻丝加热连接部位，使其熔融连为一体，直至接头冷却。电熔连接可用于与不同类
型和不同熔体流动速率的聚乙烯管材或插口管件连接。



天津pe给水管材-天津中财管道(图)由天津久塑科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行。天津久塑科技
有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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