
NORD诺德SK400E维修

产品名称 NORD诺德SK400E维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

NORD诺德SK400E维修电压；⑧消除定子绕组故障。九，运行中电动机振动较大．故障原因：①由于磨
损，轴承间隙过大；②气隙不均匀；③转子不平衡；④转轴弯曲；⑤铁芯变形或松动；⑥联轴器（皮带
轮）中心未校正；⑦风扇不平衡；⑧机壳或基础。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

NORD诺德SK400E维修起码使用上没太大问题，多投资增加了点，设备还是能正常运行的；但是小马拉
大车就不行了，负载小的时候运行挺正常，一旦负载大一些就歇菜了，设备频频，不胜其烦。正常来说
，变频器的额定电流是和400V级4极电机的电流相对应的，7.5kW的电流均在15A左右，15kW的电流均在
30A左右，约为功率的2倍关系，功率越大倍率系数略减。但是如果是更高极数的电机，额定电流与额定
功率就不是2倍关系了，要比这个系数要高，如7.5kW的8极Y型电机电流在18A左右。15kW8极Y型电机电
流在34A左右。因此，在选用多级电机的情况下，仅参考功率就不足以选择合适的变频器了，电机的额
定电流才是必要参考量。另外，对于提升或重载型应用。找出其电压检测电路及检测点，更换损坏的器
件。一般是由于电流检测电路损坏。如霍尔元件、运放等。一般是由于驱动电路或逆变模块损坏引起。
过流是变频器报警最为频繁的现象。1.1现象重新启动时，一升速就跳闸。这是过电流十分严重的现象。
主要原因有负载短路，机械部位有卡住;逆变模块损坏;电动机的转矩过小等现象引起。上电就跳，这种现
象一般不能复位，主要原因有模块坏、驱动电路坏、电流检测电路坏。重新启动时并不立即跳闸而是在
加速时，主要原因有加速时间设置太短、电流上限设置太小、转矩补偿(VF)设定较高。分析与维修打开
机盖没有发现任何烧坏的迹象，在线测量IGBT(7MBR25NF-120)基本判断没有问题，为进一步判断问题。

 

有多台西门子数控测试台和伺服电机检测设备，完全能满足各种设备故障的发生，及时解决客户的问题
。维修范围包括：电机不能启动、启动无力、飞车、运行抖动、失磁、过流、过载、跑位、输出不平衡
、匝间短路、对地短路、温度、电机异响、速度波动大、各类编码器、编码器损坏、位置不准。维修更
换轴承、转子、定子绕线圈、制动器、转子充磁、转子换轴、各类动力信连接器、各类编码器、变压器
等，凌科自动化对所有由我司经手的设备。都给出维修保障，承诺编码器质保一年，免费为各省市的客
户提供技术安装指导，以及免费检测西门子伺服电机及编码器，常州常州海德汉编码器维修凌科全心全
意为广大，贝加莱伺服电机维修价格。常州的贝加莱伺服器维修。维修高精度的贝加莱控制器。

早期因为直流电机的转矩特性比沟通电机的转矩特性好，因而选用直流电机。因为现代变频技术的开展
，沟通电机的转矩特性已挨近直流电机的转矩特性，而直流电机又存在不易保养的特色，因而直流电机
逐渐被沟通电机所替代。所有伺服电机必须要有驱动器才能旋转，因而市面上所称伺服电机包括伺服驱
动器。一组伺服电机由电机与驱动器匹配组成，由制造厂家将电机与驱动器匹配到最佳状态。另外，有
些伺服电机专用控制器是针对伺服电机特殊使用而开发的，也可能专为某些产品而开发制造，选用哪种
控制信号形式因设计师个人规划理念而定，或选用控制器与驱动器一体规划，或选用通信网络式远程控
制，这些不是通用伺服电机评论的规模，但工作理论及工作形式是相同的。

 



NORD诺德SK400E维修11）钳式电烙铁：拆卸插脚集成电路。12）吸锡电烙铁：拆卸长脚元器件。13）
模块专用电烙铁。二，元器件的拆卸变频器元器件的拆卸是一个突出的问题，1.弱电部分弱电部分是高
密度排布，由于元器件的体积小，在拆卸时稍不尽心，就会损坏线路板，造成严重后果。两个引脚的元
件可以用电烙铁，三个以上引脚的器件用电烙铁困难。在富士变频器输入电路中配置漏电保护器的，但
是送电后或运行变频时，漏电保护器经常会跳脱，原因又找不到，许多人都认为是变频器品质出了问题
，其实这里面是有原因的，本文将根据源信变频器的设计原理对此问题进行深入分析，并且提出相应的
解决方案。01FUJI富士变频器几大保护应用及维修漏电保护开关的工作原理如图（一）所示，漏电保护
开关检测的是输入共模电流，也就是所说的对地漏电流，检测漏电流的电流互感器是同时穿过了R/S/T三
根火线和零线，在没有漏电流的情况下，不论接三相负载还是接单相负载，R/S/T和N线这4根线中流过的
电流之和总是为零。图（一）02FUJI富士变频器几大保护应用及维修对地漏电流的产生原因分析在应用
中为何会产生较大的漏电流普通电机的绕组和机壳之间存在着较大的分布电容。

对要维修变频器进一步进行详细的检查发现变频器驱动板损坏及变频器CPU损坏，更换变频器损坏的驱
动板及CPU后，通电试运行，变频器工作正常。公司收到两台ABBACS55075KW变频器，75KWABB变频
器在使用过程中使用不当造成变频器驱动板受潮。

NORD诺德SK400E维修输入电源电压是否过低；在变频器的输出侧有功率因数电容或浪涌吸收装置，它
与电感有可能引起谐振。取消相关器件；单元检测板是否有短路及损坏。如果排除了以上原因仍有故障
，请更换控制器信号板或主控板。在有些现场，因为齿槽效应等影响，电机低速时电流波动很大，此时
变频器可能出现限流，使得变频器出现加速、限流减速等反复，而无常加速或造成过流保护，这种情况
下需要减小加速时间，加大限流系数，使电机快速通过波动区域，避免过流保护。（此情况若有单元输
出电压低,则更换该单元）。16.电机过流。变频器维修输出电流大于电机额定电流1.2倍并持续超过2分钟
。检查参数设置电机额定电流设置是否正确；电机或负载机械是否堵转；电源电压是否过低。由于转矩
指令输入TRQR未接线，因此电机输出转矩为零，从而实现脱机。例6.在我们开发的数控铣床中使用的松
下交流伺服工作在模拟控制方式下，位置信号由驱动器的脉冲输出反馈到计算机处理，在装机后调试时
。发出运动指令，电机就飞车，这种现象是由于驱动器脉冲输出反馈到计算机的A/B正交信号相序错误、
形成正反馈而造成，B.将驱动器脉冲输出信号的A+和A-(或者B+和B-)对调，C.修改驱动器参数No45，改
变其脉冲输出信号的相序。例7.在我们研制的一台检测设备中，发现松下交流伺服系统对我们的检测装
置有一些干扰，由于交流伺服驱动器采用了逆变器原理，所以它在控制、检测系统中是一个较为突出的
干扰源，为了减弱或消除伺服驱动器对其它电子设备的干扰。
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