
Panasonic变频器M1X维修

产品名称 Panasonic变频器M1X维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

Panasonic变频器M1X维修因而造成因载波频率值选择不当，而影响正确的有效工作状态，因此在变频器
使用过程中如何来正确选择变频器的载波频率值亦是重要的事。本文就此提供应该从以下诸方面来考虑
，并作为正确选择载波频率值的依据。功率模块IGBT的功率损耗与载波频率有关，且随载波频率的提高
、功率损耗增大，这样一则使效率下降，二则是功率模块发热增加，对长时间运行是很不利的，当然变
频器的工作电压越高，影响功率损耗亦加大。载波频率越大，变频器的损耗越大，输出功率越小。如果
环境温度高，逆变桥上下两个逆变管在交替导通过程中的死区将变小，严重时可导致桥臂短路而损坏变
频器。当变频器在使用时载波频率要求较高，而且环境温度亦较高的情况下，对功率模块是非常不利的
。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

Panasonic变频器M1X维修可见，变频调速器在这类负载中的应用，节电效果最为明显。对于罗茨风机这
类负载，转矩与转速的大小无关，即恒转矩负载。若原来采用放风阀放走多余风量的方法调节风量，改
为调速运行，也能实现节电。当转速下降为原来的80%时，功率为原来的80%。除了经验丰富之外更加要
求维修工程师有善于分析和判断的快速思维。现在的电子产品往往由于一块电路板维修板的个别配件损
坏，导致一部分或几个部分不能正常工作，影响设备的正常使用。那我们如何对电路板维修检测呢?通常
一台设备里面有许多个电路板维修，当拿到一部有故障的电路板维修的设备时，首先要根据故障现象，
判断出故障的大体部位，然后通过测量，把故障的可能部位逐步缩小，最后找到故障所在。要找到故障
所在必须通过检测，通常修理人员都采用测引脚电压方法来判断，但这只能判断出故障的大致部位，而
且有的引脚反应不灵敏，甚至有的没有什么反应。就是在电压偏离的情况下，也包含外围元件损坏的因
素，还必须将集成块内部故障与外围故障严格区别开来。

 

(3)伺服电动机内装式转子位置检测故障。西门子伺服驱动器带扩展接口的进给驱动模块状态显示，当使
用扩展接口的进给驱动模块时可以通过7段数码管指示驱动器的工作状态。7段显示的含义如下：I2t，驱
动器连续过载，软故障的判断和处理西门子S5PLC具有自诊断能力。发生模块功能错误时往往能并按预
先程序作出反应，通过故障指示灯就可判断。当电源正常，各指示灯也指示正常。特别是输入信正常。
但系统功能不正常(输出无或乱)时。本着先易后难、先软后硬的检修原则首先检查用户程序是否出现问
题。S5的用户程序储存在PLC的RAM中，是掉电易失性的，当后备电池故障系统电源发生闪失时，程序
丢失或的可能性就很大，当然强烈的电磁也会引起程序出错。

位置超差检测范围）。伺服驱动器就会出现4位置超差，）2通电前的检查1）确认安川伺服驱动器和电机
插头的连接，相序是否正确：电机分析，不带刹车制动器的连接：电机分析。带刹车制动器电机的连接
：电机分析，带刹车制动器电机的连接：注：1相序错误，通电时会发生电机抖动现象，1安川连接示意
图重要提示：由于电机和编码器是同轴连接，在电机轴端安装带轮或连轴器时，请勿敲击。否则，会损
坏编码器（此种精况，不在安川的保修范围。2相线与接地短路，会发生过载，2）确认安川伺服驱动器
CN和伺服电机编码器联接正确。接插件螺丝拧紧，3）确认伺服驱动器CN和数控系统的插头联接正确，
3通电时的检查1）确认三相主电路输入电压在200V-200V范围内。



 

Panasonic变频器M1X维修有的变频器维修人员在没看清楚就把地线接上去；有的变频器维修人员则误认
为“N”线就是地线，请三菱变频器维修时小心接线，经常有粗心的变频器维修人员在给三菱A540变频
器的辅助电源（RT1）接线时没有拿掉短接片，结果在把变频器短路。变频器维修人员以为从R、T引来
两条线没有分别，结果把R接到ST接到R1，造成相间短路，由于R与RT与T1的连线是通过电源板的中间
层。结果把电源板烧掉，爆开成两层，一般情况下没必要接辅助电源。变频器过流（OC）故障是变频器
维修中报警最为频繁的现象。①变频器重新启动时，一升速就跳闸。这是过电流十分严重的现象。造成
变频器维修故障原因有：负载短路，机械部位有卡住；逆变模块损坏；电动机的转矩过小等现象引起。
故障诊断：在系统诊断状态下，调出PLC输入信号，发现脚踏开关输入X04.2为“1”，尾座套筒转换开关
X17.3为“1”，润滑油液面开关X17.6为“1”。调出PLC输出信号，当脚踏向前开关时，输出Y49.0为“1
”，同时电磁阀也得电。这说明系统PLC输入输出状态均正常。因此，尾座套筒液压系统有问题。

当变频器的三相电源波动较大，频繁出现欠压、过压故障时，可适当调整“欠压动作点设置”“过压动
作点设置”这两个参数。变频器的开关电源电路完全可以简化为上图电路模型，电路中的关键要素都包
含在内了。而任何复杂的开关电源，剔除枝蔓后，也会剩下上图这样的主干。其实在检修中，要具备对
复杂电路的“化简”的能力，要在看似杂乱无章的电路伸展中，拈出这几条主要的脉络。要向解牛的庖
丁学习，训练自己的眼前不存在什么整体的开关电源电路，只有各部分脉络和脉络的走向——振荡回路
、稳压回路、保护回路和负载回路等。看一下电路中有几路脉络。振荡回路：开关变压器的主绕组NQ1
的漏--源极、R4为电源工作电流的通路；R1提供了启动电流；

Panasonic变频器M1X维修串入初级绕组。当初级绕组的插头插入220V交流市电时，万用表所指示的便是
空载电流值。此值不应大于变压器满载电流的10％～20％。一般常见电子设备电源变压器的正常空载电
流应在100mA左右。如果超出太多，则说明变压器有短路性故障。b)间接测量法。在变压器的初级绕组
中串联一个10/5W的电阻，次级仍全部空载。把万用表拨至交流电压挡。加电后，用两表笔测出电阻R两
端的电压降U，然后用欧姆定律算出空载电流I空，即I空=U/R。F空载电压的检测。将电源变压器的初级
接220V市电，用万用表交流电压接依次测出各绕组的空载电压值(UUUU24)应符合要求值，允许误差范
围一般为：高压绕组≤±10％。SC故障是有些变频器较常见的故障。IGBT模块损坏，这是引起SC故障报
警的原因之一。此外驱动电路损坏也容易导致SC故障报警。在驱动电路的设计上，上桥使用了驱动光耦
PC923，这是专用于驱动IGBT模块的带有放大电路的一款光耦，下桥驱动电路则是采用了光耦PC929，这
是一款内部带有放大电路，及检测电路的光耦。此外电机抖动，三相电流，电压不平衡，有频率显示却
无电压输出，这些现象都有可能是IGBT模块损坏。IGBT模块损坏的原因有多种，首先是外部负载发生故
障而导致IGBT模块的损坏如负载发生短路，堵转等。其次驱动电路老化也有可能导致驱动波形失真，或
驱动电压波动太大而导致IGBT损坏，从而导致SC故障报警。
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