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产品详情

雅安地埋式一体化污水处理设备

设备采用膜生物反应器技术是生物处理技术与膜分离技术相结合的一种新工艺，取代了传统工艺中的二
沉池，它可以进行固液分离,得到直接使用的稳定中水。又可在生物池内维持高浓度的微生物量，工艺剩
余污泥少，极有效地去除氨氮，出水悬浮物和浊度接近于零，出水中细菌和病毒被大幅度去除，能耗低
，占地面积小。
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现通过三种差异化设定来进行具体的应用效果分析：

（1）当污泥浓度在 2500 ～ 3500mg/L，MLVSS/MLSS 比值设定在 40% 左右时。因 MLSS
值的设定偏低，因此不利于出水 NH3-N 的有效去除，而要使 NH3-N
符合出水标准，如曝气时长不能延长时，则应加大 DO 浓度，一般设定在 2.5 ～ 4.0mg/L 之间即可。反之
如曝气量大的过大，也会造成剪切力增强，如不及时进行处理极易使污水中的微生物絮体结构被损坏，
对循环式活性污泥法应用的工艺效果产生一定的不利影响，特别是在硝化和反硝化反应过程中，DO
浓度直接影响着NH3-N 和HTP的去除率。

（2）当污泥浓度在 4000 ～ 5500mg/L，MLVSS/MLSS 比值设定在 45% 左右时。因 MLSS
设定值有所提升，因而污水中的微生物数量也会随之变多，相对种设定则更容易分解出水出达标的
NH3-N，且在实际应用中发现，这种设定 DO 浓度控制的成本并不高，通常在 1.0 ～ 1.2mg/L
之间。更为重要的

是，MLSS 值的增加，使系统抗异常水样和海水冲击力都有了相应提高，大大增加了体系的稳定性。而
DO 浓度对 TP 的去除率也达到了很好的效果。



（3）当污泥浓度在 6000 ～ 8000mg/L，MLVSS/MLSS 比值设定在 50% 左右时。我们都知道 DO 的浓度低
时更有利于提升污泥体系的稳固性，同时体系内的微生物絮体和结构都相对增加并趋于稳定，有利于硝
化和反硝化反应及聚磷菌的繁殖。因此，DO 值设定好不大于 1.0mg/L。经应用分析得出，装置在低 DO
浓度、高污染浓度下生产，出水 NH3-N 和 TP 两项指

标都远超设定标准，取得较好的应用成效，观察可见，这种设

定下的出水更清澈，抗冲击力也大大提升，特别对恶劣进水条件的污水处理效果更好，较为适用该厂的
污水处理应用。而在这种设定模式中，污泥浓度加大，F/M 负荷能力下降，工艺难度提升，尤其在 DO 
浓度控制方面更显困难，极易使活性污泥中产生营养不均衡、内含微生物解体、活性污泥老化等问题，
反应到我们的肉眼上，就能看到池面泥絮漂浮，在滗水中也会有一些会流出来，这样在检测中出水 SS
值就会高于设定标准，并会在一定程度上给出水 NH3-N 和磷指标造成影响；而 DO 浓度下降时，则活性
污泥中会出现缺氧状况，我们能看到污泥变黑，污泥活性也会随之受到影响，并严重影响出水指标。
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系统脱氮机制初探

结合系统脱氮性能、脱氮途径和微生物种群结构(图 1~7)的研究, 推测系统脱氮机制如图 8所示, 系统脱氮
的关键环节为AOB和NOB共培养阶段(阶段Ⅰ)、AOB筛分阶段(阶段Ⅱ~Ⅲ)与AnAOB富集阶段(阶段Ⅳ),
因此可将系统氮类污染物转化途径分为好氧区的(短程)硝化反应(阶段Ⅱ~Ⅲ), 厌缺区域的(短程)反硝化反
应和厌氧氨氧化反应(阶段Ⅳ).好氧区NH4+-N在AOB的作用下被氧化为NO2--N, 有一部分NO2--N在NOB
的作用下被氧化为NO3--N;回流系统将好氧区和出水中的NO3--N和NO2--N回流至缺氧区,
使NH4+-N和NO2--N在AnAOB的作用下生成N2, NO3--N在反硝化菌和碳源的作用下也生成N2,
终达到深度脱氮的目的.

针对污水处理厂出水水质的提高，若要达到类地表水IV类水的标准，根据国内已经或在建污水处理厂建
设经验，提供两种水处理工艺方案，即强化二级处理+深度处理工艺和MBR膜工艺。下面对这两种工艺
进行技术和经济上的比较。

1 强化二级处理+深度处理工艺

该工艺整个流程分为二个阶段 ：

二级处理阶段 ：根据进水水质和出水水质要求，应采用生物脱氮除磷的处理工艺。

目前，常规性的生物处理工艺主要包括有活性污泥法与生物膜法两种工艺。

活性污泥法主要包括A-A-O工艺、AB法、氧化沟工艺以及SBR工艺。

较典型的脱氮除磷生物膜法为曝气生物滤池(即BAF)。

BAF工艺的优点是其容积负荷率较高，且采用模块化设计，占地面积小，但其缺点有：

(1)投资较高 ;

(2)控制、运行过程较复杂;

(3)自动化程度高;

(4)耗药量大;



(5)产泥量高;

(6)运行费用高。因此，不推荐采用BAF工艺。

通过技术经济比较，二级生物处理A-A-O工艺有如下优点 ：

(1)工程费用较低。

(2)运行费用低。

(3)污泥的沉降性能好，无污泥膨胀等问题，出水水质较好，并具有一定的耐冲击负荷的能力。

(4)采用鼓风曝气，氧利用率高，耗电量少。

(5)占地少。

(6)可根据进出水水质灵活调节运行模式，操作灵活，可控性强。

综合考虑，A-A-O工艺具有技术和经济上的优势，因此，推荐其作为二级生物处理工艺。
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