
日喀则地埋式一体化污水处理设备

产品名称 日喀则地埋式一体化污水处理设备

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 18500.00/套

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYYTH
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城区和平路与福寿街交叉路口北
100米福润得大厦10楼1002室

联系电话  15165668721

产品详情

日喀则地埋式一体化污水处理设备

具有优良的污染物去除效果，较强的抗冲击负荷能力，良好的脱氮除磷效果和投资及运转费用较低等。

1：对有机底物去除效率高。

2：系统运行稳定。主要表现在：出水水质波动小，有极强的耐冲击负荷能力，有良好的污泥沉降性能。

3：有较好的脱氮除磷效果。

地埋A2/O-人工湿地技术：A2/O工艺亦称A-A-O工艺，本工艺为采用厌氧—缺氧—好氧法生物脱氮除磷
工艺的简称，是流程简单，应用广泛的脱氮除磷工艺。适用于处理要求较高，四季气候变化大，气温较
低的地区。处理规模不小于200吨/天。工艺参数:厌氧池停留时间不小于2h，缺氧池停留时间不小于4h，
好氧池停留时间不小于6h，人工湿地水力负荷0.5～1.0m3/(m2˙d)，污泥理周期180天，工艺流程见图9。

生物滴滤-人工湿地技术：亦称滴滤池工艺，一般以碎石或塑料制品为滤料，污水喷洒在滤层上部，沿滤
料孔隙下渗时，有一部分污水、污染物和细菌附着在滤料表面上，微生物便在滤料表面大量繁殖，形成
生物膜。污水中的有机污染物被生物膜中的微生物吸附、降解，从而得到净化。

日喀则地埋式一体化污水处理设备

本技术适用于处理要求一般，规模较小，距离居民区较远的污水处理设施，处理规模10～30吨/天。工艺
参数:集水池停留时间不小于12h，缺氧池停留时间不小于12h，生物滤塔负荷0.2～0.3m/(㎡˙d)，人工湿
地水力负荷0.5～1.0/(m2˙d)，污泥理周期180天。

一体化MBR工艺：一种将活性污泥法和一体化浸没式膜分离系统结合的传统改良型工艺，利用膜组件进



行的固液分离过程取代了传统的沉降过程，能有效的去除固体悬浮颗粒和有机颗粒，制备无菌水。系统
出水可直接用于生产或生活回用。废水通过本处理系统处理排放出水的各项指标均可以达到《城市污水
再生利用城市杂用水水质》的指定标准。该技术适用于有回用要求或用地紧张的的污水处理设施，处理
规模20～500吨/天。工艺参数:缺氧反应区停留时间不小于2h，MBR区停留时间不小于4h，污泥理周期360
天。

有机物进入水体后，将在微生物的作用下进行氧化分解，使水中的溶解氧逐渐减少。当氧化作用进行的
太快、而水体不能及时从大气中吸收足够的氧来补充消耗的氧时，水中的溶解氧可能降得很低(如低于3~
4mg/L)，进而影响水中生物正常生长的需要。当水中的溶解氧耗尽后，有机物开始厌氧消化，发生臭气
，影响环境卫生。

由于污水中所含的有机物往往是多种组分的极其复杂的混合体，因而难以一一分别测定各种组分的定量
数值。实际上常用一些综合指标，间接表征水中有机物含量的多少。表示水中有机物含量的综合指标有
两类，一类是以与水中有机物量相当的需氧量(O2)表示的指标，如生化需氧量BOD、化学需氧量COD和
总需氧量TOD等;另一类是以碳(C)表示的指标，如总有机碳TOC。对于同一种污水来讲，这几种指标的
数值一般是不同的，按数值大小的排列顺序为TOD>CODCr>BOD5>TOC

过高的生化需氧量

生化需氧量全称为生物化学需氧量，英文是Biochemical Oxygen Demand，简写为BOD，它表示在温度为2
0℃和有氧的条件下，由于好氧微生物分解水中有机物的生物化学氧化过程中消耗的溶解氧量，也就是水
中可生物降解有机物稳定化所需要的氧量，单位为mg/L。BOD不仅包括水中好氧微生物的增长繁殖或呼
吸作用所消耗的氧量，还包括了硫化物、亚铁等还原性无机物所耗用的氧量，但这一部分的所占比例通
常很小。因此，BOD值越大，说明水中的有机物含量越多。

“零速原理”使上浮路程减至小，且不受出水流速的影响，上浮速度达到或接近理论大值，污水在净化
池中的停留时间由传统气浮的30－40分钟减至仅需3－5分钟，极大地提高了处理效率，设备体积随之大
幅减小。

浅池气浮设备是将进水口、出水口和气浮刮渣斗安装在绕气浮池中央回转的回转机上。回转机架和刮渣
斗均由电机带动并可无级调速。用同进水流速一致的速度旋转。废水从池中心的旋转进水器进水，通过
进水配水器布水，进水配水器的移动速度可以和进水流速相同。使原水进入池内产生零速度，按此“零
速原理”进水不会对池内水流产生扰乱。与其它气浮设备相比有以下特点：

⑴采用“浅池理论”、“零速原理”、“新溶气机理”设计；⑵水力停留时间短，只有3-5分钟，池深不
超过700mm；⑶微气泡极小，密度极高，不需事先将它们凝聚为很大矾花，固可大大减少加药量，极大
的降低运行成本；⑷微细气泡与絮粒的沾附发生于包括接触区在内的整个气浮分离过程；⑸强制布水，
进出水都是静态的；⑹清水的排出是在固液分离以后进行的，浮渣瞬时隔离排除，水体扰动小；⑺出渣
含固率高达3%-5%，悬浮物去除率达99.5%，池底设有刮泥板，自动刮除沉降污泥；⑻采用的溶气管设计
独特，体积小，溶气效率高，操作方便，占地面积小；⑼设备运行效率高，稳定性好，处理量大，一次
性投资少；⑽溶气水和药剂加入点的合理选用，保证实现共聚气浮；

⑾具有多项调节功能，能随处理水质水量的变化而变化。

各项数据表明浅池气浮处理效果优于曝气气浮，在浅池气浮中离子气浮的COD、SS处理技术指标及使用
效果更佳。

浅池气浮设备悬浮物的去除率达92.8%以上，COD的去除率为65.3%以上，处理设施对SS的去除效果较为
明显，此外，数据表明浅池气浮设备的处理能力在300-850m3/h以上。散气气浮设备处理水量为25~163m3
/h，处理废水量较小，对不可溶性物质及悬浮物的处理效果较为明显。除油效果一般可达80%左右。处理
废水中的油脂、胶状物和悬浮物的去除率在95%以上，加入合适的化学药剂能使废水中的COD和BOD去



除率在60%以上。

⑵压力溶气组合气浮设备处理能力也有限，处理能力在30-150m3/h左右。加入合适的化学药剂后，处理
废水的COD、SS去除率均在80%左右。

⑶浅池气浮设备的处理能力在300-850m3/h以上，悬浮物的去除率达92.8%以上，COD的去除率为65.3%以
上，设备对SS的去除效果为明显。同时设备水力停留时间只有3-5分钟，比其它气浮设备占地更少，技术
含量高、操作管理方便，处理后的水完全能够满足工艺回用水的要求，节约了水资源，有可观的经济效
益。

⑷对几种气浮设备的应用与比较，建议在废水处理工艺选择气浮设备时，应根据废水的水质水量、废水
可回收利用价值、占地面积、设备投资等因素综合考虑，在保证工艺要求的前提下，废水处理量小于300
m3/h时，可选择散气气浮或压力溶气气浮设备。废水处理规模超过300m3/h时应考虑选择浅池气浮设备
。

生物膜技术：生物膜法是分散生活污水处理主要应用的一种人工处理技术，包括厌氧和好氧生物膜两种
。厌氧或好氧微生物附着在载体表面，形成生物膜来吸附、降解污水中的污染物，达到净化目的。
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