
阿克苏地埋式一体化污水处理设备

产品名称 阿克苏地埋式一体化污水处理设备

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 18500.00/套

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYYTH
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城区和平路与福寿街交叉路口北
100米福润得大厦10楼1002室

联系电话  15165668721

产品详情

阿克苏地埋式一体化污水处理设备

我们会根据您处理的污水跟现场的情况专门为您设计方案，大大小小的污水设备价格便宜，让您超值选
购。

潍坊浩宇水处理设备有限公司依靠完善的制造检测设备，稳定可靠的产品质量，产品广泛应用于各类环
保方面，创新技术，质量保障。我们热诚欢迎新老朋友光临指导、洽谈业务！

污泥处理设计方法

1卫生填埋

卫生填埋优点是投资省、实施快、方法简单、处理规模大，缺点是对污泥的土力学性质要求较高，需要
大面积的场地和大量的运输费用，地基需作防渗处理以防地下水污染等。填埋目前仍是我国污泥处置的
重要方法之一，但是从长远看，常规填埋是一种不可循环的终处置方式，需要大面积的土地，其应用比
例将会逐渐减少。

2海洋倾倒

对于那些靠近海岸的大型污水处理厂来说，将其液态污泥排海是一种方便的污泥处置方法，但投海会污
染海洋，对海洋生态系统和人类食物链造成威胁，为此，污泥海洋倾倒已受到越来越多的反对，不得在
水体中处置污泥。

3土地利用（污泥农用）

我国是一个农业大国，无论是从经济因素，还是从肥效利用因素出发，污泥的土地利用是符合我国国情



的处置方法。污泥农用从我国具体情况来说是可行、现实的处置方案。污泥农用可大量处置污泥，原则
上只有污泥达到国 家有关标准就可用于农田；污泥参与农田的自然物质循环过程，污泥中的氮、磷、钾
、有机质和微量元素是良好的农用肥料，对农作物有增产作用；污泥中的有机质、腐殖质可改善土壤结
构，是良好的土壤改良剂；污泥农业利用使生产费用降低，适合我国目前的经济发展状况。

阿克苏地埋式一体化污水处理设备

4污泥堆肥

污泥堆肥是农用的一个重要方面，它是利用污泥中的微生物进行发酵的过程。此技术早在20世纪初，在
欧洲就开发研究成功，开始只被用于城市垃圾的处理，后来这种方法被引用到污泥处理施用农田。

.5污泥焚烧

污泥中所含有的重金属在高温下被氧化成稳定的氧化物，是制造陶粒、瓷砖等产品的优良材料。近年来
，焚烧法得到了较大的发展，和其它各法相比，焚烧法大大地减少了污泥的体积和重量并且处理速度快
，不需长期储存和长距离运输，同时也可以回收能量用于发电和供热。

我国是世界上大的发展中也是一个农业大国。人口众多，导致土地资源紧张。但限于发展时间以及工程
技术人员水平的制约，尚不能完全的满足当前的环境保护需求，因此必须更加深入的探究适合国内给水
厂的污泥处理技术和工艺，为我国水资源利用和环境保护做出应有的贡献。

医疗废水一体化处理设备，厂家直销，污水处理设备价格表，厂家直销，全国均有网点，价格清晰，多
种方案可选

面对进水碳源不足的问题, 传统BNR城市污水处理厂通常的处理对策是外加优质碳源,
如乙酸钠、葡萄糖、甲醇和乙醇等.但是, 高昂的药品费用会给城市污水处理厂带来更大的经济负担,
而且外加优质碳源也会产生更多的剩余污泥, 因此,
这种方法在实际应用中受到了一定程度的限制.除此之外, 研发能降低碳源需求的新型工艺(短程硝化反硝
化、厌氧氨氧化)也是污水处理厂解决进水碳源不足的另一条途径.然而, 由于各种原因的限制,
致使新型工艺在国内城市污水处理厂中几乎没有成功应用的案例.

除了上述两种对策以外, 面对城市污水处理厂进水碳源不足的问题,
具有针对性地改造、优化现有污水处理厂结构和工艺也是提高城市污水处理厂脱氮除磷性能的有效途径,
且相对而言更加经济、现实.比如Cao等应用改良四段式分段进水工艺处理低C/N城市污水,
其研究表明当4段A/O的流量分配比例为20：35：35：10时, 系统处理效率达到佳, 此时系统平均出水COD
、NH4+-N、TN和TP浓度分别为33.05、0.58、9.26和0.46mg�L-1;Peng等在三段式分段进水工艺中同样实
现了深度脱氮除磷的目的.大量研究表明, 流量分配对生物脱氮除磷性能有着重要的影响.然而,
究竟是哪些微生物在发挥着至关重要的作用却鲜见报导.基于此,
本文以低C/N(C/N<5)实际城市生活污水为研究对象,
通过由传统式厌氧段进水向预缺氧和厌氧两段及预缺氧、厌氧和缺氧3段进水方式的转变,
探讨分段进水对改良A2/O工艺脱氮除磷和污泥沉降性能的影响;除此之外,
还分析了不同进水流量分配比例下系统内部分微生物种群结构的变化规律,
以期建立分段进水改良A2/O工艺宏观表现与微观结构的内在关联.A2/O反应器由厚约10
mm的方形钢板焊接制成, 其整体尺寸为长3.7 m, 宽1.5 m, 高2.0 m, 有效容积为7.8
m3;反应器内部设置了数块隔板, 将反应器分割成11块相连的区域,
依次为预缺氧区、厌氧区、缺氧区和好氧区, 体积比为1：1：2：3;通过对隔板上下开孔的方式,
保证了反应器内部污水的流态;反应器不同区域的进水流量通过阀门与电磁流量计控制,
溶解氧浓度通过转子流量计控制.

中试反应器持续运行120 d, 共分为以下5个阶段：阶段Ⅰ(0~23 d), 传统式厌氧进水;阶段Ⅱ(24~47 d),



预缺氧区与厌氧区两段进水, Q预缺：Q厌=0.3：0.3;阶段Ⅲ(48~71 d), 预缺氧区、厌氧区与缺氧区3段进水,
Q预缺：Q厌：Q缺=0.2：0.2：0.2;阶段Ⅳ(72~95 d), Q预缺：Q厌：Q缺=0.1：0.2：0.3;阶段Ⅴ(96~119 d),
Q预缺：Q厌：Q缺=0.1：0.1：0.4.整个试验过程中, 总进水流量控制在0.6 m3�h-1,
温度采用恒温器维持在25℃±1℃.

试验用水及接种污泥

中试反应器的进水为西安市某污水处理厂曝气沉砂池的出水,
该城市污水处理厂的处理规模为20万m3�d-1, 采用的污水处理工艺为传统A2/O工艺, 其进水水质如表
2所示.反应器活性污泥取自该污水处理厂好氧池的活性污泥, 污泥维持了较高的活性,
经过30d的驯化与适应, 系统对各项污染物的去除性能趋于稳定状态.

污泥体积指数(SVI)、混合液悬浮固体浓度(MLSS)、混合液挥发性悬浮固体浓度(MLVSS)、COD、NH4+-
N、NO3--N、TN、PO43--P和TP浓度的测定方法均采用标准方法.
DO、pH和水温监测均采用哈希公司WTW多功能自动测定仪 .
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