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产品名称 安宁地埋式一体化污水处理设备

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 18500.00/套

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYYTH
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城区和平路与福寿街交叉路口北
100米福润得大厦10楼1002室

联系电话  15165668721

产品详情

安宁市地埋式一体化污水处理设备

我公司常年承接：生活污水处理、医疗污水处理、洗涤污水处理、屠宰污水处理、养殖污水处理、餐饮
污水处理、喷涂污水处理及类似工业污水处理工程。

地埋式生活污水处理设备浩宇可为广大客户提供图纸、技术、运输、安装及售后等各种服务。

按照微生物降解的过程和产物种类的不同，微生物处理主要分为好氧处理、厌氧处理和兼氧处理。

(1) 好氧微生物处理，在氧气充足的条件下，微生物通过有氧呼吸作用将有机物分解。好氧微生物处理工
艺主要有: ①氧化塘，以自然界的池塘、湖泊作为参照物，仿照非流动水具有自身净化功能的原理，人为
构建一个静态污水池塘，污水中有机物主要由塘中细菌降解，细菌所需氧气由藻类和其他光合微生物的
光合作用以及水面上方的空气提供。方法简单易行，但只适合于轻度污染且量少的污水处理。②活性污
泥法，具有处理能力高，出水水质好的优点。该方法主要由曝气池、沉淀池、污泥回流和剩余污泥排放
系统组成。废水和回流的活性污泥一起进入曝气池形成混合液。曝气池是一个生物反应器，通过曝气设
备充入空气，空气中的氧溶入混合液，产生好氧代谢反应，且使混合液得到足够的搅拌而呈悬浮状态，
这样，废水中的有机物、氧气同微生物能充分接触反应。随后混合液进入沉淀池，混合液中的悬浮固体
在沉淀池中沉下来和水分离，流出沉淀池的就是净化水。活性污泥除了有氧化和分解有机物的能力外，
还要有良好的凝聚和沉降性能，以使活性污泥能从混合液中分离出来，得到澄清的出水。③生物膜法，
即利用在固体载体表面附着生长的微生物所形成的生物膜去除废水中溶解性有机污染物的一类方法。生
物膜法又可分为滴滤池法(或叫生物滤池) 、生物转盘法、接触氧化法和流化床生物膜法等。

(2) 厌氧微生物处理，在厌氧条件下，厌氧菌通过无氧呼吸或发酵作用分解有机物，有机物终被转化为甲
烷、二氧化碳、水及少量硫化氢和氨。厌氧微生物处理工艺主要有如下几种: ①厌氧消化池，主要用于处
理污泥和粪肥，不宜用于生活和工业废水的处理。②厌氧接触法，在厌氧消化池的基础上，提高处理效
率。在厌氧滤器内有固定填料，其上附着生长的生物膜使处理效率得到进一步提高。目前在处理含有易



降解可溶性化合物的工业废水方面得到了大规模的应用。

(3) 微生物兼氧处理当好氧和厌氧在同一处理工艺中共存时即为兼氧处理，有时好氧和厌氧的共存反而会
使处理效果更好，其中好氧菌起主体作用，但没有厌氧菌及少量的兼氧性菌种也不可能达到预期的处理
效果。
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2. 3 与传统技术对比存在的优势

与目前采用的物理法和化学法相比，在污水处理方面，微生物技术具有一系列的特点和优势: ①具有很强
的吸附力和良好的沉降性，很强的降解能力，不需要高温、高压、温和的条件，污染物经过酶催化即可
并相对彻底完成，处理水量大，处理费用低廉，仅为物理、化学法的30% ～ 50%。②微生物物种丰富、
资源广泛、具有多种代谢类型，几乎可降解或转化环境中存在的各种天然物质，易培养、繁殖快、对环
境有较强的适应能力和易实现变异等特性，一旦新的化合物出现，它们也能逐步通过自发或诱导产生新
的酶系，具备新的代谢功能，从而降解或转化那些新的化合物。适当地对其加以培养繁殖，特别是在一
定条件下加以驯化，就能使之很好地适应各种有毒的工业废水、生活污水等环境。通过有针对性地对菌
种进行筛选、培养和驯化，可以使大多数的有机物实现生物降解处理，应用面宽。③微生物处理不仅能
去除有机物、病原体、有毒物质，还能去除臭味、提高透明度、降低色度等，处理效果良好。只要找到
合适的微生物，给予合适的条件，所有的污染物质都可得到降解或转化。④对环境影响小，不产生二次
污染，遗留问题少。⑤直接暴露在污染物下的机会减少。⑥就地处理，操作简便，可以避免铺设不雅观
的机械设备，减少占地面积，基建费、运行费，能耗，管理等，且能满足低耗的要求。

电絮凝法

电凝聚法作为一项比较成熟的废水处理工艺，得到了广泛应用。丁春生等考察了初始pH值、电解时间、
电流强度、NaCl投量、离子共存及曝气量等因素对电凝聚法处理含Cr6+、Cu2+废水的影响。研究表明，
在一定的pH值下，电流强度为4A时，在很短的时间内，即可达到较稳定的去除效果;同时金属离子的共
存对重金属废水的处理起促进作用，并且适当的曝气会提高重金属的去除率。凝聚法不宜长时间连续操
作，否则电极表面易产生致密的黏膜，形成钝化。

近年来采用脉冲电凝聚替代直流电凝聚可有效降低浓差极化，防止钝化。求渊等利用脉冲电凝聚法处理
电镀含铬废水，铬离子去除率保持在99.5%以上，达到排放标准。与直流电凝聚法相比，其能效比高，处
理时间短。电凝聚法的新研究方向是周期换向的脉冲信号电凝聚，既具备高压脉冲电凝聚法的优点，又
由于两极均可溶，更有利于金属离子与胶体间的絮凝作用，防止电极钝化。
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微电解

微电解是基于电极表面的化学反应，在电解槽中加入一定量的活性填料，重金属废水为电解质，活性填
料就形成了原电池，在填料的表面，电流在成千上万个细小的微电池内流动，在低压直流的作用下发生
的电化学反应和絮凝作用，进而将水体重金属离子有效地去除。

在微电解工艺中，常用填充填料为铁屑(铸铁屑或钢铁屑)加入石墨或炭粒。周杰等采用铁碳微电解法处
理含铬废水，研究了废水中Cr(Ⅵ)的去除效果。结果表明，采用铁碳微电解法处理含铬废水对Cr(Ⅵ)的去
除效果较好，出水Cr(Ⅵ)含量低于0.1mg/L，与常规的焦亚硫酸钠还原工艺相比，铁碳微电解处理含铬废
水可节省75%以上的成本。微电解与其他工艺结合可增强废水的处理效果。黄树杰采用微电解—碱液中
和沉淀法处理Cr6+、Cu2+低浓度电镀废水，处理后废水中的Cr6+、Cu2+含量均达到了GB8978-96《污水
综合排放标准》中的一级排放标准。电解—微电解相结合的复合电解技术是微电解发展的方向之一，探
讨复合微电解技术的反应机理、过程动力学是目前该领域的研究重点。



电还原法

电还原法又称阴极还原法，其原理为水体中的重金属离子在静电引力的作用下向阴极迁移，在阴极表面
发生还原反应而析出。该法既能去除水体中的重金属离子，又能回收高纯度重金属。但对于低浓度的重
金属废水，采用传统二维电极电解时，电流密度小，电解效率低，电耗大。电化学反应本质上是一种在
固液相界面上发生的电子转移反应，因此，固液相界面传质问题成为要解决的难点，各类传质的反应器
也成为研究重点。

在工程中常用为三维电极反应器，这类反应器传质速度快，运行费用低，占地面积小，去除效率高，在
几分钟内可使重金属浓度从100mg/L降至0.1mg/L。张少锋等采用三维电极法处理低浓度酸性含铅工业模
拟废水，在其他条件都相同的条件下，以泡沫铜为阴极材料的三维电极，Pb2+的去除率可达85%，明显
优于以不锈钢板为阴极的二维电极的34%。陈武等采用小型复极性矩型填充床作为三维电极反应器处理
含锌废水，在佳条件下，三维电极对模拟废水Zn2+去除率达到95.7%，满足污水综合排放标准GB8978-88
Ⅱ级要求。
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