
深圳龙门吊起重机无损检测 焊缝探伤检测

产品名称 深圳龙门吊起重机无损检测 焊缝探伤检测

公司名称 广州国检检测有限公司技术服务

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道东1号（2号
厂房）1楼自编102房

联系电话 020-66624679 15918506719

产品详情

龙门架起重机作为一种通用性货物搬运、装卸设备，其应用范围涵盖各行各业。在提升工

作效率的同时，其安全性和可靠性也备受关注，为了保证作业人员在操作中的安全使用，

采用无损检测技术高效、高质量完成起重机的质量检测，进而阐述了无损检测技术的未来

发展方法和问题。

引言

起重机作为一种用途广泛的机械设备，应用范围涵盖国民经济发展的各个行业，其有效使

用可以实现各种工程建设的高效、高质量和低成本。龙门架起重机作为一种室外大重量装

卸的特种设备，具有场地的高效可利用、工作范围广、适用性强等优点。门式起重机大多

应用在工作环境较为恶劣、尘土大、温度极端等条件，同时又有间断工作，频繁启动和停

止的工作性质，这都造成了起重机的高消耗和零件破损。而这些零部件损伤都会对作业人

员的生命财产造成影响，为此合理有效的起重机损伤检测手段将是必要的。



无损检测就是利用物理或者化学的方法，采用一定的技术或设备检测材料或者设备的内部

缺陷，在不影响起重机正常工作的条件下实现起重机的检测。

1龙门架起重机无损检测的特点

龙门架起重机作为一种可以利用吊钩或者其他专用设备实现货物在垂直或者水平方向移动

的设备，包含升降设备、大车和小车结构，其主要零部件包含缓冲器、钢丝绳、起重吊钩

和滑轮等。在应用中，其损伤类型通常有疲劳损伤、工艺上的缺陷和应力损伤，这些都将

导致起重机不能良好的工作，可以细分为以下三个方面：（1）复杂结构的损伤，假设一

些复杂的零部件叶片等，难以检测，给检测工作带来困难；（2）细微的损伤，因为存在

微小的裂纹或者破损，在产品的长时间使用中难以发现，而且相对难以检测。（3）零件

材料的原因，假设：高强度钢，其内部的铸造缺陷和细微裂纹缺陷，都给检测带来极大的

困难。

在实际的生产使用中，工程人员对门式起重机进行检测时，比如对主要受力钢结构进行检

测时，通常情况下是依据钢结构主要的翘曲程度进行判断，以此来区别钢结构的损坏程度

，此种检测方法效率较低且检测精度不高。针对这些问题，无损检测技术的出现弥补了这

些缺点，且能降低检测人员的检测繁杂程度。

2.无损检测技术在起重机中的应用

经过数年的发展，无损检测技术已经涵盖各个领域，其中包含超声检测技术、涡流检测技

术、磁粉检测技术等，广泛应用到装备制造、设备安全技术状态检查等领域， 同时也出

现一些如红外检测、相控阵检测等新技术。本文按照检测深度将无损检测技术划分为表面

、近表面、内部检测三种。



2.1表面检测

表面检测方法是一种对零部件表面损伤进行检测的方法，目前常规的表面检测方法有渗透

检测，这是唯一一种仅适用于表面检测的方法。此方法包含渗透剂、显像剂和去除剂，其

中渗透剂包括荧光渗透试剂和着色类渗透剂试剂；显像剂包括干式显像剂、快干式显像剂

和无显像剂；去除剂包括水、溶剂等。无损检测原理是利用渗透液将零部件表面的缺陷进

行放大式检测，将一些微细的缺陷损伤放大，以实现肉眼条件下的缺陷检测，此方法适用

于主梁等部件检测。（图：顺德景观灯架钢结构焊缝-渗透检测）

2.2近表面检测

近表面检测方法指的是能够通过一定技术实现对材料近表面损伤的无损检测方法，目前广

泛使用的无损监测方法有磁粉检测、涡流检测和红外检测等。针对龙门架起重机中的吊钩

钩头部进行无损监测时，所采用的方法为磁粉检测方法，所谓的磁粉检测方法，是指利用

磁粉缺陷漏磁场处的聚集效应，将材料的缺陷实现放大且对比度提高，以磁痕的形式显示

材料中缺陷的无效检测方法，对起重机钩头的颈根区域及螺牙退刀槽部件进行探伤，针对

吊头的弯曲部件所产生的疲劳受损也需要进行无损检测。（图：主厂房钢结构与吊车主梁

无损探伤）

3结论

本文针对龙门架起重机的无损检测技术进行广泛的研究，在对龙门架起重机的零部件进行

检测的时候，针对零部件的不同类型，将无损检测技术分为表面检测、近表面检测和内部

检测，检测精度和检测效率也都存在不同程度的区别，这些技术都龙门吊起重机这类大型



设备提供了可以参考的无损检测方法，得到的有效数据都可以为专业技术人员提供可靠的

技术支撑，在一定程度上弥补了原有检测方法的不足之处。但无损检测技术还不够普及，

还存在不断的革新和发展，势必将会推动起重机检测工作的进一步发展。
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