
福利院一体化地埋式污水处理设备

产品名称 福利院一体化地埋式污水处理设备

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 18500.00/套

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYYTH
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城区和平路与福寿街交叉路口北
100米福润得大厦10楼1002室

联系电话  15165668721

产品详情

福利院一体化地埋式污水处理设备我公司从设备加工、运输、安装、调试以及售后一条龙服务，有问题
技术24小时之内上门解决。全国统一售后,全国送货,全国上门安装;只需要您一个电话就可以报价、出方
案、出技术图纸. 

投入和产出效益分析

1.工程投资

(1)集中处理系统的投资。污水处理费用随处理方法的不同而不同。污水处理厂的工程投资以及运行费用
一般较高，人工湿地系统和土地处理系统的处理费用相对较低。污水深度处理的工程费主要与要求的出
水水质有关。

人工湿地污水处理系统的工程投资和运行费一般分别为传统二级处理工艺的1/3～2/3和1/6—1/3。

(2)分散处理系统的投资。如：目前的成套模块化生活污水纳滤膜污水处理设备，每套售价在几万到十几
万不等。

2.效益分析

(1)经济效益。污水处理的直接经济效益与当地水资源的短缺程度密切相关。处理后的生活污水可作为灌
溉水或其他用途使用，从而节约淡水资源。同时，农村地区环境条件的改善可降低与污染有关疾病的传
播，减少由此引起的经济损失。

(2)能源效益。污水处理厂需要一定的能源消耗，如果采用厌氧分解工艺，将产生的沼气收集发电可解决
部分能源问题。人工湿地或土地处理系统一般不需要消耗能源或耗能极少。分散污水处理设施需要消耗
一定的电能。



(3)环境效益。农村生活污水处理的直接效果就是环境条件的改善，特别是当采用人工湿地处理技术时，
通过居民区生态环境的综合治理，可提高居民的生活环境质量。

(4)社会效益。污水处理既可提高水资源的重复利用率、缓解水资源供需矛盾、促进农业生产的发展，又
可改善农村地区的生态环境条件、缓解城市的人口压力、促进社会的和谐发展，对我国社会经济的健康
持续发展具有积极的作用。

大多数电镀厂系综合性多镀种作业，涉及铬、镍、锌、铜等多镀种，从被镀件种类可分为金属镀件和塑
料镀件，含氰电镀工艺落后虽然大部分淘汰，但亦有不少电镀厂仍在沿用。

福利院一体化地埋式污水处理设备

一般电镀厂的生产工艺如下：电镀生产工艺主要为机械抛光(磨光或滚光)→除油→酸浸蚀→电镀→烘干
→合格产品入库

不合格产品退镀

电镀行业实行清洁生产

清洁生产是指不断采取改进设计、使用清洁的能源和原料、采用先进的工艺技术与设备、改善管理、综
合利用等措施，从源头削减污染，提高资源利用效率，减少或者避免生产、服务和产品使用过程中污染
物的产生和排放，以减轻或者消除对人类健康和环境的危害。

镀件预处理机械抛光(磨光或滚光)

主要是借助于特制机械利用机械中的磨光轮或带(或是磨料去除某些镀件采用滚筒加磨料去锈)去掉被镀
件上的毛刺、划痕、焊瘤、砂眼等，以提高被镀件的平整度提高镀件质量。此段工序无废水排放。

伴随我国国民经济的飞速发展城市化进程的不断推进，城市生活污水与工业废水也随之增加，若想对其
展开处置，保护城市生态环境，就一定要挑选一种处置效果显著的污水处置技术，且把处置后的水进行
二次循环运用，此问题现已变成国内急需解决的首要问题。因为城市污水内拥有诸多磷酸盐、氨氮以及
有机碳等相应物质，而此种水环境恰恰是脱氧微生物成长繁衍的良好氛围，因此在污水处置进程中积极
运用厌氧氨氧化展开污水的改善与循环运用，可以做到污水厂能源自给自足。

然而在实践中，若是水温较低，尤其是在冬天时，运用此项技术对污水展开处置便有一定难度。即使外
国有关此方面的学者取得了较大研究成就，并且在中试阶段也取得不小成绩，为实现污水处置厂能源自
给自足奠定良好基础，然而在现实运用中，依然备受其余外部要素的干扰，例如怎样做到整体扩增、在
温度较低的氛围下如何提高菌群活性等相关问题均需要处理。

牲畜养殖污水处置

此污水成分繁杂、水体波动大、COD浓度高、有机氮含量多等特征。利用之前的脱氮技术处置牲畜废水
，不但耗能多，并且需要供应碳源，脱氮成效不显著。厌氧氨氧化工艺延续以往工艺的优势，可以变成
处置此种废水的顶替技术。现阶段，对牲畜养殖进程中形成的废水运用厌氧技术展开处置后，依然有诸
多漏洞，需要改善工艺，探究清理厌氧氨氧化菌成长阻碍的措施，从而确保牲畜废水处置效率和质量。
比如：在展开猪场废水处置时，因为其废水中存在饲料、猪便等因素，所以利用厌氧氨氧化处置工艺对
其展开处置时要放在SBR容器内实施，反应温度要控制在32
℃左右，HTR是1.2天。研究显示，利用此技术能清除99%的NH3-N与98%的NO3-N。

低氨氮废水处置



厌氧氨氧化处置工艺在低氨氮废水处置进程中同样能发挥良好效果，相关人员在对其展开探究时发现：
利用此工艺能把低氨氮废水内的94%NH3-N去除，清除NO3-N的效果更佳。还有学者发现，运用厌氧折
流板反应器展开脱氨氮处置，经过处置后得到的水质稳定性较高，所以，厌氧氨氧化处置在低氨氯废水
处置方面同样有着良好的发展空间。

综上所述，厌氧氨氧化处置工艺是污水处置技术，在污泥液废水处置、城市生活污水处置、牲畜养殖污
水处置、低氨氮废水处置等方面均有所应用，并且效果理想。然而，其在实际操作进程中依然存在一些
漏洞，需要不断优化和改良，找到去除对厌氧氨氧化菌成长不利的因素。

对氨氮污水处理方面开展了较多的研究。其研究范围涉及生物法、物化法的各种处理工艺,目前氨氮处理
实用性较好国内运用多的技术为：传统生物脱氮法、氨吹脱汽提法、折点氯化法、化学沉淀法、离子交
换法、膜法等。
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