
FANUC电源驱动器维修

产品名称 FANUC电源驱动器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

FANUC电源驱动器维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西门
子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏维
修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板维
修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



FANUC电源驱动器维修防尘网四周与控制柜的结合处要处理严密。III.防腐蚀性气体：在化工行业这种
情况比较多见，此时可以将变频柜放在控制室中。信号线与动力线必须分开走线：使用模拟量信号进行
远程控制变频器时，为了减少模拟量受来自变频器和其它设备的干扰，请将控制变频器的信号线与强电
回路（主回路及顺控回路）分开走线。没有发现任何异样，静态测量也没发现问题。上电后，敲击变频
器的壳体，发现运行信号会随着敲击有变化。经检查发现外部端子FR接线端螺钉松动，而且运行信号线
端没有压接U型端子，直接连接在端子上，接线处压到了导线的线皮，导致螺钉由于震动松动后，控制
线导线与端子虚连。压接U型端子，重新拧紧螺钉故障排除。刷洗检查法：很多特殊的故障，时有时无
，若隐若现，令人无法判断和处理。这时就可以用清水或酒精清洗电路板，同时用软毛刷刷去电路板上
的灰尘，锈迹，尤其注意焊点密集的地方，过孔和与0伏铜层接近的电路也要清洗干净，然后用热风吹干
。往往会达到意想不到的效果。至少有助于观察法的应用。〖例1〗某变频器故障是无显示，经过初步检
测。

 

分析与处理过程：故障分析过程同前例，但在本例中，当利用手轮少量移动Z轴，测量Z轴直流驱动器的
速度给定电压始终为0，因此可以初步判定故障在数控装置或数控与驱动器的连接电缆上。检查数控装置
与驱动器的电缆连接正常，确认故障引起的原因在数控装置。打开数控装置检查，发现Z轴的速度给定
输出D/A转换器的数字输入正确，但无模拟量输出，从而确认故障是由于D/A转换器不良引起的。更换Z
轴的速度给定输出的12位D/A转换器DAC0800后。机床恢复。伺服器维修浅析驱动器故障引起跟随误差
超差维修故障现象：某配套SIEMENSPRIMOS系统、6RA26**系列直流伺服驱动系统的数控滚齿机，开机
后移动机床的Z轴，系统发生“ERR22跟随误差超差”。

FANUC电源驱动器维修维修，以便建立长期的业务关系。我们将以高度的热情，精湛的技术为贵单位排
除一切因电路板故障造成的诸多不便，竭尽全力保障生产顺利进行。在西门子伺服电机应用情况比较广
泛，但是伺服电机运行到一定周期后，就会出现各种故障，如果我们能在*时间及时判断其故障原因并做
一些简单故障处理，那对防止故障扩大有一定的帮助，而我们在西门子伺服电机维修工作中总结了一些
故障原因及故障处理。价格合理！质量可靠！维修周期短。可或带坏电路板来我公司考察修复率高！贵
单位如有上述各方面的维修需求供交流伺服电机用户参考：通电后电动机不能转动。功率驱动单元首先
通过三相全桥整流电路对输入的三相电或者市电进行整流，得到相应的直流电。经过整流好的三相电或
市电，再通过三相正弦PWM电压型逆变器变频来驱动三相永磁式同步交流伺服电机。功率驱动单元的整
个过程可以简单的说就是AC-DC-AC的过程。

 

通过变频器内部PID控制实现恒压供水；备用主机功能，主机故障辅机可自行切换运行，保证供水正常
；辅机故障时，系统自动跳开故障机运行，不影响其它设备运行；启动平稳，避免对电网造成冲击，占
地面积小施工方便；多联机可以使系统的使用寿命更长，可靠性更高，可以实现无人值守。1变频调速节
能技术概述所谓的变频调速技术，就是通过改变交流电源频率进行电机无极调速控制的技术。结合电机



驱动设备工作原理可知，无论是风机还是水泵，都需要将电机轴功率转化为流体动能，达到驱动设备运
转的目的。针对这类设备，直接采用工频电压进行供电，设备将以额定转速运转，需要结合工作最大需
求量完成电机设计，所以电机工作富余量较大。但在设备实际运行的过程中。

FANUC电源驱动器维修C2系列产品在安装时需同时按下白色脱扣杆NS详见：CompactNS塑壳断路器附
件安装及检验第4页）。C1系列产品：5NMC2系列产品：11NM（详见：CompactNS塑壳断路器附件安装
及检验第19/20页）。插入式断路器VIGI模块的安装：（详见：CompactNS塑壳断路器附件安装及检验第
13页）。7.5NM(400~630)（详见：CompactNS塑壳断路器附件安装及检验第16页）。安装MX/MN时：正
确安装指导–MX/MV安装断路器在脱扣位置装正确安装指导–VIGI安装安装NS160/250系列产品时：将
VIGI的输出端子与NS断路器输出处的接线端子对调（详见：CompactNS塑壳断路器附件安装及检验第12
页）。正确安装指导–VIGI安装在安装C1系列产品脱扣器时：正确安装指导–脱扣器安装脱扣单元与断
路器连接的螺钉必须垂直进入断路器安装孔；螺钉紧固力矩为：5NMNSX:5.5NM(100~250)在安装电操时
：C1热磁系列需加装SDE适配器安装时必须加装SDE辅助开关（详见：CompactNS塑壳断路器附件安装及
检验第5页听到”咔哒“声即可（详见：CompactNS塑壳断路器附件安装及检验第3页）NS断路器脱扣器
分为几种类型仅,,,,有短路保护）或STR-ME型电子脱,,,,扣器。热耗损和管压降越大，当实际电流超过了额
度值，IGBT可能就发生损坏.。变频器维修中存在当大电流通过时。IGBT会产生较大的热量，如果没有
妥善的散热措施，无法进行及时的散热。过高的温度会对IGBT造成不良的影响，发生热击穿现象，形成I
GBT的损坏。变频器维修IGBT故障主要表现为出现熔断器故障更换熔断器后仍然熔断，多为IGBT非可逆
性损坏或炸管，分析其原因多为IGBT击穿或高压变频器运行中频繁停送电引起。对炸管故障能够比较直
观判断出故障点，但在多数情况下，IGBT损坏后很难从外观上判断出故障点。在变频器维修不具备试验
条件的情况下，（1）判断极性。变频器维修时将万用表拨在R×1K挡，用万用表测量时。

 

6~7倍额定电流），由于变频器切断过电流，电机不能起动。电机超过60Hz运转时应注意什么问题，超
过60Hz运转时应注意以下事项机械和装置在该速下运转要充分可能（机械强度，噪声，振动等）。电机
进入恒功率输出范围，其输出转矩要能够维持工作（风机，泵等轴输出功率于速度的立方成比例增加，
所以转速少许升高时也要注意）。产生轴承的寿命问题，要充分加以考虑。对于中容量以上的电机特别
是。
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