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产品详情

加工中心的丝杠与主轴

一、关于加工中心的丝杠

滚珠丝杆的螺距直接决定了机床的进给速度，大螺距和高速度相对应，但牺牲的是精度，有得必有失，
上帝是公平的。一味的强调高进给速度、高转速、，没有什么实用意义，买机床是来用的不是当花瓶，
适用的才是的。

滚珠丝杆在立加上的安装方式有两种：一种是一端固定，一端游动，通过游动端预拉伸滚珠丝杆消除滚
珠丝杆的轴向间隙，避免因温升产生的热变形，这是zui常见的安装方式；另一种是两端固定，适用于高
转速机床，安装调试困难，但可解决预拉伸影响轴承寿命的问题。滚珠丝杆螺母座的结构对机床的刚性
影响也很大，整体螺母座制造困难，刚性好，但损坏后需要更换整个工作台。

二、关于加工中心的主轴

高速加工中心厂家表示主轴是立加zui关键的功能型部件，基本由主轴专业生产厂家提供，有能力自行生
产主轴的机床厂很少。机床主轴的技术含量很高，如果没有特殊能力的话，专业的事情还是交给专业的
厂家去做吧。主轴按照传动结构一般分为四类。

1、齿轮传动主轴：高刚性，适合重切削场合，转速一般小于6000转/分。

2、同步带转动主轴：结构简单，制造容易，缓冲能力强，过载滑动保护可有效保护主轴。是主流的立加
主轴结构之一。转速一般为6000-12000转。



3、直联主轴：伺服电机通过联轴器直接驱动主轴，扭矩大，能耗少，也是主流的立加结构。转速一般为
8000-15000转。

4、电主轴：也叫主轴单元，台湾叫内胀式主轴。即电动机内置于主轴，电动机和主轴合二为一，把主传
动链的长度缩短为零。转速一般为18000-40000转/分。国外使用磁浮轴承和空气静承的电主轴转速甚至可
以高达10万转/分。 

工作台分为立式工作台和卧式工作台两种。

（1）立式工作台垂直表框轴垂直于地平面，音叉式工作台的垂直结构的大部分，内框架结构的一个O型
圆盘式。（2）卧式工作台外轴平行于地平面的水平表。

数控转台的构成：

（1）转角位置伺服控制：在位置伺服控制式工作台，可发出指示，调整框的位置伺服位置，并具有所要
求的频率响应。

（2）转角速度伺服控制：在速度伺服控制模式表，可以根据给定的速度伺服调节指示各帧速率，广州龙
门机床，并具有所要求的频率响应。

（3）工作台限位告警：工作台限制软限幅和两种限制：表硬软限制在控制器面板上任意设定的极限值，
当桌角大于软限值，限位报警指示和保护的软件处理指令。努力限制是通过安装在平台上的限位开关来
实现，当角桌大于硬限值，限位开关，保护和报警电路接通工作表，表的保护。

（4）工作台保护告警:工作台的保护：功率放大器故障、工作台越位、手动应急等。当出现工作台保护
时，工作台控制器响应动作为:工作台表位置闭环控制电路的增益低，工作台位置回路的输入为零，切断
伺服功率放大器，8米龙门机床，从台伺服电机和功率放大器，数控龙门机床，台伺服电机线圈短路。

（5）转角的实时显示:显示的数值实施阶段的控制器可以工作台转角，一般0.01°角显示分辨率。

（6）微机监控:工作台数字控制器采用微机数字控制，工作台控制具有与上位微机接口的能力。工作台
控制器可以接受监控器的指令或上位微机的指令，并可使工作台的位置传送到上位微机。

（7）紧急停车:当异常发生时，或当操作员在必要的时候，可以按下紧急按钮，工作台控制系统的紧急
关闭状态。当表进入紧急停车状态，在同一工位的控制与保护。

加工中心的工作原理及组成

一、加工中心的工作原理



加工中心的工作原理是根据零件图纸，制定工艺方案，采用手工或计算机自动编制零件加工程序，把零
件所需的机床各种动作及全部工艺参数变成机床的数控装置能接受的信息代码，并把这些代码存储在信
息载体上，将信息载体送到输入装置，读出信息并送入数控装置。进入数控装置的信息，经过一系列处
理和运算转变成脉冲信号。有的信号送到机床的伺服系统，通过伺服机构进行转换和放大，立卧龙门机
床，再经过传动机构，驱动机床有关零件，使刀具和工件严格执行零件程序所规定的相应运动。还有的
信号送到可编程控制器中用以顺序控制机床的其它辅助动作，实现刀具自动更换。

二、加工中心的组成（1）基础部件：由床身、立柱和工作台等大部件组成，是加工中心的基础部件，它
们可以是铸铁件，也可以是焊接钢结构件，均要承受加工中心的静载荷以及在加工时的切削载荷。

（2）控制系统

（3）自动换刀装置：它由刀库、驱动机构等部件组成。刀库是存放加工过程中所使用的全部刀具的装置
。本次设计用的是斗笠刀库，12把刀。

（4）辅助装置：包括润滑、冷却、排屑等系统等部分。辅助装置虽不直接参加切削运动，但对加工中心
的加工效率、加工精度和可靠性起到保障作用，因此，也是加工中心不可缺少的部分。

数控龙门机床-广州龙门机床-发那机床科技公司(查看)由东莞市发那机床科技有限公司提供。东莞市发
那机床科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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