
MBR地埋式一体化污水处理设备

产品名称 MBR地埋式一体化污水处理设备

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 18500.00/套

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYYTH
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城区和平路与福寿街交叉路口北
100米福润得大厦10楼1002室

联系电话  15165668721

产品详情

MBR地埋式一体化污水处理设备设备埋入地下，节省地表面积，可以绿化，美观实用；易于安装，易于
维护，设备操作流程简单易于操作。质量有保障，运输便捷.

原因分析

1）、在线表计问题

电厂在脱硝反应器入口、出口以及总排口均安装有CEMS在线测量仪表，便于对污染物排放的实时监控
，氮氧化物采用抽取法单点连续测量，并根据O2含量折算成标况下数值。

通过标气对各测点CEMS装置进行校验比对以及使用已校验的便捷式烟气测试仪（NOVA PLUS多功能烟
气分析仪）对CEMS装置尾气测量比对（差值为1-2mg/m3），排除CEMS在线仪表测量误差造成的影响。

2）、脱硝出口截面NOX浓度分布均匀性差、测点布置问题

脱硝使用的催化通道横截面积过大，无法达到NOx、氧均匀分布，无法将催化还原反应达到大的结果。

根据上面脱硝出口NOx浓度分布数值可以看出，靠近烟道中心位置的NOx浓度较高，依次向两侧递减，
同时在同一测孔截面上不同深度的NOx浓度分布也不均匀，各测点不同深度的浓度值差异较大。

CEMS在线取样点布置偏离烟道中心，且只有一个深度的测量值，代表性较差，在脱硝实际运行中烟气
流场不能做到完全分布均匀，只有单点测量的CEMS数值是造成脱硝出口NOx浓度较总排口低（即倒挂
）的主要原因。

3）、运行控制方式



目前机组运行中的脱硝控制方式普遍采用脱硝出口NOx浓度为控制点来保证氮氧化物浓度排放达标，这
种控制方式也会导致倒挂现象的产生。而且如果仅考虑SCR反应器出口浓度的变化，而忽略SCR反应器进
口NOx浓度过高，一味将出口浓度设定偏低的话，有可能会超出催化剂的脱硝能力，容易造成喷氨过量
、催化剂提前失效、空预器堵塞等。
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4解决方法

1）、调整NOx出口测点位置，增加在线取样点，接近烟道截面中心位置有利于测量准确，根据不同机组
烟道截面位置不同，不能一概而论选择定值进行在线取样点的安装。

2）、定期对脱硫、脱硝的进出口NOx浓度进行比对，结合试验数据，掌握机组脱硝系统出口、总排口断
面的NOx浓度分布情况，及时调整在线测点的位置或者仪表。

3）通过喷氨优化调整试验，修正SCR反应器出口NOx浓度值、改善NOx浓度分布均匀性，避免脱硝运行
中烟气流场的不均匀分布，导致在线采样点的CEMS示值误差。

4）综合脱硝效率和脱硝出口NOx浓度值因素，合理调整机组脱硝装置的运行控制。

重金属污染已经成为全世界共同关注的话题，电沉积法不仅能够去除废水中的重金属离子，而且还能将
贵重金属进行回收利用，不仅保护了环境，还节约了资源，有效降低废水综合处理成本。为了更加广泛
地研究和应用电沉积技术，更有效地处理重金属废水，还需要从下述四个方面着手。

（1）加强三维电极反应器的研发。与二维反应器相比，三维反应器在去除和回收重金属效率方面具有明
显的优势。目前仍需加强三维电极反应器的研发和放大设计，提高其稳定性和可靠性，提高其处理能力
。

（2）降低电沉积过程能耗。一是研究导电性能更强的新型电极材料，如石墨烯、碳纳米管、碳气凝胶、
金属有机骨架材料（MOFs）等；二是调整运行方式，如采用脉冲电流或喷射电解液等，减少能量损耗，
尽量提高系统电流效率；三是与燃料电池等发电技术结合，在运行的同时产生电能以回用。

（3）不同重金属离子的分离。目前，电沉积法可以实现大多重金属离子的回收，但对于混合重金属废水
，不同重金属的分离回收仍需深入研究，以提高分离效率，提高不同重金属的回收纯度。

（4）拓展电沉积法在危废治理等领域的应用研究。针对冶金固体废弃物、重金属污染土壤、工业炉渣等
，进一步研究电沉积法组合处理工艺，加强预处理技术的研究，实现重金属类危险废弃物的资源化处理
。
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